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Majsterkuj razem z nami 



Moi drodzy - same niepowodzenia i ktopoty. Puste potki sklepowe, 
zdernerwowani ekspedienci, brak ustug, a je&li sg, to po wygorowa- 
nych cenach. Oto z czym spotykamy s/$ na co dzieh. W tej skompliko- 
wanej sytuacji rynkowej i zaopatrzeniowej rola majsterkowania nie- 
pomiernie wzrasta. Naszym - majsterkowiczow obowigzkiem jest 
zaspokojenie potrzeb domow w zakresie podstawowych ustug: 
hydraulicznych, stolarskich, tapicerskich, slusarskich oraz w to wszys- 
tko co jest niezb$dne, aby mieszkanie byto technicznie sprawne. 

Ma racj$ nasz Czytelnik, p. Stawomir Goszczyriski, piszqc „ze w 
armii majsterkowiczow tkwi olbrzymi potencjat produkcyjny. Kazde 
zatem rozwiniqte spoteczehstwo powinno bye wyposazone w wystar- 
czajgeq iiosc narzedzi, aby rozwijac swoje umiej$tnosci. Sytuacja 
obecna nie napawa optymizmem, ale musimy dac sobie rad$ z zaopa- 
trzeniem. " Otoz to! 

Prosz? Pahstwa, nikt nam nie pomoze. chyba ze my sami sobie. 
Majsterkowiczow jest duzo, moze milion, dwa f a moze jeszcze wi$cej 
-jednakze sita, zwfaszcza tworcza, nie tkwi w ilosci, lecz w sprawne j 
organizacji. Stqd kolejne hasto: majsterkowicze, organizujmy si$! 

Mamy juz wiasne czasopismo - drukowane w nakladzie 200 tys. 
egzemplarzy 6 razy w roku, a nie 4 - jak to byto na poczqtku. Aby 
jednak utrzymac si$ przynajmniej na tym poziomie nie wystarczq tylko 
zabiegi redakeji i najblizszych przyjacidt czasopisma. Potrzebne jest 
wsparcie wszystkich' majsterkowiczow i Czytelnikow. Bez fachowej, 
na dobrym poziomie literatury, nie moze bye mowy o masowym roz- 
woju majsterkowania w naszym kraju. 

Domagajcie si$ wi$c Drodzy Czytelnicy, aby kazdy majsterkowicz - 
w mieicie i na wsi (na wsi indywidualny rolnik jest w znacznym stop- 
niu skazany na wtasne spracowane r$ce) - miat tatwy dost$p do 
fachowej literatury, poradnikow i czasopism. 

Ostatnio powstato Towarzystwo Kultury Technicznej, ktdrego je- 
stesmy wspotzatozycielami. W swoich zatozeniach programowych ma 
ono takze wspierad ruch spoteczny na rzecz majsterkowania. Poszcze- 
golni jego przedstawiciele nawi$zujQ kontakty i wspotprac$ z instytu- 
cjami i organizacjami, ktorych statutowym obowigzkiem jest wyda- 
wanie literatury fachowej, produkeja narzedzi i zaopatrzenie rynku w 
materially. Naszemu czasopismu patronuje Naczelna Organizacja 
Techniczna. Mamy nadziej$, ze w wi$kszym stopniu technicy i inzy- 
nierowie b$dq w przyszlosci wspierali ruch majsterkowiczow. 

Redakcja prowadzi - z coraz lepszym rezultatem - konkurs 
.Majsterkuj razem z nami" (wyniki za pierwsze potrocze drukujemy na 
s. 28), uruchamiamy „Gietd$ Majsterkowiczow", ktorej mysl$ przewo- 
dniq jest wymiana tub sprzedaz niepotrzebnych materiaiow, narzedzi, 
a takze zb^dnej literatury. Powoli zaczyna juz funkejonowac „Klub 
Autordw ZROB SAM", z ktorym tqczymy nadzieje na to, ze nasi 
Czytelnicy - majsterkowicze jeszcze aktywniej niz dotqd wtqczq si$ do 
wspotpracy w redagowaniu „Zr6b Sam" Tym bardziej, ze w skrytosci 
ducha planujemy od przysztego roku wydawanie juz miesiqeznika o nie 
zmniejszonej obj$tosci, a wi$c co miesiqc trzeba b$dzie dostarczac 
drukarni blisko 200 stron maszynopisu i ponad WO rysunkdw. Spra- 
w$ przedyskutujemy na jesiennym spotkaniu „Klubu Autordw". Czeka- 
my wi?c na Wasze listy, propozyeje autorskie, pomysty i uwagi. 



Szanowna redakejo 

Po wielu prdbach zdobyfem sie wreszcie na napisanie 
do Was. Zmobilizowaf mnia artykuf Redaktora Naczel- 
nego. a szczegdlnie probe utworzenia ..K/ubu Autordw" 
Chciatbym tg droga zadeklarowad uczestnictwo w pra- 
cach Klubu... 

Na poczatku porusze kwestie recznych i maszyno- 
wych narzedzi do obrdbki drewna. Dla znajacego pro- 
blematyke narzedzi w Polsce /est oczywiste. ze ich pro- 
wie nia ma. Bo te. ktore oferu/a przemysf sa liche i nie 
dla nas- W porownaniu z sytuacja. na Zachodzie. jak tez 
w par)stwach oiciennych. stwierdzam autorytatywnie. 
iz nasze narzedzia.. to zupetna rozpecz. Poczyna/ac od 
podstawowej pHy i struga. poprzez dfvta. pilniki. wicrtta 
Up., nie mdwiQc juz o mtotku. sa one nieprzydatne 
Pow6d - tandetny materia/, beznadziejne wykonanie. 
zfa oprawa plastyczna. Elektronarzedzia sa. tragicznym 
nieporozumieniem. No przykfed produkowane w kraju 
na licencji „Boscha" w kata/ogach tej firmy zna/duja sie 
na ostatnim miejscu. Sa to narzedzia typu compakt - 
tanie i liche. Nieporozumieniem jest rowniez produko- 
wanie narzedzi przez rzemieSlniktw. ktdrzy nie maja 
dobrych materiafdw. Stajac w obronie rzesz majsterko- 
wiczdw pragna. lacznie z Redakcja, spowodowac 
uruchomienie produkeji narzedzi z prawdziwego zdarze- 
nia. Moze zaczniemy od prostego miotka. ktorym mozna 
wbijat gwoidzie i ktdry bedzie stuzyi przez cafe zycie. 

Chciafbym teraz przejii do tematu ..matehafy drze- 
wne" Od lat obserwu/e zaopatrzenie w punktach sprze- 
dazy fjest ich piec na terenie Warszawyi, dystrybucje 
drewna i matenafdw drewnopodobnych. Drewno sprze- 
dawane w posted listew. fat czy desek jest chyba IV lub 
V klasy I w zasadzie nie nadaje sie do wykonania czego- 
ko/wiek. Skle/ka. ktora bywa niezmiemie rzadko, jest 
skandalicznie skladowama. a przeciez kosztuje 
250-280 zf/m 2 . Czy ludzie zajmujacy sia cieciem drew- 
na nie zdaja sobie sprawy, ze mozna je ciac dopiero po 
wysuszeniu pod wiata przez okres 1-2 lat lub w suszar- 
niach? W sklepach sprzedaje sie czesto mokre drewno. 
ktore po wysuszeniu w warunkach domowych paczy sie 
i nadaje wytacznie na opat 

Nasuwaja mi sie rozne znane pomysty wykorzystywa- 
nia pfyty widrowej i listew. totez mysle. ze nie trzeba 
..odkrywat Ameryki". Wystarczy tapoznat zaintereso- 
wanych z propozyejami szwedzkfej firmy JKEA ". Wyro- 
by tej firmy sa tanie i nowoczesne. VV prospekcie sa 
przedstawione modury wymiarowe kawafkdw pfyt juz 
przycietych. a takze listwy o odpowiednich przekrojach. 
Robi sie z tego meb/e. o jakich ini sie mfodym ludziom - 
funkcjonalne i estetyczne. Znajacy budowe tzw. mebli 
skrrynkowych wiedza. ze najwiekszym problemem jest 
uzyskanie powtarza/noici wymiardw cietych pfyt Gdy- 
by przemysl dostarczyt .. formatki". to nie byfoby proble- 
mu z pdiniejszym montowanrem i malowaniem. 

No. ale doit o trudnoiciach narzedziowo-ma- 
teriafowych. chca teraz przejit do konkretdw. 

Czy Pan Redaktor jest zdania. ze nasze pismo ..Zrdb 
Sam" powinno zawierac jadynie pomysty naszych 
czytelnikdw - sadze. ze nie. Jest w Polsce dostepnych 
Inie dla wszystkich) kilka czasopism zagranicznych 
dotyczQcych mieszkania. moze wiec z nich czerpac 
czeSt pomystdw. Mozna byfoby na spotkaniach autordw 
wysuwad pewne propozyeje do zamieszczania w na- 
szym dwumiesieczniku. Mozemy wspd/nie redagowad 
tematyczne karty branzowe. ktore zawierafyby rysunki z 
krdtkim opisem. Po pawnym czasie utworzyfyby one po- 
kazna encyklopedie. 

Proponuje karty tematyczne: montaz futryny i drzwi. 
uktadanie wyktadzin podfogowych (technika ciecie). 
wykonanie kozta warsztatowego, technika klejania 
glazury. wykonanie pofaczer) stolarskich. wykonanie 
boazerii. Sam podejmuje sie przygotowania matryc 
pieciu kart. Sadze, ze ta forma wzbogacHaby ..Zrdb 
Sam" tkolportaz na podstawie wcze&niej optaconego 
kuponu). 



Z powazaniem 
Stawomir Goszczyriski 
Warszawa 
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jekty graficzne 
rysunkach. 



przedstawiamy na 



tazienka 

Jak nietypowo urzadzid typowg 
tazienke o powierzchni ok. 2,6 m } i 
wysokoSci 2,5 m? Proponujemy 
potgczenie glazury z boazerig. Pro- 



Pas sciany nad wanna oraz wan- 
na sg wytozone ptytkami ceramicz- 
nymi, natomiast pozostate sciany i 
ekran nad umywalkg - drewniang 
boazerig. Szafki na proszki i przy- 
bory toaletowe sg wykonane z drew- 
nianych listewek. Podtoge lazienki 
mozna wytozyd ptytkami terakoty. 
Calosc uzupefniajg: efektowne lustro 
w ramie ze sklejki oraz drewniana 
p6tka (rys. 3). 

Po wprowadzeniu do projektu 
ewentualnych wlasnych pomystow 
nalezy zastanowic sie nad kolej- 
noscia wykonywania poszczegol- 
nych prac oraz zgromadzic wszystkie 
niezbedne materiaty i narzedzia. 

Materiary: 

• ptytki ceramiczne (glazura) do 
wytozenia scian (ok. 8 m 2 ). 

• klej do glazury Ceramit lub 



Lateksowy ekstra. 

• cement biaty do spoinowania 
glazury, 

• deski (drewno lisciaste, stru- 
gane) na boazerie, o wymiarach 
20x120x1200 mm, 

• listwy, p6twatki i 6wier6watki. 

• wkr^ty do drewna o wymia- 
rach 04x45 mm (mosiezne lub 
kadmowane). 

Narzedzia: przyrzgd do ciecia gla- 
zury ceramicznej (szklarskie kdtecz- 
ko), miarka, poziomnica, narzedzia do 
obr6bki drewna. wiertarka i wiertta 
do betonu, metalowa szpachla, mto- 
tek murarski i pedzel (ptaski) o szero- 
kosci ok. 1 cala. 

UtOZENIE GLAZURY 

Do klejenia glazury mozna stoso- 
wad specjalny klej Ceramit (sprze- 
dawany w sklepach z artykutami 
chemicznymi) albo mieszanine kle- 
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ju Lateksowego z cementem w pro- 
porcji 1:2. Warunkiem wtasciwego 
przyklejenia glazury jest idealnie row- 
na powierzchnia Scian, Nalezy jg 
wi^c odpowiednio przygotowad. 
Ostrzem murarskiego mtotka wyko- 
nuje sie na scianie naciecia (niezbyt 
gtebokie - 1-2 mm), aby zwiekszyd 
przyczepnoSc kleju. Glazure przykleia 
sie od dolu ku gorze. klejgc poziome 
rzedy. Nalezy zwrocid uwage na za- 
chowanie poziomu i pionu spoin, 
korzystajgc z poziomnicy i sznurka z 
zawieszonym ciezarkiem. Przyklejony 
rzgd prytek trzeba pozostawid na 
30-40 min. Dopiero po tym cza- 
sie mozna przykleid nastepny rzgd. 
Przy klejeniu glazury klej naktada 
sie tylko na spodnig czesd ptytek 
(nie na Sciane) w takiej ilosci, aby 
jego nadmiar nie byt wyciskany na 
zewngtrz podczas przyciskania p*y- 
tek do Sciany. Warstwa kleju po 
dociSnieciu powinna byd nie grub- 
sza niz 4-6 mm. 



Po 24 godzinach od naklejenia 
glazury mozna przystgpic do krycia 
szczelin miedzy ptytkami biarym ce- 
mentem (bardzo trudno go nabyc, 
jest natomiast w ciggtej sprzedazy w 
..Peweksie"). Niewielkg iloSd tego ce- 
mentu zarabia sie z wodg do konsys- 
tencji gestej imietany. Tg mieszaning 
wypetnia sie szczeliny miedzy ptytka- 
mi uzywajgc ptaskiego i dosd sztyw- 
nego pedzla. Przy tym zabiegu po- 
wierzehnie glazury trzeba przetrzed 
wilgotng szmatg, czesto sptukiwang 
w wodzie. Przyklejona glazura petng 
wytrzymatosd uzyskuje dopiero po 
dwoch tygodniach. 



Rys. 1 . Projakt tazienki: 1 - ubudowana wanna wy- 
tozona glazura, 2 - drawniana boazaria, 3 - ekran za 
budowany daakamt. 4 - drewniana azafka na przy 
bory toalatowa 

Rys. 2. Projakt taziankr 1 - pojamnik na brudna, bia- 
lizne. 2 - azafka na proazki. 3 - azurowo umocowa. 
na deski szarokoaci 6 cm 

Rys. 3. P6tka z llatawak i lustro w ramia ze skreca- 
nej aklejki 
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Najwiecej ktopotdw przy uktada- 
niu glazury sprawia dopasowywa- 
nie poszczeg6lnych ptytek do ksztat- 
tu pomieszczenia. rur wodociago- 
wych itp. Bardzo rzadko bowiem 
rzgd glazury zawiera catkowitq liczbe 
ptytek. przewaznie koriczy go kawa- 
lek ptytki. Do ciecia ptytek fachowcy 
uzywaja specjalnego narzedzia z 
ostrzem ze spiekanych weglikow 
(widia). Mozna tez poradzid sobie 
inaczej, wykorzystujgc do ciecia pty- 
tek szklarskie k6teczko (mozna je 
kupic w sklepie z narzedziami). Gla- 
zure tnie si? tak, jak szkto. Najpierw 
wyznacza sie na powierzchni ptytki - 
na zewnQtrznej stronie - linie ciecia, 
nastepnie przyktada sie do ptytki linij- 
ke w odlegtosci ok. 3 mm od linii cie- 
cia i przesuwa sie wzdtuz tej linii 
szklarskie k6teczko, dose mocno 
dociskajqc je do ptytki. Podczas 
tego zabiegu ptytka powinna lezec 
na stole, najlepiej na kawatku grubej 
tektury. W wyniku ciecia na ptytce 
powinna powstad wyrazna i r6wna 
rysa. Nie nalezy powtarzad wielokrot- 
nie nacinania powierzchni ptytki 
k6teczkiem, bowiem nigdy nie uda 
sie traf id doktadnie w to samo 
miejsce. Potrzebna tu jest po prostu 
wprawa, kt6rej trzeba nabrad - naj- 
lepiej na kawatkach starej glazury. 

Ptytke z nacieta. powierzehnia ukta- 
da sie teraz na stole tak, by linia cie- 
cia znalazta sie doktadnie nad jego 
krawedzia.. Nastepnie przyciskajgc 
jedna. rekg ptytke do stotu, druga. reka. 
energicznie przetamuje si? ptytke 
(rys. 4). Ptytke mozna przetamac 
rbwniez trzymajqc ja. w dw6ch re- 
kach, ale wtedy koniecznie nalezy 
zatozyd stare, grube rekawiczki. 

W razie koniecznosci wywierce- 
nia w ptytkach otwor6w o srednicy 
do ok. 12 mm mozna do tego celu 
uzyd zwyktej wiertarki elektrycznej 
z wierttem wyposazonym w na- 
ktadke ze spiekanych weglikow. Ptyt- 
ke trzeba utozyd na kawatku grubej 
tektury, zwilzyd ja. terpentyna. (pod- 
czas wiercenia powinna bye stale 
zwilzana) i bardzo ostroznie wiercic 
otw6r, uwazajac by nacisk wiertta 
byt jak najmniejszy. Gdy czubek 
wiertta zacznie zagtebiad sie w ptyt- 
ce. powstajgey otw6r nalezy rowniez 
zmoczyc terpentyna.. 



Najniebezpieczniejszy jest mo- 
ment, gdy wiertto zaczyna prze- 



chodzid na druga strone ptytki. Na- 
lezy wdwezas przerwad wiercenie i 
po odwroceniu ptytki na druga strone 
ponownie wiercid. 

Wieksze otwory w ptytkach ce- 
ramicznych (na rury wodociggowe) 
mozna wykonad lekkim (250 g) 



Rys. 4. Spoac-b przetamama naciotej ptytki 



Rys. 6. Statowv mtotek prryatoaowany do wykony- 
wania otworow w ptytkach ceramicznvch 



Rys. 6. Wykonywania duzych otworow w ptytkach: 
a - trasowame linii ciecia. b - ptytka I wycletym 
otworam, t - ptytka przyklajona do aciany w miajacu 
zainataiowama rury wodoclagowaj 
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mtotkiem z koncowkg zeszlifowa- 
ng na kwadrat o boku ok. 2 mm 
(rys. 5). Na ptytce nalezy naryso- 
wa6 ksztatt otworu, ktory zamie- 
rzamy wywiercic. Nastepnie trzyma- 
jgc ptytk? w lewej r§ce uderza 
sie bardzo delikatnie w Srodek nary- 
sowanego otworu tak, by wykruszyd 
kawatek szkliwa z powierzchni ptytki. 
Powstaty otwor stopniowo rozszerza 
sie az do odpowiedniej srednicy. Kra- 
wedzie otworu bedg wprawdzie nie- 
~6wne, ale przeciez zastonig je 
ozdobne ostony, znajduja.ce sie przy 
kazdej baterii kranow. 

Nalezy jednak uprzedzic, ze wyko- 
nywanie mtotkiem otwor6w w ptyt- 
kach ceramicznych jest bardzo trud- 
ne i niejednokrotnie nawet fachow- 
cowi peknie ptytka przy tym zabiegu. 
Znacznle latwiej bedzie przecigc pryt- 
ke w poprzednio opisany sposob tak, 
by linia ciecia przechodzita przez 
srednice zgdanego otworu, nastepnie 
zas - za pomocg uniwersalnych ptas- 
koszczyp6w - wykruszac po matym 
kawatku brzeg pfytki wewngtrz 
otworu (rys. 6). Takg przecietg ptytke 
mozna natozyc z dwoch stron na rure 
wodociggowg i przykleic do Sciany 
bez szczeliny miedzy dwiema cze- 
sciami prytki. Polgczenie ptytki bedzie 
wowczas prawie niewidoczne. 

WYKOKlCZENIE SCIAN 
POKRYTYCH GLAZURA 

Jezeli zdecydujemy sie na wyto- 
zenie carych scian *azienki glazura. 
(bez boazerii), bardzo wazne jest 
staranne ich wykonczepie. Nie w 
kazdym przypadku prytki siegaja. po- 
dlogi, przewaznie ostatni rza,d pfytek 
znajduje sie na wysokosci 40-50 
mm nad nig. Uktadane idealnie pozio- 
mo - wedlug poziomnicy i sznura 
wyznaczajgcego linie - w wielu 
miejscach prytki tworzg nierowne 
szczeliny z powierzchnia. podtogi. W 
kuchni taka szczelina moze bye za- 
kryta listwg przypodtogowg. Inaczej 
przedstawia sie sprawa w tazience 
czy w toalecie, gdzie nie ma takich 
listew. W takiej sytuacji koniecznie 
trzeba wykohczyc powierzehnie 
scian, aby nie tylko ukryc nierowno- 
sci podtogi, ale i zabezpieczyc sciany 
przed wilgocig w miejscu najbar- 
dziej na nig narazonym. 

Aby zatem uszczelnid to miejs- 
ce, a jednoczesnie nadac pomiesz- 
czeniu efektowny wyglgd, w miejscu 
polgczenia wyktadziny z podtogg na- 
kleja sie dfugre, wgskie pasy czarne- 
go lub biatego marblitu. Jest to ro- 



dzaj barwionego szkta gruboSci ok. 
6-8 mm, z jednej strony gtadkiego, z 
drugiej - pokrytego drobnymi rowka- 
mi. W zaktadzie szklarskim mozna 
zamowic odpowiednie paski z marb- 
litu o szerokosci ok. 60-80 mm. Dtu- 
go§c paskow zalezy oczywiscie od 
wielkoSci pomieszczenia. Ze wzgledu 
na niewielki koszt marblitu, warto 
zamdwifc nieco wiecej paskow niz 
to wynika z pomiarow, poniewaz 
w rogach ician trzeba bedzie przy- 
cinac je pod odpowiednim kgtem. 
Poza tym marblit, jak kazde szkto, 
jest kruchy i latwo mozna uszko- 
dzic ktoryS z kawatkow. 

Do mocowania marblitu nalezy 
uzywad kleju lateksowego, zagesz- 
czonego cementem do konsysten- 
cji ciasta. Po przygotowaniu paskow 
marblitu do przyklejenia (na narozniki 
marblit przycina sie szklarskim 
kdteczkiem), metalowg szpachlg na- 
ktada sie mieszanine klejgcg w na- 
roznik oraz na rowkowang powierz- 
ehnie marblitu. Nastepnie pasek mar- 
blitu dociska sie do naroznika, zwra- 
cajgc uwage. aby nie pozostawic 
pustych miejsc pod paskiem. Na ko- 
niec krawedz paska zabezpiecza sie 
cegtami utozonymi na podtodze tak, 
by ich krawedzie uniemozliwiary ob- 
suniecie sie pask6w. W ten spo- 
s6b okleja sie cate pomieszczenie, 
pozostawiajgc je nastepnie na 24 
godz. Po uptywie tego czasu mozna 
usung6 cegty dociskajgee marblit, 
pozostawiajgc go w spokoju jeszcze 
przez siedem dni. Po tym okresie 
powierzehnie marblitu nalezy prze- 
trzed mokrg szmatg i ewentualnie 
usungc z niej zanieczyszczenia 
klejem. 



BOAZERIA 

Sciany lazienki nalezy wytozy6 
ptytkami glazury na wysokosc ok. 
1,5 m od podtogi. Pozostatg po- 
wierzehnie Scian mozna pokryc des- 
kami stanowigcymi ozdobng boa- 
zerie.. Drewno przeznaczone na boa- 
zerie w tazience powinno bye przez 
rok przechowywane w suchym i 
przewiewnym miejscu oraz nasgczo- 
ne pokostem. 

Wyktadanie Scian rozpoczyna sie 
od wykucia w tynku pionowych 
zagtebieh szerokosci 6 cm. Nastep- 
nie (wierttem do betonu) wierci sie. w 
Scianie otwory na kotki rozprezne. W 
zagtebieniach umieszcza sie listwy i 
przykreca je do sciany wkretami za- 
bezpieczonymi przed korozjg (kad- 
mowanymi lub mosi^znymi). Do 
listew przymocowuje sie (r6wniez 
wkretami) deski. W celu zabezpiecze- 
nia przed wilgocig, deski trzeba 
powlec lakierem olejno-zywicznym, 
potem zai - raz w roku - odswiezac 
je takim lakierem. 

W tazience wytozonej drewnem 
powinien znajdowac sie wycigg po- 
wietrza zapobiegajgey nadmiernemu 
zawilgoceniu. 



JERZY PIETRZYK 
projektowal i rysowat 
JERZY KWIATKOWSKI 

Fot ..Selbit in der Mann" 
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Regat-biurko 




Funkcjonalny i estetyczny regal mozna 
wykonac ze sklejki grubosci 20 mm. 
Potrzebne beda. jedynie podstawowe 
narzedzia: pilarka tarczowa z wiertarka. 
pita wlosowa. strug. mtotek, wiertta (10, 
6, 4, 1.5 mm), miarka zwijana, ptaski 
pilnik do metalu, dtuta stolarskie. 

Czest gorna regatu jest catkowicie 
odkryta. Dwie pbtki. umieszczone z 
prawej strony. sa ruchome - ich wy- 
sokosc mozna regulowac dowolnie. 
Szeroki blat moze bye wykorzystany jako 
miejsce do pracy. Powierzchnie tylnej 
Scianki, pomiedzy blatem a dolna, pbfka. 4. 
mozna wykleic wyktadzina, podtogowg 
tatwo bedzie przypia.6 do niej kanki z 
notaikami tub np. plan lekcji. 

Regal jest zawieszony na wbitych w 
Sciane hakach lub kolkach plastykowych. 
Szafka stoja.ca pod nim (fot.) nie jest pota.- 
czona z blatem, moze stanowii oddzielny 
mebel. Jest ona dos6 trudna do wykona- 
nia. Aby utatwid sobte prace mozna zrezy- 
gnowat z szuflad i zrobic szafke z trzema 
potkami w srodku. zamykana. drzwiczkami 
mocowanymi na zawiasach, Nbzki szafki 
nalezy obic filcem. 



Wymiary regatu i szczegblowe infor- 
macje na temat potrzebnych materiatow 
podano w spisie czesci. Niektore z nlch, 
takie jak uchwyty do szuflad, wieszaki, 
podpbrki pod potki, mozna wykonad 
samodzielnie lub kupi£ w sklepach. Maj- 
sterkowicze dysponuiacy tokarka. moga. 
wytoczyc z drewna efektowne nbzki i gat- 
ki do szuflad. 

Nieroztqczne czesci regatu tqczy sie 
wkretami. kotkami lub na tzw. obce pioro, 
wzmacniajqc potaczenia klejem. Szczegb- 
ly wykonania potaczen pokazano na 
rysunkach. 

Mebel nalezy bardzo starannie wykori- 
czyc. Mozna go pokryc lakierem olejno- 
-zywicznym (lub politura.), pomalowad far- 
ba. albo okleic fornirem czy tez folia samo- 
przylepna. Orientacyjny koszt materiatow 
wynosi ok. 2500 zt. 



Na podstawie ..Popular Mechanics" 
opracowat J. P. 




W celu umocowania icianak dziatowych, w obu pd*- 
kach wykonuje si* poprzeczne rowki o azerokoaci 
rdwnaj grubota uzytaj sklejki 




W cze4aach /. 2 3, IZ 13 wvkonuje sia proitokqt- 
na wyciada. w ktorych bada, mocowan* icianki 
rylne 




Sktadame regatu nalezy rozpoczac od potaczania 
pOfkami bocznaj tcianki z glowna scianka dzie*owa 




bcianke gdrna. blat oraz prawa. icianke Doczna. 
laczy sia za rtozonymi wczesniej czesciami I 41 TO 
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Wykonana za stalowego ptaskowntka wiaszaki 
przytwiardza Hf trzama wkretami do Soenek 
bocznych orai gtbwnei icianki dztatowej 




aciaime dolnfl i gornq tzafki lajczy tie z jej bokamt za 
pom oca kotkow 




Do sklajonych bokow szafki przybija sit lub prrykr$- 
ca prowadnicp s/nflad 



® 






















Naciecte i 


* 


w 



W tciankach bocznych i pfycia czotowej tzuflady 
szafki wykonuje sia. pi lark a, urczowq wyciacla. kid- 
ra umozltwi wsunieoe do irodka dna. Sktadanie 
tzuflady rozpoczyna tie od pota.cz an ia tylnaj icianki 
za sciankami bocznymi Po ich sklajaniu mocuk* sif 
pfyte czotowa.. Do czaiu catkowrtago wytchniacia 
klafu tzuflade nalezy zostawic wawnqtrz tzafki 



SPIS C2ESCI 



v 


Nazwa 


Sztuk 


Matenaf 


Wymiary 


1 


Sotnki Docznt 


2 




1 300x300.20 


2 


Soanka 9drna 


1 




1 500.300.20 


3 


Blat 


1 


| tkleika 


1 500.500.20 


4 


Pan, 


2 


980.296.20 


5 


P6tki 


2 




450.295.20 


6 


Podpbrki pod p6tki 


8 


drewno bukowe. de- 
bowe lub sosnowe 


30.10.10 


7 


Sclanki dzietowe 


4 


j. tkleika 


360.295.5 


8 


Scianka tylna regefu 


1 


1320.1470.5 


9 




1 


wykladzina 


980.500 


10 


Gt6wna scianka dziatowa 


1 


tklaika 


1300.295.20 


11 


Prowadmce do po<ek 


4 


littwa sosnowa 


1100.25.20 


12 


Boki tzafki 


2 


^ tklejka 


610.450.20 


'3 


Soanka dolna i goma 


2 


500.450.20 


14 


NHU 


4 


drewno bukowe, de- 
bowe lub sosnowe 


120.55.55 


15 


Pfyu czofowa 


2 


}. tkleika 


490.1 50<c20 


16 


Scianki boczne tzuflad 


4 


450.130.8 


IT 


Uchwytv 


3 


drewno bukowe, de- 










bowe lub sosnowe 
| tkleika 


35.45.46 


18 


One tzuflad 


3 


450.442.5 


19 


Scianka tylna szafki 


1 


630.470.5 


20 


Tyl tzuflady 


2 




460.130.8 


21 


Prowadnice tzuflady 


4 


littwa sosnowa 


445.20.8 


22 


Plyta czoiowa 


1 




490.330.20 


23 


Scianki boczne tzuflad 


2 


\ tkleika 


450.310.8 


24 


Tyl tzuflady 


1 




450.310.8 


25 


Wistzak 


3 


stalowy ptaskownik 


70.20.5 




Kofki 


ok. 50 


drewno bukowe 


40.10 




Wkrely do mocowania 










tylnych icianek 


ok SO 


sul motiadz 


dl 20 




Wkretv do mocowania 










prowadnic pOtek 


ok 20 


ttai mosiadz 


di 30 




Gwozdzie do mocowania 










piowadnic tzuflad 


ok. 16 


tial mosiadz 


df 15 




File do otMcia nPzek 


4 


krazki 


01.5 

I 



u*?ttwniEn.A 



Uchwyt 

do prysznica 



Nowoczesne. kosztowne baterie tazien- 
kowe sa. wyposazone w specjalny uchwyt 
stuzqcy do mocowania prysznica na scia- 
nie, nad wanna.. Uchwyt umozliwia unie- 
ruchomienie rgczki prysznica w najwygo- 
dniejszej pozycji. 

Wtasciciele baterii starszego typu moga. 
sami wykonac taki uchwyt. przy czym 
koszt materiatbw jest niewielki - nie prze- 
kracza 100 zl. 

W sklepie ,,1001 drobiazgdw" trzeba 
kupic uchwyt do drzwi, sktadajgcy sie z 
polerowanej, aluminiowej rurki o srednicy 
ok. 25 mm i dwoch koiic6wek z tworzy- 
wa sztucznego Uchwyt ten mocuje sie na 
Scianie dwoma wkretami osadzonymi w 
plastykowych kolkach w murze. 

Natomiast do zawieszenia rgczki pry- 
sznica na uchwycie bedzie potrzebny me- 
talowy, laboratoryjny zacisk, ktorego 
szczeki nalezy wypitowac okra.gtym pilni- 
kiem tak, by dopasowac je zarowno do 
rurki uchwytu, jak tez do ksztattu pryszni- 
ca. Duza. motylkowa nakretka zacisku 
umozliwia latwe i wygodne umieszczeoie 
rgczki prysznica w dowolnym potozeniu. 



KRZYSZTOF LALEK 
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Stot 

do kuchni 



Kuchnie w naszych mieszkaniach 
c;sto sa. tak waskie, ze trudno je 
prawidlowo zagospodarowad. Wy- 
magaja. tez nie tylko ustawienia typo- 
wych mebli kuchennych, ale i budo- 
wy specjalnych. Do takich wtasnie 
mozna zaliczyd uchylny stot. Umozli- 
wi on korzystanie z kuchni jako po- 
mieszczenia do spozywania posit- 
k6w, na czas kt6rych st6t sie rozsta- 
wia. Oczywiscie utrudni to porusza- 
nie sie po kuchni, jednak podczas 
jedzenia nie jest to takie koniecz- 
ne. Mozna przeciez wszystko wczes- 
niej przygotowac.na blatach szafek, a 
potem, po' rozstawieniu stotu, prze- 



niesc jedzenie i usiqsd przy nim na 
taborecikach z trzech stron. 

Konstrukcja stotu jest bardzo pros- 
ta, aby jednak sprawnie funkcjono- 
wat, musi byd wykonany starannie i 
mocno. Gt6wna. jego czescia. jest 
ptyta uchylna / o grubosci ok. 20 
mm. Moze byd ze sklejki, gotowej 
ptyty kuchennej laminowanej. Jest 
ona przymocowana do listwy 3 trze- 
ma zawiasami 5 o dtugosci 60 mm 
tub tez zawiasami tasmowymi o dtu- 
gosci rownej dtugosci stotu. So- 
lidnosd wykonania zalezy w duzej 
mierze od niezawodnego przymoco- 
wania listwy 3 do sciany. Dlatego tez 



najpierw nalezy osadzic 3 lub 4 
drewniane kotki, o wymiarach 
015x60 mm. w kt6re beda. wkreco- 
ne prety o wymiarach 04x70 mm 
umocowuja.ce listwe 3. 

Podparcie ptyty / po odchyleniu 
do potozenia poziomego stanowia. 
dwie nogi 2 przymocowane do ptyty 
1 zawiasami 5. Nogi. jak to widad na 
rysunku, sa. przykrecone w rdznej 
odlegtosci od krawedzi ptyty: jedna 
40. a druga 50 mm od krawedzi dla- 
tego. zeby po ztozeniu nie naktadaty 
sie na siebie. Na kohcach nog nalezy 
przykleid cienkie podktadki gumowe 
lub filcowe, jako ochrone podtogi 
(przewaznie z tworzywa sztucznego), 
poniewaz beda. sie opieraty zawsze w 
tym samym miejscu. 

Listwy 4 maja. charakter ozdobny, 
ostaniaja. bowiem przestrzerH miedzy 
sciana. i ptyta. / po opuszczeniu jej 
(ztozeniu stotu). a znajduja. sie tarn 
przeciez ztozone nogi 2. 

ANDRZEJ GRELA 



Sciana 




m 90 » 






/ 
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Uniwersalny 
ci^gnik ogrodowy 




Fot. Igor Sniaciriski 



Niedostatki zaopatrzenia rynku w roznego rodzaju mate maszyny 
i urzqdzenia rolnicze powoduja duze zainteresowanie Czytelni- 
kdw samodzielna ich budowa. tym. bardziej ze przyktady kon- 
strukcji wykonanych wtasnorecznie mozna bardzo czesto ogl^dac 
na wystawach, pokazach i w programach teiewizyjnych Spetnia- 
jqc zyczenia wielu Czytelnikdw przedstawiamy konstrukcje mate- 
go, uniwersalnego ciagnika rolniczego. Jak wiekszosc maszyn z 
domowych warsztatow, tak i przedstawiony ciagnik zostat wyko- 
nany z wielu czesci i podzespotdw, kupionych w sklepach ba.dz 
wymontowanych z innych pojazdow. Majsterkowicz przystepujq- 
cy do budowy ciagnika musi przewidziec koniecznosc zastosowa- 
nia innych czesci i podzespotow, a to z kolei spowoduje zmiane 
wymiarow pozostatych czesci. Przedstawiona. kontrukcje trzeba 
traktowac przede wszystkim jako przyktad oraz inspiracje do 
wtasnych rozwiazari gtownych wezt6w i potaczenia czesci. 

Redakcja 



KONSTRUKCJA 

Ciggnik jest lekki i zwrotny. Mate wy- 
miary umozliwiajg uzywanie go na zadrze- 
wionych dzialkach, w poblizu krzewdw i 
tam. gdzie uprawa ziemi duzym ciggni- 
kiem bylaby niemozliwa. 



Konstrukcja ciagnika (rys. 1) jest oparta 
na czesciach ze starych motocykh WSK 
M06, Junak M10. Kolo napedowe wzieto 
z podnosnika widlowego. Rama ciagnika 
(rys. 1 i 2) jest wykonana z rur wodocia- 
gowych ze szwem o srednicy 1 1/4". W 
g6rnej czeSci przymocowano do niei sil- 



nik (podobnie jak w motocykiu) zaopat- 
rzony w tlumik z motocykla WSK 1 25. 
Ttumik jest potozony poziomo przed jn,- 
kiem. W celu poprawy warunkbw chlo- 
dzenia w ciagniku zastosowano wymu- 
szone chtodzenie dmuchawa (ry 3), 
przymocowana do kota zamachowego 
iskrownika. Na dmuchawe jest natozona 
obudowa blaszana 14.0. ktdra kieruje 
strumiert powietrza miedzy zebra cylindra 
i gtowicy. W celu poprawy chtodzenia 
gtowica zostaia obrdcona o 90° Nad 
gaznikiem jest umocowany zbiornik ryih- 
wa 7.0 o pojemnosci 1 I, wykonany z bla- 
szanego opakowania po p»ynie hamulco- 
wym. Do opakowania trzeba przylutowad 
typowy kranik i korek wlewowy. Ze 
wzgledu na mate zuzycie paliwa poiem- 
nosc 1 I jest wystarczajaca. 

Zapton silnika zostal przekonstruowany 
z iskrowego na bateryjny. Zrddlem prgdu 
jest akumulator 12.0 umocowany na 
boku ramy ciagnika. Rozruch nastepuje za 
pomoca aparatu zaplonowego ' 1.0. Sil- 
nik przez taricuchy 5.0 i 6.0 oraz przekla- 
dnie redukujaca napedza kolo jezdne. 

Na rysunku 4 pokazano, jak umocowac 
kolo jezdne. Oparty na (ozyskach wal 3. 1 
obraca sie na osi 3.6. wymontowanej z 
tylnego kota motocykla Junak. Dwa tozys- 
ka typu 6204 zamkniete hermetyczme sa 
smarowane smarem T-4. Do watu sg 
przyspawane dwie tarcze: do mocowania 
kot8 jezdnego 3.2 i do przykrecania kola 
zebatego Tarcza 3.2 ma dwa stopnie, na 
kt6rych mocuje si§ stalowymi szpilkami 
koto z podnosnika widlowego bgdz kolo 
pneumatyczne stuzgce do jazdy po dro- 
gach utwardzonych. Zamiast cigzkiego 
kota z podnosnika mozna zastosowad 
inne. lecz wtedy na os trzeba zalozyc 
obciazniki, ktore zwiekszg mase calego 
ciagnika. W celu wyeliminowania poSlizgu 
podczas prac polowych. nalezy zaop8- 
trzyc koto w blaszang obejme (rys. 51 zto- 
zong z dw6ch p6tpierScieni z zebami skre- 
conych Srubami. Z lewej strony kola do 
watu jest przytwierdzone koto zebate tan- 
cuchowe o 48 zebach, potgczone tancu- 
chem z przektadnig redukujaca. Nacigg 
tancucha uzyskuje si? przez typowy na- 
prezacz z tr6jkotowego Junaka. po odpo- 
wiednim jego wygieciu i przymocowaniu 
do ramy. Przektadnia redukujaca sklada 
sie z dwoch kot taricuchowych zebatych, 
osadzonych na podpartym lozvskami 
wale (rys. 6). Wat obraca sie na osi 4.5 (z 
Junaka). 

Do tylnej czesci ramy przykrecono Su- 
bami dwa uchwyty do zaczepienia narze- 
dzi rolniczych. Uchwyty sg wykonane z 
kgtownikow i ceownikow stalowych. W 
ich Sciankach nalezy wywiercic kilka 
otwordw na Sruby skrecajace narz^dzia z 
ciagnikiem. W g6rne poziome rury ramy 
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wchodzg rgczki ciggnika. mocowane sYu- 
bami. Otwory umozliwig dowolng regula- 
cje wysuniecia rgczek zaleznie od potrzeb. 
Na prawej rgczce znajduje sie manetka 
przyspieszacza (z motocykla WSK), a na 
lewej - dzwignia sprzegta. Do zmiany bie- 
g6w stuzy dzwignia przy silniku. 

EKSPLOATACJA 

Przedstawiony ciggnik zostal wykonany 
w 1 977 r. Do tej pory pracuje bez zarzutu 
w ciezkich warunkach, na twardej i glinia- 



stej ziecni. Jest wykorzystywany do orki 
ptugiem konnym (odpowiednio przerobio- 
nym), redlenia i ciggniecia w6zka jedno- 
osiowego. Do redlenia trzeba dodatkowo 
wykonad szpiczasta. oslone i umie^cid ja. 
przed kolami ciggnika. Ostona bedzie roz- 
garniala roSliny na boki, chronigc je przed 
wciggnieciem w mechanizmy ciggnika. 

Ciggnik uruchamia sie za pomocg dzwi- 
gni startera. Po wci^nieciu dzwigni sprze- 
gfa wtgcza sie odpowiedni bieg i pracuje 
si? na nim do czasu zatrzymania pojazdu. 
W ciggniku jest instalacja elektryczna 



oswietleniowa, gdyz jest on wykorzysty- 
wany w dzieri do prac polowych. a wie- 
czorem do transportowania materiatow 
na wdzku jednoosiowym. Zuzycie paliwa 
wynosi tylko 1 i/h pracy. 

W ciggniku zastosowano ostony na tah- 
cuchy, wykonane ze stalowej blachy o 
grubosci 1 mm, spawane elektrycznie. 

Masa pojazdu wynosi ok. 1 20 kg. W 
czasie prac polowych ciggnik jest utrzy- 
mywany w pozycji pionowej za pomocg 
narzedzia (ptuga, kultywatora), a w czasie 
transportu - za pomocg wdzka. 
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spisczeSci 



Nr 


Nazwa 


Sztuk 


Material 


Wymiary 


Uwagi 


1.0 
1.1 


RAMA 

Rama z rury wodoaagowp; 
Tule)ka 

SILNIK 


1 

• ■ ¥* 


stal weglowa 
stal 45 


01 1 /4" wg rys. 


dopasowad z czeScia 3.6 
dopasowac do czesci 3.6 


2.0 

2.1 
2.2 
2.3 


Silnik WFM M-06 

Sruba mocujaca silnik 

Nakretka 

Podkladka 

PODWOZIE 


1 

.4.'v 

4 
4 


silnik z motocykla 
WSK 1 25 1 23 cm>-4 KM 




wymiary czesci dobrad w 
zaleznoso od srednicy 
otworow w silniku 


3.0 
3.1 

3.2 
3.3 

3.4 
3.5 
3.5 

3.7 

3.8 
3.9 


Koto 

Wal kola napedowego 

Tarcza do mocowanta kola 
Koto zebate tancuchowe 

tozysko 
Oslona blaszana 
Oskota 

Nakretka osi 

Tarcza blaszana 
Nit z tbem kulistym 

PRZEKtADNIA REDUKCYJNA 


1 
1 

1 
1 

2 
2 
1 

1 

1 
8 


od podnosnika widtowego 
stal 45 

stal St3 
tylne napedowe 
od motocykla Junak 

handlowe 
blacha aluminiowa 
os kota tylnego 
motocykla Junak 
od kota tylnego 
motocykla Junak 
stal St3 
stal 


055x200 
wgrys 

6204 
Z50»1 

015O«55x5 
04 


srednice wewnetrzna 
dopasowad do lozysk 
spawad z 3.1 


4 
4 1 

4.2 

4 3 
4.4 

4.5 

4.6 

5 
6.0 


Wet 

Koto zebate tancuchowe 

Koto zebate tancuchowe 

tozysko 
Ostona blaszana 
Os 

Nakretka 

tahcuch 
tahcuch 

UKtAD ZASILANIA PAUWEM 


1 

1 

1 

2 
2 

1 

1 

1 
1 


stal 

od motocykla Junak 

koto - 40 zebbw 
od motocykla Junak 
koto - 1 7 zebow 
handlowe 
blacha aluminiowa 
z watke redukcyjnego 
mot. Junak trbjkotowego 
od watka redukcyjnego 
mot. Junak tr6jkotowego 
handlowy 
handlowy 


046x200 

6203 
040x1 

5/8" 

i/r 


srednice wewnetrzna 
dopasowad do lozyska 

dtugoSd tartcuch6w 
dobrad przy montazu 


7.0 


Zbiornik paliwa 


1 


opakowanie po pfynie 
hamulcowym 
stalSt3 

handlowa 
handlowa 
handlowy 






7.1 

7.2 
7.3 
7.4 


Mocowanie zbiornika 

Sruba 
Sruba 

Kranik do paliwa 

OBEJMA ZEBATA 


1 

2 
2 
1 


500x30x4 

M6.10 
M6x40 


przyspawad do uchwytu 
silnika 


8.0 
8.1 
8.2 
8.3 

9.0 


Obejma zebata kota 

Sruba 

Nakretka 

Podkladka sprezysta 
Btoinik 

NAPR5ZACZ 


2 
4 
4 
4 

1 


stal St3 
stal 
stal 
stal 

blacha aluminiowa 


wgrys. 
Ml 0x50 
M10 

011 

grubosC 2 mm 


dopasowad przy montazu 


10.0 

10.1 
102 

10.3 

10.4 

10.5 
10.6 
10.7 


Dzwignia napinacza tahcucha 

Koto zebate 
tozysko 

Trzpiert 

Sruba z przyspawanym uchem 

Sprezyna 
Nakretka 
Kotek 

UKtAD ELEKTRYCZNY 


1 

1 
1 

1 

1 

1 
1 
1 


z motocykla Junak - 
odgieta 

tworzywo sztuczne 
handlowe 

stalSt3 

handlowe 

stal sprezynowa 
handlowa 
handlowy 


dowolne 

dowolne o drednicy 
zewn. 30 mm 

M8x50 

020x2 
M8 

010x30 


dopasowac wg wymia- 

row lozyska 

ucho do zaczepienia 

sprezyny 


11.0 

11.1 
11.2 

12 
12.1 

12.2 

12.3 
12.4 


Aparat zaptonowy 

Ptylka mocuiaca 
Wkret do metalu 
Akumulator 
Podstawa akumulatora 

Obeima . 

Wkret do metalu 
Pokrywa akumulatora 


1 

1 
2 
1 
1 

1 

2 
1 


z motocykla Jawa - 

z cewka 6 V 
blacha aluminiowa 
handlowy 
handlowy 
blacha stalowa 

stal St3 

handlowy 
blacha stalowa 


100.100x2 
M4x10 
16 Ah 6 V 
wg wielkosci 
akumulatora 
ptaskownik 20x2 

M5x10 

wg wielkosci 

akumulatora 


przyspawad do ramy 

dtugosd i ksztatt 
dobrad do wielkosci 
akumulatora 
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Nr 


Nazwa 


Sztuk 


Materia* 


Wymiary 


Uwagt 




' J. U 


TtumiK wydccnu 




Z mOlOCV""0 VV ON* I <3 
— SKrocony 








14.0 


Oslona 




blacha stalowa 


dopasowad przy 

imuiiimu 


przykrecana 
do silnika 




Jo.U 


Koto zamachowe 


1 


„ 

nanotowe 


od silnika 


wyKUfioL w piaat^io 


Si" 










WFM- 1 25 


dwa orwory M6 




15. 1 


Dmuchawa 


1 


blacha alurnimowa 


1 topatek o wyso- 














SOal.1 OW W'l, 5'OUIll 

Ct? UODoaOnat HO ' O.U 






J 62 


Sruba 


2 


handlowa 


M6*15 




niu 


16.0 


Raczka 


2 


Ma WcyiUvYd 


rum 01 ki o>j\j 


uchwyty obcie^te 










2 motocvkla WSK-1 25 


our '' ' 


oruDa 


2 


nonuioVYa 


UlftJM 
IVI 






16.2 




2 


naiiuiowa 


M10 


przyspawane do 1 6.0 


N- 
r 


16.3 


Uchwyl 


2 


OUCIQIS Z KtCfDWnlLy 
mOIOCVKia WS^ ! £0 




I / 


J 7.0 










otwnrv wiRrdd wo 






narzedzi 


t 


ctal Qt*J 
siai Slo 


I 1Oft*10O«-Rx ( i40 


^Otig r oi i it 




17.1 




2 


nol'QlUWa 


M 1 ?*fifi 








2 


h B Ata 

nanoiowo 


M1 2 






YZ3 


PodWadka sprezysta 


2 


handlowa 


013 






/7-4 


Uchwyt dodatkowy 


1 


sial S t 3 




oiwory wioh.ii, * i 




17.5 


Sruba 


•j 
c 


handlowa 


M 1 OkI fV) 
IVI I ux i \J\J 






17.6 


Nakretka 


2 


nanaiowd 


M 1 






17.7 


Podktadka spnszysta 


2 


handlowa 


011 


olworv wierci6 wg 




18 


Uchwyt g6rny 


1 


stal St3 


L 45x45x5x350 












ksztattu ramy 




18 1 


Sruba 


2 


handlowa 


Ml 0x60 






18.2 


Nakretka 


2 


handlowa 


M10 






18.3 


Podktadka sprezysta 


2 


handlowa 








UMOCOWANIE 



KOtA JEZDNEGO JSI 



8 otworow e- rozm.eszcconych rownormerme na obwodzie 
—j-L 




A - Liczoe otworow I leh oolo- 
zeniedoorac wg otworow 
m piascie koTa pneuma- 
tycznego 4.40-10 

B- Liczbt otworow i ich poTo- 
zenie i obrac wg o' tow 
w p:0St c ko'a z c :. o6- 
nika wicTowego 




ALFRED CH0D2K0 
Opracowanie redakcyjne 
mgr inz. Roman Walitko 
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Wzmacniacz 
mocy 




Proponowany wzmacniacz mocy jest 
przeznaczony do wspbtpracy z kolumna. 
gtosnikowa. o mocy co najmniej 30 W. 
Jego zadaniem jest dostarczeme do ko- 
lumny sygnalu o odpowiednio duzej 
mocy. Wzmacniacz taki, sterowany sy- 
gnatem przedwzmacniacza regulacyjnego, 
charakteryzujg nastepuja.ce parametry 
(przy zasilaniu napisciem ±20 V): 

• znamionowa moc wyjSciowa, tzn 
maksymalna moc wyjsciowa przy ok'.S- 
lonych znieksztatceniach sygnalu wyjscio- 
wego - 25 W. 

• znamionowa impedancja obcic^eria, 
tzn, impedancja (opornosd), dla ktorej '"^t 
okreslana moc znamionowa. Na oqbl flw 
nalezy stosowaC kolumn gtosnikowych 
o impedancji mniejszej niz znamiono- 
wa - 4 n, 

• czulosc. czyli wartosc napiecia 
sygnalu na wejsciu. przy ktbrej uzyskuje 
sie moc znamionowa - dB (0.775 V), 

• pasmo przenoszenia - 16 Hz-4C 
kHz, 

• znieksztatcenia nieliniowe- 0.2%. 
Jest to nieco zmodyfikowana wersja 

podzespotu odbiornika radiowego 
Radmor 5100. Uktad zapewnia dobra. 
jakosc audycji. a jednoczesnie jest sto- 
sunkowo prosty, 

Schemat ideowy wzmacniacza przed- 
stawiono na rys. 1. Ukiad zawiera osiem 
tranzystorow. Na wejiciu znajduje sie. 
para r6znicowa tranzystorow Ti-Ti. Do 
wejscia pierwszego z nich jest doprowa- 
dzany sygnat z przedwzmacniacza regula- 
cyjnego, do wejscia drugiego - sygnat 
sprzezenia zwrotnego. Tranzystor T3 
wzmacnia dodatkowo sygnal 1 podaje gc 
do dwbch tranzystorbw o odmiennej 
przewodnosci 7* i 7s, ktbre steruja (w 
przeciwnych fazach) tranzystorami mocy 
76 i 7";. Tranzystor Ts jest czujnikiem 
temperatury tranzystorbw mocy, stabili- 
zujqcym ich prqd spoczynkowy. Tranzys- 



Ry». 1 Schamai idaowy wzmacniacza Punktv lutowania. oinaczona cyframi odpowiada)* lacibwkom (rwjroml wiazacym w catc*<! wiakiza. i mmejiza p*ytk« mon- 
Tazowa wzmacniacza (rys. 2 1 3) 
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tory mocy meja zabezpieczonie ..bierne " 
w postaci bezpiecznikow topikowych 
Lszybkich") 

Wzmacniacz jest wyposazony takze w 
dodatkowe obwody, umozliwiaja.ee przy- 
laczenie sluchawek 2x400 .0 (dzielnik 
rezystorowy R\»lRn). uklad wychylowego 
wskaznika mocy chwilowej (Ca, Rio itd.) 
oraz uklad umozliwiajacy skokowe 
zmniejszenie mocy. Przy okreslonym sy- 
gnale wejsciowym moc wzmacniacza 
zalezy od |ego wzmocnienia. ktore z kolei 
zalezy od stosunku wartoici rezystorow 
Rt i Rt |lub rownoleglego polaczenia 
R» i Rn). Za pomoca prze)a.cznika s 
mozna zmieniac wlaSnie ten stosunek 
decydujacy o wzmocnieniu i w efekcie o 
mocy wyjsciowej. Z przetacznika tego 
korzysta sie np. w momencie odbierania 
telefonu. 



Jedynym elementem regulacyjnym w 
ukladzie jest rezystor R*. stuzacy do 
ustawienia wartosci prgdu spoczynkowe- 
go tranzystorow mocy. Wartosc tego 
pradu, ustalana w czasie uiuchamiania 
ukladu (mierzona w gniezdzie bezpieczni- 
kowym), powinna wynosic ok. 40 mA. 
Drugim elementem nastawnym jest re- 
zystor R22, stuzacy do regulacji wychyle- 
nia miemika kontrolnego. 

* * * 

Wzmacniacz mocy jest modulem naj- 
jardziej skomplikowanym z dotychczas 
opisywanych*. Powodem tego iest ko- 
niecznosi odprowadzenia znacznych ilos- 
ci ciepta z tranzystordw mocy, wyposazo- 
nych w radiatory. Wszystkie elementy 
wzmacniacza sa. umieszczone na dwbch 
ptytkach z obwodami drukowanymi. Na 
pierwszej (rys. 2a) znajduje sie wiekszoic 



elementdw, poza tranzystorami Tt, Tt 1 Ti. 
kt6re sa umieszczone na oddzielnei ptytce 
(rys 3a). zwigzanej mechanicznie z radia- 
torem. Rozmieszczenie elementow poka- 
Tano na rys. 2b i 3b. Ptytki sa polaczone 
ze soba za pomoca zwor (14 szt.) z drutu 
srednicy 0,8-1 mm, W mniejsza. ptytke 
sg wlutowane koncdwki tranzystor6w, 
przymocowanych do radiatora Rozwigza- 
niu tego elementu konstrukcyjnego nalezy 
poswiecic sporo uwagi (szczegbty na rys 
4). Gt6wna trudno46 polega na tym, ze 
tranzystory powinny bye odizolowane 
elektrycznie od radiatora W tym celu po- 
miedzy tranzystorami a radiatorem 
umieszczono podktadki mikowe. Kolekto- 
ry (obudowy) tranzystor6w mocy mocuje 
sie wkrgtami M3, odizolowanymi od 
radiatora tulejami. Tuleje te zapewmajq 
jednoczesnie oddzielenie pionowej ptytki 



Rya 2 PlytVa nopni watepnych: 

a - obwdd drukowany, 

ft - rotmlea I cianla elementow 



Ryi. 3. Ptytka tranzvitor6w mooy: 

a - obwod drukowany, 

- roimiaaiciania •Iam«nl6w 
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matory (i dwa odrebne zasilacze) o mnie|- 
szej mocv Umozliwi to zbudowanie 
wzmacniacza o mniejszej wysokosci. Przy 
zastosowaniu np. transformatorow dwu- 
cewkowych. na rdzeniach typu LL. o 
mocy ok 70 W, mozna zbudowac 
wzmacmacz mocy o wysokosci ok. 55 
mm. Dokladniejsze informacje na ten te- 
mat podamy w ostatniej czesci cyklu, 
poswieconej ombwieniu konstrukcji kom- 
pletnego zestawu elektroakustycznego. 

T.B. 



..Przedwzmacniacz korakcviny do wkladki magne- 
tvczne," - ZS 4/80 

Wrmacniacz stuchawkowy " - ZS 2/81 
Przedwzmacniacz regulacviny" - ZS 3/81 




Ryi. 4 Szczegdty konstrukcyjna wzmacniacza 
mocy. a - rnocowania tranzystorbw mocy. £» - ela- 
mantv mocujace. c - potaczenie obu ptytak zworaml 

Rys 5 Radiator na tranzystory 7i 7* Ti 
Rya. 6. Schemat idaowy zasilacza 

drukowanej od radiatora (rys. 4c). Czujnik 
temperatury 7a jest przykrecony do radia- 
tora (takze z podktadka. mikowaj z prze- 
ciwnei strony niz 7e i Ti. tzn pomiedzy 
radiatorem a ptytka.. Umozliwia to specjal- 
ny otw6r w tej ptytce. W konstrukcji mo- 
delowei zastosowano fabryczny radiator 
Al. o wymiarach jak na rys. 4, poczerniony 
galwanicznie. Radiator taki jest dostoso- 
wany do mocy wvjsciowej wzmacniacza 
ok. 25 W. Radiatory sa, niezbedne takze 
do tranzystorow 7», 7s i Te; moga. bye one 



wykonane z blachy miedzianej lub alumi- 
niowej wedlug rys. 5. 

Wzmacniacz jest zasilany napieciem 
symetrycznym -20 V (wartosc mierzona 
przy obcigzeniu prqdem 1.5 A), doprowa- 
dzanym do punkt6w oznaczonych na 
ptytce tranzystor6w mocy. Do tej ptytk' 
nalezy takze dolgczyc gniazdo gloSniko- 
we. korzystaja.c z punktow oznaczonych 

WY i (niasal. Do pozostatych pota.- 

czeh wykorzystuje sie punkty na ptytce 
gtbwnej. 

Schemat zasilacza przedstawiono na 
rys 6 Transformator powinien miec wy- 
miary dostosowane do mocy ok. 100 W 
(przekr6j czynny rdzenia Qk. 10 cm 2 ). 
Uzwojenie wtbrne powinno dostarczac 
napiecie ok. 21.5 V (zmienne. mierzone 
bez obcia,zenia). Zasilanie mozna r6wniez 
rozwigzac inaczej, stosuja.c dwa transfor- 



SPIS CZESCI 

flt. fliafln tk" 

flj I ' k ' ' 

fl« 

Rx R:< ' b kl/ 

fl. 6 .2 kfl 

Ri 18 kfl 

Ri 5.6 kfl 

At, Rk 1 kfl 

At 2.2 kflnasiawny 

(typ TVP1HI 
flu 330 Q/0.5 W 

fht.Hu 68 a 

fl.ifl-e 0.33Q/1W 
fl.i 10A/1W 
A.i 120Q/0.26W 
fl,. 220A/0.25W 
flu 4.7 kfl naaiawny (typ TVP 1 1 4| 

flu 22 kfl 

Al. 1.5 kfl 

C' 4.7«F/16V 

eiektrolityezny 
Ci 47 U F/16V 

elektrolityczny 
Ci 10«F/16V 

eiektroliryczny 
C. 47 uf /40 V 

elakirolitycznv 
Ci. Cio 33 pF caramtczny 

Ci. Ci. Ci 0.1 >iF foliowv 

Ci 1 uF/63 V 

Ci- 1 nFceramiczny 

7.. 7: BC157A 
7x7. BC211 
7. BC313 
Ti Ti 2N 3055 

7i BD135 

O. dioda Zenara 7.5 V. np. BZP 6 1 1 C7V5 

Di dowolna dioda germanowa ma'aj 

mocv 

Di dowolna dioda krzemowa matei mocv 

B< B: Dezpieczmk 2 A nzybkil 

Jasli nie zaznaczono maczei - rezystory o mocv 
0.125 W 

Zaailacz 

0.-0. BYP 680 

C>. Ci 4700 uf eWkirolitvczny. na napiacie 

mm 30 V 
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Kolumny 
gtosnikowe 



Stereofonia stata si§ u nas powszechna. Bezdyskusyjne sa. jej za- 
lety, jednak skompletowanie catego domowego zestawu, w sktad 
ktdrego wchodzi: magnetofon, odbiornik radiowy i gramofon, 
wzmacniacz oraz kolumny gtosnikowe, jest kosztowne. Samo- 
dzielne skonstruowanie odbiornika radiowego czy wzmacniacza 
wymaga kwalifikacji i specjalistycznej aparatury. Mozna 
natomiast wtasnorecznie wykonac kolumny gtosnikowe, przez co 
zmniejszy si? ich koszt (do ok. 2000 zt), a przy starannym wyko- 
naniu uzyskana jakosc dzwieku nie bedzie gorsza niz w kolum- 
nach fabrycznych. 



Planujgc wykonanie kolumn gtoSniko- 
wych musimy uwzglednic przede wszyst- 
kim moc wyjsciowa. wzmacniacza, z kto- 
ryrn beda. wspotpracowac. Druga. wazna. 
sprawa. jest wymagana przez wzmacniacz 
rezystancja kolumn do niego podtaczo- 
nych, Dane te znajdziemy w instrukcji 
obstugi wzmacniacza (odbiornika czy ma- 
gnetofonu ze wzmacniaczem). Moc plano- 
wanych kolumn powinna bye co najmniej 
r6wna mocy znamionowej wzmacniacza. 
najlepiej - jesli przekracza ja, ok. 1,5 raza 
lub wiecej. Typowe rezystancje kolumn 
gtosnikowych wynosza. 4 i 8, coraz rza- 
dziej 1 5{i. Istotny rowniez jest zakres 
odtwarzanych przez wzmacniacz czesto- 
tliwosci i wlaSciwy dobbr gtosnikdw. Nie 
zawsze jednak warto dgzyd do uzyskania 
jak najszerszego pasma odtwarzanego 
przez nie, gdyz zbyt dobry gtosnik moze 
podkreilid niedostatki wzmacniacza. 

Teraz dopiero mozna kupid gtosniki. W 
obydwu kolumnach powinny one byd 
identyczne. Mozna rowniez zastosowac 
zestaw giosnikow, majqeych w sumie 
wymagana, moc i wartosd rezystancji. 
Aby unikngd nieprzewidzianych efekt6w, 
zestaw taki musi sie sktadad z giosnikow 
tego samego typu, np. cheqe uzyskad ko- 
lumn? o mocy 10 W. mozna uzyd dwoch 
gtosnik6w po 5 W (nie nalezy sktadad gto- 
4nik6w rdznych mocyl). 

Kolumny wyzszej jakosci sa najczes- 
ciej zestawem kilku grup gfosnik6w prze- 
znaczonych do pracy w roznych czes- 
ciach pasma odtwarzanych czestotliwos- 
ci. Zasady dopasowania ich rezystancji sa. 



proste. Rezystancje glosnika (lub wypad- 
kowa grupy gtosnikdw tego samego typu) 
nisko-sredniotonowego i wysokotonowe- 
go powinny by6 rowne. JeSli np. zastoso- 
walismy dwa gtosniki nisko-srednio- 
tonowe o rezystancji 8Q (polqczone 
rownolegle), to gtosnik wysokotonowy 
powinien mied rezystancje 4 13, a wypad- 
kowa rezystancja kolumny bedzie wyno- 
sit 4 a 

Wtaiciwe zaprojektowanie kolumny 
gtosnikowej jest trudne. Zainteresowa- 
nych odsytamy do wydawnictw ksiqzko- 
wych, np. ..Gtosniki i zespoty gtoSnikowe" 
A. Witorta, czy tego samego autora „Ele- 
ktroakustyka dla wszystkich". Polecamy 
wi§c metode skuteczna. w praktyce ama- 
torskiej - skopiowanie konstrukeji fab- 
rycznej (powtorzenie przede wszystkim 
wymiarow i doboru giosnikow). Poda- 
ny opis ma r6wniez na celu przed- 
stawienie mozliwosci wykonania kolumny 
niemal bez uzycia narzedzi. 

WYKONANIE 

Koiumna ma moc 50 W i rezystancje 4 
Q. Schemat potaczeh przedstawiono na 
rys. 1, gdzie obok gto£nik6w znajduje sie 
najprostszy uktad filtru, umozliwiajgcy 
dodatkowo zmiane charakterystyki w za- 
kresie wyzszych czestotliwoSci - wieksze 
(-) lub mniejsze (+) ttumienie „sopran6w". 
W uktadzie zastosowano dwa gtosniki ni- 
sko-Sredniotonowe 25 W i dostosowany 
do nich gtosnik wysokotonowy. 



Do wykonania kolumny sa. przede 
wszystkim niezbedne kawatki ptyt drew- 
nopodobnych o grubosci co najmniej 20 
mm. Moze to bye sklejka. plyta wiorowa 
czy warstwbwa, skladaja.ca sie z warstwy 
wiorowej oklejonej dwustronnie ptyta 
spilsniona,. Nie powinna by6 ona ciensza 
ze wzgledu na sztywnosc obudowy. 
odpowiednie przyciecie pitg tarczowa. mo- 
zemy poprosid w sklepie z pbtfabrykatami 
drewnianymi. Poza tym beda. potrzebne 
odcinki listwy o przekroju 20x30 mm i 
15x30 mm oraz materiaty wykonczenio- 
we do wypetnienia wnetrza kolumny i jej 
wykonczenia. Wymiary czesci kolumny 
podano na rys. 2. 

Bokrr-tyf skrzyni tgezy sie ..na styk" kte- 
jem do drewna, wzmacniajgc pota.czenia 
kotkami. Tyt powinien bye tak przyciety, 
aby mieScit sie wewngtrz ramy utworzo- 
nej przez boki kolumny. Po wewnetrznej 
stronie skrzynki wkleja sie (i wzmacnia 
potgczenie wkretami) ramke z listwy 
20x30 mm (rys. 3). Ramka ta bedzie 
oparciem wsuwanej od przodu ptyty, na 
ktdrej beda. umocowane gtosniki. Ptyte 
te wykonuje sie z tego samego materiatu 
co boki i tyt kolumny. Nalezy zwrocic 
szczegolna uwage na to, aby scisle paso- 
wata do otworu skrzynki, t.j. wchodzita 
w otwor „na wcisk" i opierata sie 
na ramce z listewki, do kt6rej zostanie 
przykrecona (rys.4). 

W ptycie czotowej trzeba wycigc otwo- 
ry do umocowania giosnikow. Najtatwiej 
wywiercid (wierttem o niewielkiej Sredni- 
cy) na obwodzie odpowiednio zmniejszo- 
neao obrysu gtoSnika otwor przy otworze, 
nastepnie wybid je dtutem i wyrownad 
powierzchnie pilnikiem i papierem scier- 
nym. GtoSniki. umieszczone od zew- 
netrznej strony ptyty czotowej. przykreca 
sie wkretami. Na wewnetrznej zas stronie 
montuje sie pozostate elementy uktadu 
i wykonuje odpowiednie potgezenia luto- 
wane. Przewody do gniazda gtosnikowe- 
go i przetgeznika glosnika wysokotono- 
wego pozostawia sie dtuzsze, aby moc je 
podtgezyd przy wysunietej ptycie czoto- 
wej. Gniazdo gtosnikowe i przetgeznik 
mocuje sie z tytu lub z boku kolumny 
(z boku, gdy przewidujemy powieszenie 
kolumny na scianie). Przetgcznik mozna 
wykonad z trzech gniazd ..radiowych" 
i dw6ch wtyczek ..bananowych" (lub od- 
powiednio uksztattowanego drutu o sred- 
nicy dobranej do otworu w gniazdach). 

Po wsunieciu ptyty czolowej zostaje 
jeszcze ok. 10 mm zaglebienia. w ktorym 
osadza sie (ciasno) ramke z listwy 15x30 
mm. oklejona. ozdobnym papierem. 

Zewnetrzne wykohczenie kolumn zale- 
zy od pomystowosci konstruktordw - 
mozna je okleid folia, czy tapetg drewno- 



* * * 



podobng albo polakterowac. Isiotne iest 
natomiast wykohczenie ..akustyczne" ko- 
lumny. Musi ona b\t przede wszystkim 
szczelna. Nalezy skontrolowac wszystkie 
polaczenia i doktadnie je uszczelnid. Po- 
mi?dzy ptyte czotowa a ramke, na ktorej 
sie ona wspiera. trzeba wkleid uszczelke z 
miekkiej gumy Podobnie nalezy uszczel- 
mc gniazda potqczeniowe i prze»acznik. 



Druga istoma czynnoscia, jest wypeinienie 
wnetrza kolumny lekkim i porowatym ma- 
tenalem - scinkami ggbki, wata. techni- 
czna. czy mineralna.. Wypelmenie musi bye 
sciste, nie powinno jednak utrudniad swo- 
bodnego ruchu membran glosnikdw ni- 
sko-sredniotonowych. 

Przy tqczeniu gtosnikbw nalezy 
zwrdcie uwage na uzyskanie tzw synfa- 



zowosci (wszystkie membrany powinny 
poruszac sie w tej samej fazie). Spraw- 
dza sie to bateng piaskg. dotgczona, do 
gniazd wejsciowych. obserwujgc kiernnek 
ruchu membran. 
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mAJXEKOWiCZA 




Pilnikarko- 
wyrzynarka 

Pilnikarko-wyrzynarka jest urzadzeniem 
wielofunkcyjnym, spetniaiacym funkcje 
pilnikarki, wyrzynarki oraz - po zalozeniu 
odrebnej przystawki - nozyc do ciecia 
blachy. Dziatanie urzgdzenia polega na za- 
mianie ruchu obrotowego na ruch posu- 
wisto-zwrotny za pomoca mimosrodu, 



polgczonego z suwakiem 4. Wal 3 jest 
napedzany przez typowe koto pasowe 20 
(+0,021) i pasek klinowy silnikiem ele- 
ktrycznym o mocy 100-200 W. Przetoze- 
nie k6l pasowych powinno zapewnifi 
najbardziej korzystne obroty walu przy 
biegu jalowym rzedu 750-1000 obr./min. 

Wal jest oparty na dwdch tozyskach 
kulkowych 14. wcisnietych w korpus 10. 
Korpus natomiast zamykaja z obydwu 
stron pokrywki 9 \ 1 1. zabezpieczajace 
przed zanieczyszczeniem. Od strony 
suwaka wal jest zakoriczony mimoSrodo- 
wym czopem, na kt6ry sa natozone pod- 
kladka 12 oraz tulejka 13. Tak wyposazo- 
ny mimofirodowy czop walu wstawiony w 
prowadnice suwaka powoduje jego ruchy 
posuwisto-zwrotne. Suwak porusz8 sie w 
dwoch tulejkach Slizgowych 5. wmonto- 
wanych w tuleje /. Oslona 6 oraz uszczel- 
nienie 28 zabezpleczaja przed przedosta- 
waniem sie opilk6w i wibrow na powie- 
rzchnie slizgowg suwaka. 

Urzadzenie moze bye przymocowane 
do stotu uchwytem 30 w formie Sruby faj- 
kowej i nakretka skrzydetkowa 25 Na 
gornej cze$ci trzpienia suwaka znajduje 
sie rozciecie oraz dwie Sruby M6 21 do 
umocowania narzedzia. 
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SMAROWANIE 

Podstawowym warunkiem prawidtowe- 
go funkcjonowania urzadzenia jest odpo- 
wiednie smarowame wzajemnie przemie- 
szczajgcych sie elementbw Pilnikarko- 
wyrzynarke mozna smarowac jednym ze 
statych smar6w do lozysk tocznych (np. 
tT-4). Do smarowania lozysk kulkowych 
na wale sluzy smarowniczka 15. umie- 
szczona na korpusie. 

Smarowame suwaka ulatwia szczelina 
pomiedzy tulejkami slizgowymi 5 oraz sli- 
makowy rowek. Suwak smaruje si§ druga. 
smarowniczka., umieszczong na jego kor- 
pusie. Komore w dolnej czeSci suwaka. w 
ktbrej obraca sie mimosrdd nalezy wypel- 
nid smarem, tak aby nasmarowad tulejke 
13. podkladke 12 1 doing czesc trzpienia 
suwaka. 

WSKAZ6WKI DO MONTAZU 

• Czesci urzadzenia trzeba wykonac 
zgodnie z podanymi wymiarami, toleran- 
cjami pasowari oraz wymaganiami doty- 
czacymi chropowatosci powierzchni. 

• Tulejki slizgowe 5. tulejka 13 oraz 
podktadka 12 powinny byd wykonane z 
brgzu odpornego na scieranie Inp. brqzy 
gatunku B441 7, B1010, B525. B30 ltd). 

• Suw8k 4 (trzpien i prowadniczka) 
oraz wal 3 wykonuje sie ze stali. ktora 
musi charakteryzowad sie podwyzszonq 
odpornoscig na scieranie 1 podwyzszonq 
wytrzymatosciq, a jednoczesnie musi byd 
..spawalna". Na te czesci mozna zastoso- 
wad np. stal niskostopowq gatunku 
18G2A - 18G2 - 20G2Y (prety zbroje- 
niowe). 
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Czesc roboczc 



Czesc Chwytowo 



Baeszczot 



• Uszczelnienie 28 wykonuje sie z filcu 
ub z gumy olejoodpornej. Otw6r wew- 
netrzny uszczelnienia wycina sie wedtug 
rysunku, z ujemna, odchytka.. Przy uszczel- 



nianiu guma. trzeba takze przyja.6 ujemng 
odchytke otworu, jednak lakiej wartosci, 
kt6ra pozwalataby na swobodne przesu- 
wanie sie trzpienla suwaka 

• Korpus wykonuje sie 2 rury o sredni- 
cy 42,4 (1 1/4"). Ceownik powinien bye 
przyspawany prostopadle do jej osi, 
natomiast blache z otworem o srednicy 
26 spawa sie rownolegle do osi rury z 
zachowaniem osiowosci otworu o sredni- 
cy 26 mm. 

• tozyska kulkowe 14 wbija sie przez 
tuleje lub wciska na prasie. po uprzeunim 
naoliwieniu montazowych powierzchni 
walu i oprawy. Po zmontowamu nalezy 
sprawdzi6 prawditowosc pracy obu 
tozysk. 

• Tuleje ' najlepiej jest wbifi w korpus 
1 7 uderzajqc we wtozony w nia. trzpien 
Trzy otwory M6 z boku korpusu wierci sie 
i gwintuje po wbiciu tulei w korpus. 
Otw6r o srednicy 2(T C ° !, wewngtrz tulei 
obrabia sie wykanczajqco po zmontowa- 
niu korpusu. 

• Tulejki slizgowe 5 wbija sig do tulei 1 
przez miekka. podktadke tak. aby ich czota 
pokrywaty sie z czotami tulei. Po ich wbi- 
ciu sprawdza sie. czy suwak 4 przesuwa 
sie tatwo wewngtrz tulejek slizgowych 
(przed sprawdzeniem smaruje siq trzpiert 
suwaka olejem). 

• Kohcbwke walu. na ktorym jest 
umieszczone kolo pasowe. dostosowuje 
sie do systemu mocowama zastosowane- 
go kola. 

• Przed przystgpieniem do pracy ko- 
nieczne jest sprawdzenie, czy urzadzenie 
dziala poprawnie. 

• W celu zapewnienia bezpieczehstwa 
obslugi nalezy wykonad oslone na prze- 
ktadme pasowa 

KONSTRUKCJA 

I MOCOWANIE NARZ^DZI 

Uchwyt w gbrnej czesci suwaka stuzy 
do mocowania brzeszczotbw do ciecie, 
pilnik6w oraz uchwytu nozyc. 

Brzeszczoty mozna wykonac samo- 
dzielnie (wedlug rysunku) z r6znego ro- 
dzaju zuzytych brzeszczot6w do drewna 
lub metalu Wymiary czesci roboczej brze- 
szczotu moga. by6 dowolne, natomiast 
ksztalt uchwytu musi bye dostosowany 
do wymiarbw czesci chwytowej suwaka. 

Przy wykonywaniu oraz zaktadaniu na- 
rzedzi nalezy pamietac. ze ruch roboczy 
pilnikarko-wyrzymarki ma kierunek do 
dotu. Wyjgtek moga stanowie narzedzia o 
bardzo drobnych zabkach (np. pilniki igla- 
ki) lub scierne. Narzedzia mocuje sie w 
otworze suwaka dwiema srubami 21. 

ANDRZEJ SLEDZINSKI 

Opracowanie redakcyjne 
mgr Inz. Roman Waiitko 



Publikujemy jeden z opisow 
urzgdzeri, jakie wptynefy do 
nas na apel o wspolne redago- 
wanie czasopisma. Jest to 
przyktad prostego, lecz prawi- 
dtowego i sensownego rozwiq- 
zania zamka cyfrowego Za- 
mek wykonany przez autora ar- 
tykufu dziala poprawnie ponad 
dwa lata. Zwracamy jedynie 
uwage zainteresowanych, ze 
jest on uruchamiany napieciem 
z sieci, tak wiec w przypadku 
przerwy w dostawie energii 
elektrycznej nie mozna go 
otworzyd. 



ZASADA DZIAtANIA 



Schemat zamka przedstawiono na rys 

1 . Sktada sie on z trzech po*a,czonych ze 
soba. uktadbw. Pierwszy A - to uklad 
otwierajqey. drugi B - alarmowy, a trzeci 
C - zwalniajacy. Ponadto przed wejsciem 
do pomieszczenia znajduje sie siedem po- 
kretet-przeta.cznik6w, przyciski IV' i Wi 
oraz neondwka N. Przetqcznikami P». Pi, 
Pt. Pi wybieramy kolejno odpowiednie 
cyfry (na schemacie sa. to cyfry 4, 5.6. 1) 
Nastepnie nalezy przycisngd przycisk Wi 
wskutek czego rygiel zamka zostaje wcia.- 
gniety przez elektromagnes £. odryglowu- 
ja.c drzwi. Po otworzeniu drzwi trzeba 
zwolnic przycisk W\, a pokretla przeta.cz- 
nikbw sprowadzic do pozyeji ..zerowych". 

Zatbzmy teraz, ze niepowotana osoba 
manipuluje pokrettami. Nastawia wybrany 
szyfr i uruchamia przycisk W\. Pra.d prze- 
ptywajgc zgodme ze schematem urucho- 
mi system alarmowy i spowoduje dziata- 
nie przekainika P\ kt6ry uprzednio byt w 
stanie spoczynku. Jego styki przerywaja, 
obw6d ryglujacy pomiedzy punktami 1 i 

2. a jednoczesnie zamykaja. obw6d po- 
miedzy punktami 3 i 4 oraz 5 i 6*. W tej 
sytuacji zadne manipulacje przetqcznikami 
Pt. Ps. Pi, Pi i przyciskiem W> nie przerwa, 
sygnalizacji i nie spowoduja, otwarcia 
drzwi. Wystarczy, aby jeden przetacznik 
byt nastawiony na niewtasciwa, cyfre. a po 
wtaczeniu przycisku W< zacznie dziafac 
uktad alarmowy. Aby otworzyc drzwi i 
przerwai sygnalizacje nalezy przetqezni- 
kami P\, Ps. P3, Pt. Pt. Pi. Pi wykrecic 
kolejno cyfry szyfru pomocniczego oraz 
szyfru otwieraja.cego (na schemacie sa, to 
cyfry 1, 2. 3, 4. 5, 6. 1). Nastepnie nalez\ 
przycisna.6 na chwile przycisk Wz, w wy- 
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niku czego zostanie przerwany stykami 
przekaznika Pi obw6d alarmowy w 
punktach A-B. Powoduje to zwolnienie 
przekaznika P< i roztgczenie uprzednio 
zwartych obwod6w w punktach 3 i 4 
oraz 5 i 6, a takze zwarcie punkt6w 7 i 2 
w obwodzie otwierajgcym (uprzednio roz- 
wartych przez obw6d alarmowy). Teraz 
wystarczy nacisna.c p.rzycisk Wi i drzwi 
sa otwarte. Po tych czynnoSciach wszyst- 
kie pokretta przeta.cznik6w nalezy po- 
zostawic w pozycjach ..zerowych". 

Numery szyfru wybieramy oczywiScie 
sami wedlug zamieszczonego opisu. 



WYB6R szyfru 

W kazdym z siedmiu przela.cznik6w po- 
zycjg ..zerowa." pozostawia sie bez zad- 
nych potqczen. Numery szyfru na prze- 
tacznikach P\. Pi. f\ Pi. Ps. Pe. Pi wybie- 
ra sie dowolnie i Iqczy je analogicznie, jak 
na przyktadzie przedstawionym na rys. 1, 
Widac tarn, ze suwak jednego przetaczni- 
ka jest potgczony z wybrang pozycja. na- 
stepnego. Reszte wolnych styk6w, oprocz 
„zerowych", nalezy pota.czyc wedtug 
schematu. 



W poszczeg6lnych obwodach urzgdze- 
nia zastosowano nastepujqce elementy. 
Obw6d otwierajacy A - linia niebies- 

ka. Do otwierania zamka ryglujgcego uzy- 
to elektromagnesu z ruchomym rdzeniem, 
stosowanego w rozrusznikach samocho- 
dowych. W przypadku trudnosci ze zdo- 
byciem takiego elektromagnesu mozna 
zastosowac inny, dajacy podobny efekt 
(dobierajac odpowiednie napiecie zasila- 
nia). Do ryglowania drzwi postuzy rygluja- 
ca cze£6 zamka zatrzaskowego typu ,.tu- 
cznik", „Yale" lub podobnych. Jak przero- 
bic taki zamek pokazano na rys. 2. Ele- 
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ktromagnes z ryglem taczy si? ramieniem 
wykonanym ze stali. Sprzeienie tych ele- 
mentbw powinno bye pewne i niezawod- 
ne w dzialaniu. Rygiel z elektromagnesem 
mocu|e sie trwale na drzwiach pomie- 
szczenia. Wymiarow ramienia nie podaje- 
my, gdyz zaleza one od zastosowanych 
elementow. Uzwojenie wtorne transfor- 
matora powinno dostarczac napiecie ok 
1 2 V (przy obciazeniu prgdem ok 1 A). 
Warunki te spetnia typowy transformator 
sieciowy z odbiornik6w radiowych star- 
szego typu (lampowych). kt6ry ma dwa 
uzwojenia wtbrne po 6,3 V lub podobne. 
Uzwojenia te naleiy laczyc ze soba szere- 
gowo. 

Obwod alarmowy B - lima czerwona. 
Podstawowymi elementami zamka sa 
przekainik P< i uktad alarmowy W urza.- 
dzeniu oryginalnym uzyto stycznika z ma- 
szyn przemystowych typu TSM-1 z cew- 
ka. 220 V. W przypadku braku takiego 
stycznika mozna zastosowac jakikolwiek 
podobny stycznik lub przekainik 220 V, o 
co najmniej trzech trzech parach styk6w, 
z kt6fych dwie sa. zwierane. a trzecia roz- 
wierana podczas przeptywu pradu. Nalezy 
pamietac, aby styki byty solidne. przysto- 
sowane do pracy w obwodzie pradu 
zmiennego Do punkt6w x i y przylgcza sie 
uklad alarmowy, np. transformator z 
dzwonkiem, brzeczyk, zarowke itp 
(rys. 3). 

0bw6d zwalniajacy C - linia czarna. 

Obwod ten ma na celu przerwame obwo- 
du alarmowego w punktach A-B, co umo- 
zliwia otwarcie zamka po odpowiednim 
manipulowaniu pokretlami i przyciskami 
W obwodzie tym pracuje przekainik P: 
220 V z jedna para stykow i przycisk Wi. 
Styki przekainika sa rozwierane w czasie 
przeptywu pradu. 

WSKAZ6WKI 

DO MONTOWANIA 

Wszystkie elementy naleiy zmontowac 
na podstawie wykonanej z metalu lub z 
materiatu izolacyjnego. Catos6 powinna 
bye szczelnie obudowana i uziemiona. 
Przetaczniki moga bye dowolne, o jak naj- 
wiekszej liczbie pozyeji. W modelu zostaty 
uiyte przetaczniki siedmiopozycyjne ze 
starszych typ6w gtoSnikow radiowezta. 
Przetaczniki montuje sie po wewnetrznej 
strome drzwi, wypuszczajac ich osie na 
zewnatrz. Wi i Wi sa przyciskami dzwon- 
kowymi, a neon6wka /V - na napiecie 
220 V. 

Urzadzenie moina oczywiscie dostoso- 
wac takie do innego napiecia zasilania. 
Nalezy wbwezas odpowiednio dobrac 
przekainiki, elektromagnes i neonowke. 



StAWOMIR WASILEWSKI 




Omomierz 

Przyrza.dem niezbednym w pra- 
cowni kazdego elektronika jest 
omomierz. Umozliwia on dobra- 
nie rezystorow o icicle okreslo- 
nej wartosci. Najdokfadniej 
mozna zmierzyc wartosc rezy- 
stancji za pomoca. niedostep- 
nych, niestety, w sklepach tzw. 
mostkow pomiarowych. Propo- 
nujemy wiec wykonanie pro- 
stego i taniego mostka (omo- 
mierza). Koszt potrzebnych 
czeSci ok. 400 z». 

Jeden z mostkbw pradu statego stoso- 
wany do pomiaru rezystancji - mostek 
Wheatstone'a - przedstawiono na rys. I. 
Sktada sie on z rezystor6w R\ Rt. Rt i /?». 
stanowiacych cztery gatezie mostka W 
punktach A i B jest dotaczone irodlo zasi- 
lania. a w punktach C i D - wskainik 
rownowagi mostka - galwanometr G 
(czyli przyrzad wychylowy z zerem na sro- 
dku skali). Zasada pomiaru polega na ta- 
kim dobraniu elementow gatezi mostka. 
aby galwanometr G wskazywal (wska- 
z6wka na srodku skali). Wowczas napie- 
cie miedzy punktami C i D musi by6 
r6wne 0, gdyi przez galwanometr nie pfy- 
nie prad. Napiecia w punktach C i D mie- 
rzone np. w stosunku do punktu 8. sa 
wiec jednakowe. Wynika stad (zgodme z 
prawem Ohma) zaleznosc: 

/?> = /?3 

Rz R. 

a z niej ostateczny wzbr umozliwiaiacy 
okreslenie wartosci nieznanego rezystora 

R,: 

km & A 

JeSli wiec wartosci rezystorow R-. i Ri 
sa state i Scisle okreslone. wbwezas wy- 
starczy w miejsce rezystora Ri zastoso- 
wac potencjometr. na kt6rym (po odpo- 
wiednim wyskalowaniu) mozna odczytac 
wartoSc mierzonego rezystora. Przedtem 



naleiy doprowadzic mostek do stanu 
rownowagi. 

Schemat ideowy uktadu pomiarowego 
przedstawiono na rys. 2. Jako zrddto na- 
piecia E zastosowano dwie ptaskie baterie 
(typu 3R12) o napieciu 4.5 V, natomiast 
wskaznikiem rbwnowagi jest nie galwa- 
nometr, lecz tzw. wzmacniacz operacyjny 
typu nA 741 wraz z diodami elektrolumi- 
nescencyjnymi Di i Di. Wzmacniacz ope- 
racyjny jest to po prostu wzmacniacz 
tranzystorowy o bardzo duzym wzmoc- 
nieniu, duiej rezystancji wejsciowej (ok. 2 
Mfl), zasilany z dwoch irodel napiecia: 
dodatniego i ujemnego, wykonany w po- 
staci uktadu scalonego Jesli na obu jego 
wejsciach sa jednakowe napiecia, to na 
jego wyjiciu napiecie jest rowne V. Po- 
niewai wzmocnienie wzmacniacza jest 
bardzo duie, minimalna rdznica napied na 
wejsciach wystarcza, aby spowodowai 
duia zmiane napiecia wyj^ciowego. Do 
wyjscia wzmacniacza sa dotaczone (przez 
rezystor ffn) w przeciwnych kierunkach 
dwie diody elektroluminescencyjne, dlate- 
go kaida zmiana napiecia wyjSciowego 
wzmacniacza spowoduje zaswiecenie 
jednej z diod. Czy potrzebny jest lepszv 
wskainik r6wnowagi mostka? Ten spet- 
nia przeciei wszystkie wymagania sta- 
wiane takiemu wskainikowi: pokazuje 
stan rownowagi (diody nie swiecal. stan 
niezrownowaienia (iwieci jedna dioda) i 
ma duza rezystancje (nie obciaza samego 
mostka); jest takze bardzo czuty. Jego 
cena iest znacznie nizsza od osiagalnych 
bardzo rzadko w sklepach miernikow 
wychytowych o duzej czuloSci i rezystan- 
cji z zerem na srooku skali. 

Taki wskainik r6wnowagi jest zastoso- 
wany w uktadzie pokazanym na rys. 2. 
Umozliwia on mierzenie rezystancji w 
zakresie od 10 Q do 10 MA (w szesciu 
podzaktesach). 

KONSTRUKCJA 

Uktad elekironiczny jest wykonany na 
ptytce z obwodem drukowanym (rys. 3). 

Ry». 1 Schemai id«owv mostka 

Rys. 2. Schemat ideowy prryrzqdu do pomiaru ra*y- 
stancji 

Rys. 3. Obwod drukowany mostka: a - od strony 
polaciert. h - od strony elementow 
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Na plytce tej znajduja sie wszystkie ele- 
menty z wyjqtkiem: potencjometai P\ 
przelgcznika zakresow pomiarowych Si, 
wylgcznika zasilania S:, zacisk6w labora- 
toryjnych stuzgcych do przytgczania mie- 
rzonych rezystordw. a takze baierii zasila- 
jgcych. 

Konsirukcja mechaniczna przyrzgdu 
moze bye dowolna i zalezy od rozmiardw 
elementdw znaidujgcych sie poza plytka z 
obwodem drukowanym. 

W mostku nalezy zastosowac - z wyjg- 
tkiem galezi Rio-P- - rezystory o tole- 
rance 1%. Jest to warunkiem pokrywania 
sie poszczegdlnych zakresow pomiaro- 
wych na skali omomierza. 

Uruchomienie sprowadza sie do wyko- 
nama - po zmontowaniu ukladu w catoso 
- nastepujgcych, prostych czynnoSci: 

• polgczenie ze soba nozek 4 i 5 ukla- 
du scalonego US loba wejicia wzmacnia- 
cza), 

• doprowadzenie potencjometrem Pi 
do sytuacji, w kt6rej diody elektrolumi- 
nescencyjne D\ i Di nie b?da Swiecic, 

• rozfaczenie zwartych uprzednio 
nozek ukladu scalonego. 

Po wykonaniu tych czynnosci uklad 
powinien dzialac prawidlowo. 




Do zaoskow R, 

4 Z przelqczniko Si 




Do przetqczniko S- 



SKALOWANIE 

Jest to najwazniejsza czynnosd. W tym 
celu nalezy do zaciskOw R, dotgczyc rezy- 
story o wartoSciach rdwnych kraricowym 
wartosciom poszczegolnych zakresow 
pomiarowych i o tolerancji rbwniez 1%. 
np. dla zakresu I - 10 Q t 100 Q, dla za- 
kresu II - 100 i 1 kft ltd. Wartosci po- 
srednie uzysku dzielgc odcinek miedzy 
oznaczonymi punktami na 9 rdwnych 
odcinkbw. Jest to wystarczajgco doklad- 
ny sposob skalowania. jesli potencjometr 
Pt ma charakterystyke liniowg. 



MICHAt PRZYBYSZEWSKI 



SPISCZ^SCI 

Uklad scalony 



US' 


uA 741 (lub scilty 




odpowiednik) 


DtOdy •ktktrolurninescancvfne 


0b A 


COVP 02 (czerwonei 


Rflzyato Iwsryatkie 


0.25 W lub 0.5 W) 


«■ 


10 ft 1* 


Ri 


100 ft 1% 


R, 


1 kft 1% 


R. 


lOkft 1% 


Ri 


100 kft 1% 


R, 


1 Mft 1% 


R: R. 


ison 5% 


Rt 


1 kft 1% 


ffio 


470 0, 5% 


flii 


560 ft. 5% 


Potenciometry 




P< 


10 kft obrotowy o charakteryttyca 




iiniowai 


Pi 


10 kft moniafowy 


Pmlaciniki 




s. 


6-pofycyjny lobrotowy. Isosta: lub 




Inny) 


Si 


2-btogunowy (hebalkowy. Isosit : lub 



limy) 

2 ucitki laboraioryim orzawofly 



lb 
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Wbijanie 
gwozdzi 
w betonowe 
sciany 



Przedstawiamy prosty, lecz skuteczny 
sposbb wbijania zwyktych (nie hartowa- 
nych| gwozdzi w betonowe Sciany Autor 
wbijat juz w takie Sciany gwozdzie o sred- 
nicy 1,5 mm i dtugoSci 35 mm, na gtebo- 
kosb ok. 28 mm. Sa, potrzebne tylko korki 
od butelek, ktbre zapobiegaja, wyginaniu 
sie gwozdzia. Korek nalezy przecigfi a i 
wbic w obie jego czeSci gwbidi, uwaza- 
ja.c, aby nie przeszedt on na druga, strong 
teb gwozdzia obcina sie tak, aby pozosta- 
ta czeSc wystawala z korka najwyzej na 4 
mm. Po przytozeniu korka z gwoidziem 
do Sciany w zaznaczonym miejscu, uderza 
sie mocno mtotkiem tak, aby gw6zdz 
schowal sie jak najglebiej w pierwsza. 
czeS6 korka b. CzynnoS6 wbijania powta- 
rze sie po zdjeciu pierwszej czeSci korka 
c, uwazajac, aby nie wbi6 gwozdzia zbyt 
gleboko. Mozna w ten sposbb wbijac 
nawet dtugie gwozdzie o mate] Srednicy, 
na ktbrych wiesza sie obrazki iub male 
przedmioty. 

Wal 





Gwozdi •15<40 








Odciac 


Korek 










\> -\ X I 










a 


Przecmc 





Na konkurs pod tym haslem w pier- 
wszym kwartale 1 981 r. wptynety 22 pra- 
ce, z ktbrych wyodrebniono: 

• pomysty ogblnie znane ba.di zawie- 
raja.ce btedy, 

• rozwigzania nie nagrodzone, lecz 
przeznaczone (po opracowaniu redakcyj- 
nym) do druku w „Horyzontach Techniki" 
i „Zrbb Sam", 

• projekty oryginalne, o walorach 
dydaktycznych, majace praktyczne zasto- 
sowanie, wytypowane do nagrody. 

WSrdd nadeslanych prac sa. zarbwno 
opisy drobnych usprawnien, jak i konkret- 
ne propozycje konstrukcyjne: 

• ..Usprawnienia w domu" - zbibr co 
prawda znanych juz pomystbw do zasto- 
sowania w wiekszoSci mieszkan, jednak 
zasluguja,cych na publikacje. 

• „Urza.dzenie do zastaniania okien" - 
pomysl poprawny technicznie, chot wy- 
magaja,cy opracowania, poniewaz urza,- 
dzenie to ma ograniczony zakres sto- 
sowania; nadaje sis tylko do karniszy, w 
ktbrych sa. tzw. ?abki na kbtkach. Inne 
zawieszeme zabek uniemozliwia prawidlo- 
we prowadzenie linek napedowych tak, 
aby nie pla.taty sie. I wreszcie, wywolat 
wa.tpliwoSci, czy jest sens stosowania tak 
skomplikowanego urza.dzenia techniczne- 
go do tak prostej czynnoSci, jaka. jest za- 
slanianie i odslanianie okien. 

• ..Usprawnienia w gospodarstwie rol- 
nym": 

- budowa sadzawki rekreacyjno-hodo- 
wlanej, 

- hodowla przemyslowa ryb z sitownig 
wiatrowg do natleniania wody. 

Pierwszy pomysl bardzo ciekawy. Po- 
waznym mankamentem jest jednak wyso- 
ki koszt budowy. Drugi - sitownia wiatro- 
wa do natleniania wiekszych zbiornikbw 
wodnych nie zostafa wykonana i spra- 
wdzona. Po uruchomiemu silowni prosi- 
my napisad do redakcji i podac szczegbly 
technologiczne. 



Podobnie jak w poprzednich kwartatach 
i tym razem wprynelo najwiecej prac na 
temat elektroniki: 

• ..Przystosowanie ESA CERBER do 
zabezpieczenia przed wlamaniem oraz 
propozycje przerbbki na autoalarm styko- 
wy Iub inercyjny". Pomysl dobry, urza.dze- 
nie funkcjonalne, tym bardziej ze chodzi 
tu o wykorzystanie fabrycznego. przece- 
nionego ukladu elektronicznego. 

• „Elektroniczny system alsrmowy". 
To rbwniez urzqdzenie do zabezpieczenia 
przed kradzieza.. Ciekawe. iednak wyma- 
gajqce przerbbki zasilania uktadbw TTL, 
zmiany schematu montazowego i rysunku 
ptytki drukowanej. 

• „Tyrystorowy sygnalizator telefoni- 
czny". Opisany uklad jest poprawny, 
jednak istnieja.ce przepisy nie zezwalaja. 
na dokonywanie jakichkolwiek przerobek 
wewnqtrz aparatu telefonicznego. 

• ..Kontroler temperatury ciala". Uklad 
nie nadaje sie do celbw wskazanych przez 
Autora ze wzgledu na zbyt mala, doklad- 
noSc w °C. Mozna go ewentualnie wyko- 
rzystat jako termostat do akwarium. 

Wiele spoSrbd proponowanych urza.- 
dzen elektronicznych zawiera powazne 
btedy uniemozliwiaja.ee ich prawidlowe 
dzialanie, jak rbwniez stwarzajace nie- 
bezpieczebstwo porazenia prgdem. Dlate- 
go tez prosimy, aby pomysty urzgdzeh 
zasilanych z sieci 220 V zawieraty doktad- 
ny opis zabezpieczenia wraz z rysunkami 
montazowymi i propozyeja, wykonania 
obudowy. 

Podczas posiedzenia jury konkursu do- 
konato wyboru najlepszego pomystu I 
kwartatu 1981 r.: 

• I nagrode - 2500 zt - otrzymat p. 
Franciszek Zieliiiski ze Skwierzyny za 
usprawnienie pralki automatycznej, 

• II nagrode - roczna. prenumerate 
,.Zrbb Sam" na 1 982 r. - otrzymat p. 
Adam Jezierski z Sosnowca za zabezpie- 
czenia ukladu wodnego pralki przed 
uszkodzeniem, 

• II nagrode - roczna, prenumerate 
„Zrbb Sam" na 1982 r. - otrzymat p. 
Andrzej Migocki z Ziebic za skrobaczk? 
do ryb. 

Nagrodzone prace publikujemy, a na- 
grody beda. wyslane poczta.. 

Jury konkursu wytypowato rbwniez po- 
mysty (co prawda nie nagrodzone) nada- 
ja.ee sie do opublikowania w „Zrbb Sam" 
Iub w ..Horyzontach Techniki". 

Przypominamy. Konkurs jest otwarty! 

Prosimy o przyslanie pomystbw i proje- 
ktbw wykonanych samodzielnie oraz 
sprawdzonych urzgdzeh wraz z dokumen- 
tacja. 
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Ulepszenie 
programatora pralki 



Przyczyna ktopotdw z pralka. automatyczna. jest najczesciej 
uszkodzenie programatora. Podajemy proste rozwigzanie zabez- 
pieczenia jednego z obwodow programatora - obwodu grzatki. 
Autor tego pomystu, naszym zdaniem, wykazat znacznie wiecej 
rozsqdku niz konstruktorzy pralki. (red.) 



W celu unikniecia przecigzenia styk6w 
programatora proponujemy zmiane 
obwodu zasilania grzatki. Wskutek duze- 
go natezenia prgdu ptynacego przez styk 



Wnetrze pralki po podniesiemu pokrywy. Dodatko- 
wy przekaznik jast widoczny w rogu obudowy Ipo- 
nad babnem pralki). U gdry - proQramator 





nastepuje szybkie jego zniszczenie. prze- 
staje on przewodzic i unieruchamia pral- 
ki. Grzatka ma moc 1 500 W, a wiec 



/ = 



1 500 (W) 
220 [V) 



= 7 [A] 



Wynika z tego, ze przez obw6d grzatki 
przeptywa prgd o natezeniu ok. 7 A. 
Obw6d ten jest wiec najbardziej obciazo- 
ny. Dlatego wiekszosc awarii pralek po- 
woduja. wtaSnie uszkodzenia stykdw pro- 
gramatora wta.czaja.cych grzatke. 

Poniewaz programator jest w zasadzie 
..nierozbieralny" i wymieniany w catosci, 
warto go ulepszyd. zanim producent 
2ZSD - Termet w Swiebodzicach nie po- 
prawi jakosci programatordw. 

Proponowane zabezpieczenie mozna 
wykonac po okresie gwarancyjnym 
Przedtem wszelkie zmiany i przerdbki 
powoduja. utrate gwarancji. 

Do wykonania usprawnienia jest po- 
trzebny odpowiedni przekafnik. Moze to 
byd typowy stycznik zasileny prgdem trdj- 
fazowym. Pod pokrywa. pralki jest dos6 
duzo miejsca, mozna wiec zastosowac 
rdfne typy przekafnikdw, np. MSM-0 lub 
TSM-1 albo dowolny inny o stykach na 
prgd co najmniej 10 A. W omawianym 
przypadku uzyto przekafnik MSM-1 (cena 
1 80 zi). 

Oodatkowy przekaznik - izczegdry instalac|i ^■bbbbb*- 




MOIMTOWANIE 
PRZEKA2NIKA 

• W tym celu nalezy podnie46 pokrywe 
pralki. Najodpowledniejszym miejscem 
umocowania przekafnika jest tylna, gdrna 
krawedf obudowy na wysokosci kostki 
doprowadzaja.ce) napiecie do zasilania 
(zdjecie). Od tej wtasnie kostki nalezy 
odprowadzic dodatkowo dwa odpowied- 
nio dobrane przewody (chodzi o gruboscl 
i przytgczyc je do dwdch zacisk6w z jed- 
nej strony stykdw przekafnika. Z drugiej 
strony przekafnika trzeba przytqczyc ana- 
logicznie dwa przewody odtgczone od 
programatora. Sa. to przewody, kt6re do- 
prowadzaja. prgd do grzatki (sa. koloru bra.- 
zowego, o wiele grubsze od pozostatych). 
W programatorze typu 770 sa one odpro- 
wadzane od stykdw 8 i 14. Ze wzgledu na 
rdznice konstrukcyjne i potqczen - w 
rdfnych typach programatora wyprowa- 
dzenia te moga. bye rdfne, zawsze jednak 
wyrdzniajq sie gruboscia.. Po odtgczeniu 
od programatora przewody te nalezy 
doprowadzic do przekafnika, ufywajgc 
odpowiedniej kostki lub innego ztqeza. 

Do dw6ch wyprowadzeri styk6w pro- 
gramatora, z kt6rych zdjeto przewody (te 
grubsze) przylgcza sie za pomocg kortcd- 
wek ztgcza konektorowego dwa przewo- 
dy o dtugosci ok. 50 cm. Koiice tych prze- 
woddw nalezy przytqczyc do wyprowa- 
dzert cewki przekaznika. Po takiej prze- 
rdbce programator zamiast grzatki wtgcza 
cewke przekafnika. Ptynie przez nig bar- 
dzo maty prgd, kt6ry na pewno nie uszko- 
dzi tak szybko jego stykdw. Natomiast 
grzatka pralki jest zasilana przez styki 
przekafnika bezposrednio z sieci. 

Zastosowany przekaznik ma trzy pary 
stykdw. Przy zasilaniu grzatki z sieci 
wykorzystano jedng pare styk6w dla prze- 
wodu zerowego. a drugg - dla tzw. prgdo- 
wego. Trzecia para stykdw jest wolna. 
Przed wmontowaniem przekafnika do 
pralki nalezy sprawdzic go przez wlgcze- 
nie bezposrednio do sieci. W przypadku 
brzeczenia nalezy oczyscid miejsca sty- 
kdw, gdzie zwykle gromadzi sie brud. 
Dobre efekty daje czasami obrdcenie 
zwory o 180°. Po takich zabiegach brze- 
czenie powinno ustac. Podczas pracy 
pralki, w momencie wtgezania grzatki, sty- 
szy sie lekki stuk przekafnika. 

Do wykonania opisanych czynnosci 
konieczne jest pewne przygotowanie. 
Lepiej wiec zlecic to elektromechanikowi, 
gdyz z prgdem nie ma zartdw. Dodac 
rdwniez nalezy, ze przerdbka ta nie wyklu- 
cza innych uszkodzeh programatora. 



FRANCISZEK ZIELINSKI 
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Zabezpieczenie 
pralki automatycznej 



Przyczyna. uszkodzeri pralki jest nie 
tylko programator, sa. one czesto zwia- 
zane z: 

- niesprawnoscig hydrostatu oraz me- 
chanicznym lub „elektrycznym" uszkodze- 
niem elektrozaworow, 

- nieszczelnoscia. uktadu wodnego. np. 
peknieciem weza doprowadzaja.cego 
wode, przetarciem kotnierza gumowego 
itp. 

W obydwu przypadkach skutkiem jest 
zalanie woda. tazienki (lub kuchni). 

Aby zapobiec skutkom uszkodzenia hy- 
drostatu, nalezatoby zainstalowac urza.- 
dzenie mierza.ce poziom wody w beb- 
nie pralki, automatycznie odlaczajace na- 
piecie zasilajace zawory wody oraz aku- 
stycznie sygnalizuja.ce ten fakt (odtqcze- 
nie napiecia przy mechanicznym zacieciu 
zaworow jest nieskuteczne). 

Bezposredni pomiar poziomu wody w 
bebnie pralki jest bardzo trudny. Mozna 
jednak okreslic go inaczej. Od ilosci 
wodv zalezy masa bebna. a wiec ugie- 
cie sprezyn i amortyzatorow potrzymu- 
jgcych go. Zmiana potozenia bebna pod 
wplywem masy wody moze swiadczyc 
o prawidtowym napetnieniu go woda.. I 
tak: „ugiecie" bebna przy prawidtowym 
napetnieniu go woda. wynosi 10 mm, 
przy napetnieniu woda do potowy obje- 
tosci - 1 8 mm, gdy beben jest petny - 
25 mm. Na rys. 1 pokazano sposob 
wykorzystania tego zjawiska do sygna- 
lizacji stanu awaryjnego. Czujnik pozio- 
mu wody sktada sie z wytgcznika J. 
przymocowanego do obudowy pralki me- 
talowym pretem 5. Podktadka regulacyjna 
2 z podtuznymi otworami umozliwia 
dobranie takiej wielkosci h. aby wytgcznik 
7 wtgczyt urzgdzenie alarmujace przy 
napetnieniu woda. ok. 3/4 objetosci beb- 
na. Wystepuja.ce podczas obrotfiw po- 
przeczne ruchy bebna mogtyby spowo- 
dowac wtqczenie uktadu alarmuja.cego. 
Aby temu zapobiec, ciegno 3 (wtaczaja.ce 
wytgcznik 1) jest wykonane ze stalowego 
drutu o srednicy 1 mm z wlutowana. w 
srodku ..miekka." sprezynka. 4. Dodatkowo 
w jezyczku 6 wytgcznika 1 wypitowano 
podtuzny otw6r 7. Jednak podczas odwi- 
rowywania, zwtaszcza w niekorzystnych 
warunkach, amplituda drgaii bebna bywa 
bardzo duza. Aby i wowczas nie spowo- 
dowac fatszywego alarmu, w czasie odwi- 
rowywania jest automatycznie odtgczane 
zasilanie uktadu alarmowego /// (rys. 2). 

W przypadku trudnosci z kupieniem 
wytqcznika 7 mozna wykonac styki kon- 



taktowe, wykorzystuja.c elementy przeka- 
znika telefonicznego. Napiecie wystepuja.- 
ce w punktach a i b nie jest niebezpieczne 
dla obstuguja.cego. 

Przeciwdziatanie zalaniu mieszkania 
wskutek uszkodzenia uktadu zasilania 
pralki w wode jest praktycznie niemozli- 
we. Mozna jedynie zareagowac jak naj- 
szybciej. W tym celu nalezy zastosowac 
czujnik badaja.cy wilgotnosc podtogi. 
Umieszczenie go w poblizu pralki, w miej- 
scu, ktore nie jest narazone na zawilgoce- 
nie, umozliwia szybkie sygnalizowanie 
zalewania podtogi. Uktad elektroniczny / 
(rys. 2), uzupetniony sonda, wilgotnoSci, 
dziata jako czujnik wilgotnosci podtogi. 
Sonda (rys. 4) jest wykonana z prostopa- 
dtoscianu J. sklejonego z kilku warstw 
pleksiglasu, do ktbrego sa przykrecone 
dwa kapsle od butelek 2. Sruby 3. mocu- 
ja.ce kapsle 2, maja. z drugiej strony oczka 
lutownicze 4, do kt6rych sa. przylutowane 
przewody do uktadu elektronicznego. 
Sonde stawia sie na kapslach, na podto- 
dze. Gdy podtoge zaleje woda, oporno§£ 
izolacji gwattownie zmniejszy sie, co uru- 
chomi uktad elektroniczny / i // (rys. 2) i 
spowoduje wta,czenie sygnalu akustycz- 
nego. Urzgdzenie jest zasilane niskim 
napieciem, nie zagrazajgcym porazeniem. 

Moduty elektroniczne, z kt6rych mozna 
zbudowac r6zne systemy sygnalizuja.ee 
uszkodzenie uktaddw zasilania pralki w 
wode pokazano na rys. 2. 

Moduty /. // i IV nie wymagaja. opisu uru- 
chamiania. Duza tolerancja wartosci czes- 
ci i napiecia zasilania daje gwarancje, ze 
uktady elektroniczne - zmontowane z nie 
uszkodzonych elementow - beda, dziataty 
prawidtowo. W module // potencjo- 
metrem Pi ustala sie wysokosc tonu 
sygnalu akustycznego. Tranzystor T* 
powinien by6 umieszczony na matym 
radiatorze o powierzehni 20-50 cm J . 

Jedynie modut ///. ze wzgledu na mozli- 
wosc zastosowania rbznych przekazni- 
k6w, wymaga ustalenia warunkow pracy. 
Pocza.tkowo zamiast rezystora R* montu- 
je sie potencjometr o wartoSci 2,2 k!2, 
ustawiajgc go na minimum rezystancji. 
Nalezy tak zwiekszy6 jego rezystancje 
przez obroty potencjometrem, aby wtg- 
czyi przekaznik. Nastepnie w miejsce po- 
tencjometru montuje sie staty rezystor o 
wartosci, ustawione] potencjometrem. 

Uwaga. Na element ach modutu /// 
wystepuje napiecie sieci 220 V. Wszyst- 
kie jego elementy powinny by£ doktadnie 
izolowane. Podczas uruchamiania go i po 
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Uktad z dodatkowym czujnikiem wilgotnosci podtogi 
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Uktad z wyl-qczaniem sygnalizacji w czasie odwirowywania 



zmontowaniu nalezy zachowac szczegol- 
na. ostroznosc. Zamiast modutu /// mozna 
zastosowa6 przekaznik z cewka. 220 V. 

Systemy alarmowe, kt6re mozna zesta- 
wi£ z modutdw (rys. 2) pokazano na rys. 
3. Zasilanie modutow /// i IV (kohcdwki k, 
I, m, n) uzyskuje si? przsz podtqczenie ich 
do zaciskbw (koricdwak) programatora, 



zgodnie z oznaczeniami na rys. 5. Ozna- 
czenia pozostalych koricowek - zgodnie z 
rys. 2. 

Opisany uklad nalezy zmontowac we- 
dtug rys. 3 na ptytce z obwodem druko- 
wanym (cho6 mozna oczywiscie zastoso- 
wac takze montowanie tradycyjnel. Jako 
obudowe zastosowano plastykowe pudel- 
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Rys. 2 Schematy ideowe modutow elektronicznych 
Rys 3. Schematy blokowe zestawbw sygnalizacyj- 
nych 

Rys. 4. Sonda wilgotnosci 

Rys. 5. Sposob podtaczenia modufow do programa- 
tora 

ko (na przybory do szycia). Urzadzenie 
jest umieszczone na dole obudowy pralki 
(obok kondensator6w zmiany kierunku 
obrotow silnika). Symulowanie uszkodzeii 
przez dolewanie wody do bebna i polewa- 
nie podlogi woda. dowiodlo skutecznosci 
metody. 

ADAM JEZIERSKI 



SPIS CZESCI 

Ri 

Ri. Ri. Ri 
Ri. fl« 
R'.Rt 
Rs 

>?"(patrz opisl 

Pi 
Ci 
C, 

C3 

c. c, 
n 

Di -Os 
Glosnik 
Transformator 

Mikrowyfacznik 

CronTet 



1 MO/0.25 W 
10U3/0.25 W 
100 WJ/0.25W 
4,7 kfl/0.25 W 
47 kfl/0,25 W 
390 15/2 W 

100 kOmontazowy 

1000t.F/25 V 

0,47 pF/400 V 

47,.F/25 V 

47nF/63V 

BC 1 58 B (BC 1 77 B) 

BC 108 

BD 135 (BC 211) 
BYP 401-400 
813/1 W 

220 V/6-9. np. TS5/6. TS6/9 
(dzwonkowy lub podobny) 
produkcji FAEL na licencji firmy 



Skrobaczka do ryb 




Prosty przyrza.d do skrobania ryb 
mozna zrobic z kawatka drewna i kapsla 
od butelki. Ksztatt uchwytu skrobaczki 
moze bye oczywiscie dowolny, musi 
jednak umozliwiad wygodne i silne 
uchwycenie przyrzgdu reka.. Kapsel przy- 
mocowuje sie do uchwytu wkretem do 
drewna z tbem ptasko-wypuktym, dtu- 
go£ci ok. 1 5 mm. 

ANDRZEJ MIGOCKI 
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Ozdobne 
deseczki 





Odpowladnlo ucl«M lla- 
tawkl lacry tlf na trw. 
obca pkiro(ZB4/ai| 



Przy Itjczanlu czopow pta- 
azczyzny prrylagajaca do 
aiabia amarufa ai« klajam 
Wikolam. Abv tapobiac 
wyglnanlu alf ptaazczyzny 
podciaa docJakama una 
wak. z obu atron nakfada 
ai« klocki 



Po catkowitym wytc*n*a 
ciu ktaju. flrubym papla- 
wn adernym rfcznJa lub 
azlrfianta, oacylacyjna 
lalbo tarcza. alaatyczna) 
wyrownuja a>« powlarz- 
chnie aklejonych llatawak 



Abv zapobfac paczanlu 
aia daaaczak. koiaina tia- 
tawkj uktada ala. na paa- 
mlan prawa I iawq atrona 



W gospodarstwie domowym bardzo 
przydaje siq komplet drewnianych dese- 
czek o r6znych ksztattach, na ktdrych kroi 
sie mieso lub warzywa, 

Potrzebne narzgdzia to: wyrzynarka, 
pita ramowa lub pita wtosowa, tarnik, 
wiertlo 6 mm. Material: twarde drewno z 
drzew hsciastych (buk. dab. jesion), wo- 
doodporna sklejka grubosci 20 mm lub 
listwy szerokosei ok. 50 mm. 

Aby zapobiec paczenlu sie i pekaniu 
deseczek wskutek wilgoci, proponujemy 
wykonanie ich z listewek potgczonych na 
tzw. obce pibro i sklejonych, Spos6b ten 
jest wprawdzie trudny. ale zdobyte 
doswiadczenie moze przydafi sie przy 
wykonywaniu mebli lub innych skomph- 
kowanych przedmiot6w z drewna. 

Drewno na deseczki powinno bye 
dobrei jakosci. Wszystkie seki trzeba 
oczywiScie wyciac, w powstate otwory 
wkleic odpowiednio dobrane i dobrze 
dopasowane kawalki drewna. 

Wazne jest staranne wykortczenie 
deseczek. Do szlifowania recznego uzywa 
sig papierj Sciernego nawinietego na klo- 
cek, obity ,gumg lub filcem. Szlifowa6 
nalezy wzdtuz przebiegu wlbkien w drew- 
nie. Przed oatatecznym wygtadzeniem. 
powierzc^nie drewna trzeba zwilzyc gorg- 
ca wodq. 

Na podstawie 
Selbst lit der Mann" 
Ryszard Bijak 
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Siatka ufarwiaiflca przarysowywania keztattdw desaczak 





Na wygtadtona, tut daae- 
czka nakieja arfcuaz 
t>rv»tolu lub kalkl lechni- 
cmaj i nanoai siatka kwa- 
drattw o bottu 16 mm. 
Siatka ta ufatwi przaryao- 
wywank. kaztattow po- 
szciag6ln V ch daaact ak 



Szoratkia bokl nalaty wy- 
gladzit watfpnia tarni- 
kiam. a naatfpnia pa pi a- 
ram ioarnvm nawintftym 
na klocak I gqbka aoiamaj 



Grobym papiaram tciar- 
nym lub azkram zrywa na 
(po uprzadntm namocze- 
niu) ptzvklajony papier 
Do oatatacxnogo wykort- 
czania powiaachm uzywa 
•if papiarow Adamycfi o 
malajtjcaj numarac|l zlar- 
na 




Oaaaczki wycina aif wy* 
fzynanta p**aj ramowa kib 
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Konwerter 
do aparatu 
fotograficznego 



Wsr6d zaawansowanych fotoamato- 
row sa popularne aparaty fotograficzne 
Praktica, produkcji NRD. Uznaniem ciesza 
sie modele. ktore majg wewnetrzny 
pomiar oswietlenia, a szczegdlnie modele 
umozliwiaja.ee pomiary przy otwartej 
przyslonie. Obiektywy tych aparatdw sa. 
elektrycznie sprzezone z ukladem pomia- 
rowym. znajdujacym sie w korpusie apa- 
ratu. Do aparatow tych sa, produkowane 
specialne pierscienie posrednie. ktbre 
przy ich uzyciu do . makrofotografii. 
..sprzegaja. elektrycznie" obiektyw i kor- 
pus aparatu. 

Fabryczny zestaw sktada sie z dw6ch 
pierscieni. Krdtszy z nich (dtugosci 1 2,5 
mm) mozna wykorzystad oo wykonania 
prostego konwertera, zwanego tez teleks- 
tenderem. przedtuzajacego ogniskowa 
standardowego obiektywu okolo dwu- 
krotnie, przy czym pierScieh moze byd 
. nadal uzywany zgodnie z przeznaczeniem. 
Z obiektywu o ogniskowe) 50 mm otrzy- 
muje sie obiektyw o ogniskowej 100 mm. 
Jest to optymalna ogniskowa do zdjed 
portretowych. przydatna rdwniez do 
» innych zdjec. Przy uzytkowamu z obiekty- 
wami o innych ogniskowych, krotnosc 
konwertera ulega zmianie. 

W celu wykonania konwertera nalezy 
zam6wic u optyka soczewke -10 dioptrii 
(cena ok. 110 zl) i oszlifowad ja do sredni- 
cy 31 mm. Soczewke najlepiej zamawiad 
juz po wykonaniu oprawy. Mozna tez 
przekazac oprawe optykowi - unikniemy 
wowczas ewentualnych ktopotdw ze zbyt 
ciasna lub luina soczewka.. 

Oprawe wykonuie sie z dowolnego 
materiatu (metal, tworzywo sztuczne) 
wedlug rys. 1 Rysunki 2a i 2b przedsta- 
wiaia schematycznie oprawe z gdry i z 
boku Kropkami zaznaczono fragmenty, 
ktbre trzeba sfrezowac lub wypitowac. Na 
rys. 2c przedstawiono przekroj konwerte- 
ra, a na rys. 3 - szkic iego utozenia w pier- 
scieniu. 

Na rysunkach jest widoczny trzpieh. 
ktory zabezpiecza konwerter przed prze- 
suwaniem sie w czasie wkrecania i 
wykrecania obiektywu. 0tw6r na trzpieh 
nalezy wywiercic po prawidlowym uloze- 
niu konwertera w pierscieniu, tak aby 
wiertlo przeszto przez obie te czesci. Po 
wyieciu konwertera nalezy w jego otwor 
wcisngc ciasno dopasowany trzpieh, a 
otwbr w pierscieniu rozwiercic wierttem o 
nieco wiekszej srednicy Przyktadowo, 
pienvj-.z.; wiercenie mozna wykonad wier- 
tlein o srednicy 1 mm, nastepnie zas - 
wiertlem o srednicy 1,5 mm Trzpieh musi- 
lekko wchodzid w otwor w pierscieniu i 
tak ustalad polozenie konwertera, by nie 
przeszkadzal on ruchowi mechanizmu 



przymykania przystony. znajdujacemu sie 
w pierscieniu. 

Wymiar a na rys. 2b wynosi ok. 5-6 
mm. Oprawe nalezy wykonad tak. by wy- 
miar ten byl troche wigkszy i dopiero 
pdzniej doszlifowad kolnierz, przeprowa- 
dzajac prbby wkrecania obiektywu (rdzne 
obiektywy maja rozna dlugosd gwintu). 

Wartosd a nalezy dobrac tak, by obie- 
ktyw dociskat konwerter plaszczyzna X 
(rys. 2b) i rbwnoczesnie nastapilo sprze- 
zenie elektryczne miedzy obiektywem i 
pierscieniem W tym celu nalezy wkrecid 
obnektyw w pierScieh bez konwertera i na 
pierscieniu zaznaczyd potozenie jednego 
ze stykbw elektrycznych obiektywu. Po 
wlozeniu konwertera obiektyw powimen 
dad sie wkrecid o ok. 2 mm przed ozna- 
czonym polozeniem. Nalezy pamigtad o 
obserwowaniu styku, ktorego potozenie 
zaznaczylismy poprzednio. 

W celu unikniecia odbid swiatla opraw- 
ke trzeba poczernid, po czym wkleid 
soczewke w oprawke Przy uzytkowaniu 
konwertera korekeja obiektywu ulega 
nieznacznemu pogorszeniu, co przy zdje- 
ciach portretowych moze byd nawet 
korzystne. 

Nie nalezy sugerowad sie bledami 
wystepuiacymi przy zdjeciach wykona- 
nych poiedynczg soczewka, gdyz konwer- 
ter jest jak gdyby czescia nowego obie- 
ktywu. sktadajqeego sie z wielu soczewek. 
Pogorszenie korekeji na og6l jest niezau- 
wazalne, a tylko specjalne zdjecia testowe 
moga wykazad r6znice 

Pamietad tez trzeba, ze przy statej Sre- 
dnicy otworu przystony obiektywu zmiana 
ogniskowej powoduje zmiane otworu 
wzglednego. czyli wartoSci przystony. 
Zmienia sie jasnosd obiektywu. Przy stan- 
dardowym obiektywie o otworze wzgle- 
dnym 1,8, nowa wartosd wyniesie ok. 4 
(doktadniej 3,6). Aby to uwzglednid, uzy- 
tkujac konwerter z obiektywem 50 mm 
nalezy na swiattomierzu nastawid czutoSd 
btony na wartosd czterokrotnie nizsza od 
nominalnej, np. zamiast 125 PN albo 22 
DIN nastawiamy 32 PN albo 16 DIN, zgo- 
dnie z reguta, ze dwukrotne przedluzenie 
ogniskowej czterokrotnie ..sciemnia 
obiektyw. W oznaczeniach czutoSci w 
systemie DIN dwukrotne zmniejszenie 
czutoSci odpowiada 3 stopniom, a wiec 
przy uzyciu konwertera (i obiektywu 50 
mm) obniza si? nastawiona czutosd o 6 
stopni DIN. 

Wartosd poprawki czutosci dla obiekty- 
wow o innych ogniskowych nalezy wyli- 
czyd. a w razie trudnoici - ustalid metoda 
prob. 

Mozna rdwniez - i to znacznie prosciej 
- wykonad podobne konwertery do apa- 
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ratow bez sprzezenia elektrycznego. Obu- 
dowa nie bedzie wymagata klbpotliwego 
frezowania. lecz tylko toczenia. 
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Potqczenia 
stolarskie (2) 

Potgczenia 3tolarskie wyst^pu- 
ja w kazdej drewnianej kon- 
strukcji. Od starannosci ich wy- 
konania zalezy nie tylko wy- 
trzymato$<5 mebla, ale i jego 
wyglqd. W poprzednim nume- 
rze omowilismy najczesciej 
stosowane potaczenia kotko- 
we, na tzw. obce pioro oraz 
czopowe pojedyncze. Obecnie 
zajmiemy sie potaczeniami 
wczepowymi odkrytymi i czo- 
nowymi. 

IV. WCZEPOWE ODKRYTE 

Jest to typowe potgczenie narozniko- 
we. stosowane takze tam, gdzie czola 
czopbw moga, bye widoczne (rys. 1). 

Na obu Igczonych czesciach rysuje sie 
lime rbwnoiegta. do ich krawedzi. Nasteo- 
nie tgczone czesci nalezy ulozyc czolami 
do siebie i poprowadzic przez nie linie wy- 
znaczajgce szerokosd czopdw i gniazd 
(szczeg6M). 

Odpady do usuniecia (miejsca na gniaz- 
da) nalezy zaczernic otowkiem (szczegot 
B). 

Pita, do drewna lub metalu nacina sie 
czopy (rzaz pity musi przebiegac w odpa- 
dzie) w taki sposdb. aby nie naruszyc wy- 
znaczonej szerokosci czopa (szczegdl C). 

Odpady usuwa sie dtutem, po utozeniu 
czesci na drewmanym podtozu, co wyeli- 
minuje drgania podczas uderzeh. Najpierw 
nalezy usungc odpad do potowy jego gru- 
bosci z jednej strony czesci (szczeg6l D). 

Nastepnie odwraca sie czesc i usuwa 
reszte odpadu. Zapobiega to odtupywaniu 
materiatu na krawedziach (szczegot f). 

Po usunigciu odpadbw z gniazd przykta- 
da sie do siebie czesci tak, jak beda. laczo- 
ne i wzrokowo ocema. ktdre czopy nalezy 
jeszcze dopasowac. a kt6re wystarczy tyl- 



<o wygladzic, aby dokladnie pasowaty do 
gniazd (szczegdl F). 

Ptaszczyzny wzajemnie przylegajqce 
smaruje sie klejem, po czym drewnianym 
klockiem oraz mtotkiem ta.czy sie czesci. 
Po dobiciu nalezy sprawdzic, czy ka.t po- 
miedzy ptaszczyznami polaczonych czesci 
wynosi 90° (szczeg6l G| 



V. CZOPOWE 

Sktada sie ono z czopa i gniazda. Wy- 
konanie czopa omdwiono juz przy pota.- 
czeniu wczepowym. Sposob wykonania 
gniazda pokazano na rys. 2. 

Znacznikiem lub ot6wkiem, za pomoca. 
przymiaru i kgtownika, nanosi sie obrys 
wykonanego przedtem czopa (szczegdl 
A). 

Wierttem, o srednicy mniejszej od sze- 
rokosci gniazda o ok. 1 mm, wierci sie 
dwa otwory zewnetrzne (tak, aby ich kra- 
wedz stykata sie z ti nig poprzeczna, obrysu 
gniazda) na gtebokosc rowna. dtugosci 
czopa +1 mm. Nastepnie pomiedzy tymi 
otworami wierci sie szereg nastepnych 
(przy wierceniu wierttem do metalu nalezy 
czesto wyjmowa6 je z otworu w celu usu- 
niecia wior6w). Wiertarka musi bye usta- 
wiona prostopadle do ptaszczyzny wier- 
cema (szczeg6t B). 

Po wykonamu otwordw dtutuje sie 
gmazdo, usuwajqc reszte odpadu W cza- 



sie dtutowania nalezy sprawdzac prosto- 
padtosc bok6w i ewentulanie wprowa- 
dza6 korekty (szczeg6t Q. 

Wykanczaja.c gniazdo dtutem, sprawdza 
sie jego szerokosc tak, aby czop z trudem 
mozna byto wcisna.c w gniazdo. Podczas 
pr6by pasowania czesc powmna byd 
umieszczona w imadle lub scisku. Zapo- 
biegnie to peknieciu bocznych scianek 
Nie nalezy jednak zbyt mocno skrecad 
szczek imadta, gdyz powoduje to scisnie- 
me gniazda i zte dopasowanie potaczenia 
(szczegbt D). 

* 

Inne rodzaje potgezeh pokazano sche- 
matycznie na rys. 3. Wszystkie potgezenia 
oznaczono kolejnymi cyframi rzymskimi. 
Wymiary potgezert stolarskich (rys. 3) sa 
podane w stosunku do szerokosci, ktbra. 
umownie oznaczono litera. b. Obliczanie 
pozostatych wymiar6w jest pracochtonne. 
W celu utatwienia, na rys. 4 przedstawio- 
no nomogram umozliwiajqcy odczytanie 
wartosci utamkowych i wielokrotnosci 
wymiaru b (naniesionych na skrajnych 
osiach nomogramu) z doktadnoscia, do 
1/2 najmniejszej dziatki (np gdy wielkosc 
6 jest wyrazona w cm, to doktadnosi 
odczytu wyniesie 0,05 cm). Sposbb po- 
stugiwania sie nomogramem pokazano na 
rys. 5. 
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Rvi 6 Spos6b korzyitanta 1 nomogramu 



Gietda 

Majsterkowiczow 



nasza gietde - 
oferty Czytelni- 



Otwieramy 
oto pierwsze 

k6w. 

Pan Stanislaw W6jcik opra- 
cowat dokumentacje palnika 
gazowego. Jest to palnik - jak 
pisze - na propan-butan. wy- 
godny, bo zasilany z butli do 
napetniania zapalniczek. wzoro- 
wany na palnikach fjrmy RON- 
SON. Moze sluzyc do lutowania 
twardego 1 miekkiego, do usu- 
wania farby olejnej z r6znych 
przedmiot6w. ma rowniez na- 
sadke umozliwiajaca. uzyskanie 
ptaskiego ptomiema. Bardzo 
przydatny w warsztacie maj- 
sterkowicza. zwtaszcza przy 
naprawach samochodu. 

Pan W6jcik moze udostepnid 
rysunki wraz z opisem. Podaje- 
my Jego adres: 
03-934 Warszawa. 
ul Zakopiartska 32 m 1 

Inna. propozycje ma p. Pawrt 
Pol. 90-105 t6dz, ul. Piotrkow- 
ska 66 m. 24 - w zamian za 
,.Zr6b Sam" nr 1/80 odstapi nr 
3/80. 

Przypominamy - zamieszcza- 
my bezplatnie ogloszenia na- 
szych Czytelnik6w. ktorzy 
chciellby zamienic lub odsta.pic 
materiaty. narzedzia i literature 
zwigzanq z majsterkowaniem. 
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Metaloplastyka - 
moje hobby 




W poprzednim numerze opisalismy 
sposob wykonania proslej popielniczki 
miedzianej, w tym zas proponujemy kaga- 
nek i swieczniki - jednoramienny i dwura- 
mienny. 

KAGANEK 

Materiaty blacha miedziana lub mo- 
siezna gruboSci 1 mm. o wymiarach 
80x80 mm i 50x50 mm; plaskownik mie- 
dziany grubosci 2 mm, szerokosci 3-4 
mm, dlugosci 1 20-1 40 mm; drut mie- 
dziany srednicy 3-4 mm - na nit. 

Narzedzia: kostka metalowa lub kowa- 
delko. nozyce do blachy, mlotek 
1 1 50-200 g), kostka' otowiana (lub z twar- 
dego drewna) z wgtebieniem do wykona- 
nia profilu podstawki i profitki kaganka. 
pilnik, przebijak. narzedzia do polerowania 
(szlifierka stolowa). materiaty do polero- 
wania (papiery scierne. tekstylne tarcze 
do polerowania, pasta) 

Z blachy miedzianej trzeba wyciac dwa 
krgzki o srednicy 80 i 50 mm, zaznaczyc 
lekko ich srodki i wygladzic krawedzie pil- 
nikiem lub papierem sciernym. Tak przy- 
gotowane wyzarzyc. po czym nadac im 
profil zblizony do zaprojektowanego (rys. 
4). Uzyskuje sie to przez delikatne ude- 
rzenia krawgdzia mlotka w powierzchni? 
krgzka ulozonego na kostce olowianej (lub 
z bardzo twardego drewna) nad wgfebie- 
mem do kucia profilu. Uderzac nalezy od 
srodka ku krawedzi krgzka, torem spiral- 
nym. W rezultacie otrzymamy ptytsza lub 
glebsza miseczke Iszalke). w zaleznosci 
od sity uderzen mtotkiem (wyklepywad 
nalezy ostroznie. by nie ostabid w jednym 
miejscu blachy i nie przedziurawid jej). Po 
stwierdzemu. ze wyklepywana blacha jest 
zbyt twarda. trzeba powtdrzyc wyza- 
rzenie. 

Wie>sza miseczka jest podstawka ka- 
ganka, mmejsza - tzw. profitkg. Nastepnie 
trzeba zrobic uchwvt z plaskownika (rys. 
1). Jeden komec plaskownika nalezy spla- 
szczy6 (po wyzarzeniu). drugi - zwezic. 
wydtuzyd (przez skuwanie) i zaokrgglid. Po 
powtornym wyzarzeniu. w sptaszczonym 
kohcu plaskownika robi sie otw6r o sred- 
nicy 3-4 mm. Ksztalt uchwytu moze bye 

rdzny (rys. 1c). 

Ostatnia. czynnoscia. jest pota,czenie 
przygotowanych,trzech czesci: podstaw- 
ki, profitki i uchwytu. W tym celu w srod- 
ku podstawki i profitki nalezy wykonac 
otwor. taki jak w uchwycie i potaczyd ni- 



tem wszystkie trzy czesci Przedmiot je- 
szcze trzeba wygtadzid papierem scier- 
nym (320-500) i wypolerowad. 

SWIECZNIK 
JEDNORAMIENNY 

Materiaty: blacha miedziana grubosci 
1-1.2 mm, o wymiarach 100x100 mm - 
na podstawke; plaskownik miedziany 4x6 
mm, dlugosci 160x250 mm (4ub drut 
srednicy 6 mm); blacha miedziana gru- 
bosci 1 mm. o wymiarach 50x50 mm 
- na profitkg. 

Narzedzia takie. jak do wykonania 
kaganka. 

Blache nalezy wyzarzyc, po czym z 
kawalka przeznaczonego na podstawke 
wycigc krazek o srednicy 100 mm i 
zaznaczyd srodek. Podobnie z blachy 
50x50 mm wycina si? krazek o srednicy 
50 mm i rdwniez zaznacza srodek. Na 
kostce do wyklepywania profildw ksztat- 
tuje si? z wycietych krgzkdw miseczki. 
postepujac podobnie jak przy wyklepywa- 
niu miseczki kaganka. 
• Na zakohczenie odwraca sie krawedz 
miseczki do wewngtrz (na szerokosc 3-5 
mm) i na kostce lub kowadelku wyrbwnu- 
je odwrdcong krawedz 

Po nadaniu krqzkom odpowiedniego 
profilu nalezy wykonac (przebijakiem lub 
wiertlem) w ich srodkach otwory o sred- 
nicy 3-4 mm. 

Plaskownik lub drut miedziany nalezy 
wyklepac. postugujgc sie plaska czescig 
mlotka. Uzyskuje si? w ten sposob efekt 
recznego kucia - slady uderzen tworza 
swoisty ornament. Pilnikiem wypitowuje 
sie fazy do przymocowania miseczek (rys 
2). a nastepnie Igczy sie nitem miseczke 
z n6zka., pamietajac o tym, ze przedtem 
nalezy material dobrze wyzarzyd. 

Po przytwierdzeniu podstawki i profitki 
do nbzki swiecznika trzeba jeszcze oczys- 
ciC go drobnoziarnistym papierem scier- 
nym. potem wypolerowac. 

SWIECZNIK 

DWURAMIENNY (NISKI) 

Materiaty: blacha miedziana grubosci 1 
mm. o wymiarach 50x50 mm (2 szt.), 
plaskownik miedziany grubosci 2-3 mm, 
szerokosci 6-8 mm, dlugosci 300 mm (2 
szt.). drut miedziany srednicy 3 mm na 
3-4 nity. Narzedzia takie. jak do wykona- 
nia kaganka 
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Plaskownik i blache nalezy wyzarzyc Z 
blachy wycina sie dwa krazki o srednicv 
ok. 50 mm. Mozna rowniez zaokraglic tyl- 
ko rogi kwadratbw (rys. 4). .Jeden pta- 
skownik. przeznaczony na podstawke 
swieczmka. rozona sie z obu koncow na 
dlugosci 100-110 mm Mozna to zrobic 
pilka lub przecinakiem, a nawet nozycami 
do metalu. zwanymi gilotyna. Wszystkie 
krawedzie wygladza sie pilnikiem i papie- 
rem Sciernym (320-500). Mlotkiem na 
kowadelku nadaje sie podstawce wygie- 
cie, a zakonczeniom nbzek ksztaft spiral 
(rys. 3). 

Drugi plaskownik. przeznaczony na 
ramiona swiecznika. lekko wyklepuje sie 



mlotkiem Nastepnie - przez odpowiednie 
kucie i giecie - nadaje mu sie ksztatt ruku 
(rys. 3). Jezeli podczas kucia material 
stwardnieje na tyle. iz z trudem poddaje 
sie dalszej obrobce. nalezy go oczywiscie 
ponownie wyzarzyc. Kohce tak wygietego 
ruku zagina sie na kostce lub w imadle. W 
profitkach (posrodku) oraz w tuku (po- 
srodku i na kohcach) wykonuje sie otwo- 
ry. po czym nitami przymocowuje sie pro- 
fitki oraz podstawke do ramion. 

Wreszcie trzeba Swiecznik wygtadzic 
pilnikiem i papierem sciernym. 
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Sprostowanie 



Do artykutu ,.Zegar do ciemni" (nr 2/81 
str. 8) wkradto sie kilka bteddw. ktdre 
moga utrudnic wykonanie urzadzenia. Oto 
one: 

• Schema! montazowy roznit sie nieco 
od schematu ideowego Na rysunku poka- 
zano fragment obwodu drukowanego z 
elementami umieszczonymi zgodnie z 
schematem ideowym (nr 2/81, str. 10. 
rys. 4). Sciezki na ptytce pozostaja bez 
zmian. Nalezy tylko wywiercic jeden do- 
datkowy otwor na rezystor /?jo (zaznaczo- 
ny strzarkal Opomik flj (miedzy baza I 
emiterem tranzystora ft) jest umieszczo- 
ny od strony sciezek. Dioda D- po- 
winna bye umieszczona odwrotnie niz na 
schemacie montazowym (str. 1 2. rys. 6). 

• Uciete nbzki przetacznika S- me sa 
dotaczone do masy. Polaczenie to prak- 
tycznie nie jest konieczne i nie wptywa na 
dzialanie zegara. 

• Uktady scalone USa i USs powinny 
bye oznaczone UCY 7493, tak jak w spi- 
sie czesci. 

• W opisie montazu na str. 9, prawa 
szpalta, 9 i 12 wiersz od g6ry: zamiast 
opornika powinno bye Ri. 

• Na schemacie montazowym dioda 
Zenera w zasilaczu powinna bye oznaczo- 
na symbolem DZ. a nie Djj. 

• W tabeli na str. 1 3, w kt6rej podane 
sa czasy trwania impuls6w na n6zkach 
ukladow scalonych US* i USs, zamiast 
wyrazenia . czas naswietlania" powinno 
bye „czas iwiecenia". Tabela ta dotyczy 
fragmentu opisu na str. 1 1. W opisie ze- 
gara nie zostato podane, ale jest oczy- 
wiste, ze uzycie do sygnalizacji diod ele- 
ktroluminescencyinych D% - Dza nie jest 
konieczne 

Niestety r6wniez w artykule ..Wytqcz- 
nik dzwiekowy" (ZS nr 3/81, str. 15) sa 

ph.. ne mezyoilnokci ponutjdzy SChemalfl- 
mi i spisem czeici. Aby urzadzenie dziata- 
to prawidtowo nalezy: 

• uwolnic nbzke nr 12 ukladu scaione- 
go (7Si przez usuniecie (wydrapanie) frag- 



mentu sciezki, ktora jest do niej doprowa- 
dzona. Ndzka ta pozostaje niewykorzysta- 
na, natomiast sciezke nalezy za pomoca 
kropli cyny pofaczyc z n6zka nr 1 1 tego 
samego ukladu scalonego; 

• z rezystorem fli i przytaczonym do 
tranzystora Ti powinna bye polaczona 
nbzka 4 uktadu scalonego USi. a nie 
n6zka 3, jak pokazano na schemacie; 

• potaczyc za pomoca kropli cyny n6z- 
ki nr 2 i 3 ukladu scalonego US. 
Ponadto: 

• kondensator Cs ma wartosc 4.7 

• rezystory <*?» i Ru> maja wartoSc 

\ooa 

Przepraszamy Czytelnik6w i Autordw 
za zaistniale bledy. Mamy nadzieje. ze wy- 
jasmlismy wszystkie watphwosci. co 
umozliwi prawidlowe zmontowanie i uru- 
chomienie urza.dzeri. Jednoczesnie dzie- 
kujemy Czytelnikom, ktbrzy zwr6cili uwa- 
ge na te niescislosci. 
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Zdobienie 
szkta 



W poprzednim numerze omdwihsmy 
rdzne sposoby matowania szkla. Teraz 
zajmiemy sie fizykochemicznymi metoda- 
mi obr6bki, do kt6rych nalezy ciekawa 
technika. zwana „luszczenie klejem". Pole- 
ga ona na ..wytupywaniu" za pomoca. kle- 
ju czgstek szkla z jego powierzchni. 
Powoduje to tworzenie sie na szkle wkle- 
stych wzor6w. zwanych ..kwiatami mro- 
zu". poniewaz przypominaja one uktad 
krysztalk6w lodu na okiennych szybach. 2 
powodu tego podobienstwa rozpow- 
szechnila sie inna nazwa tej metody - 
mrozenie szkta. 

Szkla tak zdobione sa, efektowne, silnie 
rozpraszaja promienie sloneczne, chociaz 
nieprzezroczyste. przepuszczaja wiecej 
swiatla niz szkla matowe. Powierzchnia 
szkiel luszczonych jest nierdwna i chropo- 
wata, jednakze w odrbznieniu od powierz- 
chni matowej - Isnigca. Poniewaz mroze- 
nie szkla jest latwe oraz stosunkowo malo 
kosztowne, efekt za4 oryginalny i atrak- 
cyjny, stosuje sie )e do zdobienia szkiel 
oswietleniowych, naczyn. a takze szkta 
przeznaczonego do szklema drzwi oraz 
mebli. 

MROZENIE 

Przy mrozeniu szkta warstwa kleju. na- 
fozona ne zmatowane szkto i mocno 
zwiazana z jego powierzchnia, podczas 
wysychania i twardmema kurczy sie. a po- 
tem odpryskuje. ..wyrywajac" przylepione 
platki szkla. Przyczepnosd kleju do szkla 
lest niewielka. totez zwieksza sie ja przez 
wstepne gruboziarniste matowanie me- 
chaniczne, np. piaskowanie. Klej nalozony 
na tak przygotowane szkio wypetnia 
mikrowglebienia i pekniecia powstale 
przy matowaniu wskutek uderzania ziaren 
piasku o szkto. W ten spos6b powtoka 
klejowa mocno tgczy sie ze szklem. Przy 
silnym kurczeniu sie kleiu nastepuje peka- 
nie powierzchni szkta. 

Najlepszy do tego celu jest zwykty klej 
stolarski. czyli klej kostny. Po rozdrobnie- 
niu tabliczek kleju zalewa sie je woda. i 
mocy przez 24 godziny (kle| w peretkach 
wystarczy moczyc przez trzy godziny). Do 
kleju dodaje sie 70 g gliceryny i 5.5 g 
boraksu (na 1 kg suchego kleju). Klej 
ogrzewa sie na lazni wodnej lub parowej 
do temperatury ok 65°C, az do powsta- 




nia jednorodnej masy o gestosci syropu. 
Nastepnie roztwdr trzeba przecedzic 
przez geste sito. Nalezy uwazac, aby klej 
miat stale temperature 3O-40°C. Szkto - 
przed posmarowaniem klejem - powinno 
byt ogrzane do temperatury ok 35°C 

KolejnoSc czynnosci przy zdobieniu 
szkla ., kwiatami mrozu" jest nastepujaca: 

• umycie zmatowanego wczesniej 
szkla w cieptoj wodzie z dodatkiem mydta. 
oplukame go i wysuszeme, 

• natozenie pedzlem lub rozpylaczem 
r6wnej wartswy kleju. Cienka warstwa 
powoduje wytupywanie drobniejszych 
platkow szkta. Aby uzyskac odpryskiwa- 
nle duzych ptatkbw, trzeba pokryfi 
powierzchnie szkta druga, warstwa. kleju 
Ipo skrzepnieciu pierwszej), 

• pierwsze powolne suszenie kleju w 
temperaturze 1 8-20°C. Im dtuzszy jest 
czas wysychania kleju. tym grubszy otrzy- 
muje sie wz6r, 

• drugie szybkie suszenie powtoki, po- 
woduja.ce jej pekanie i odpryskiwanie, w 
temperaturze 30-40°C i w suchym 
powietrzu. Im powietrze jest bardziej su- 
che. tym grubszy otrzymuje sie? wz6r 

TECZOWANIE 

Do zdobienia szkta metoda termiczno- 
chemiczna, zwana teczowaniem lub iryzo- 
waniem, jest konieczny piec ogrzewany 
elektrycznie lub gazowo. w ktbrym zdo- 
bione przedmioty szklane mozna powoli 
ogrzewat do temperatury 550-600°C. a 
nastepnie powoli studzic do temperatury 
otoczeni8. 

Metoda ta polega na wytworzeniu m 
powierzchni wyrob6w szklanych (wazoni- 



Ptyt ka szhlana 
1 7 2 " 



Piasek 



— 



Matowana szyba 




Ztuszczenie s ie kleju 




Ry«. 1. Mrt>l«n» iikla 



kdw. kieliszk6w itp.) cienkiej, przezroczys- 
tej warstewki mieniacej sie barwami 
teczy. Warstewka iryzuigca mocno przyle- 
ga do powierzchni szkta, jest odporna na 
dziatanie wody i scieranie Szkto iryzowa- 
ne zachowuje przezroczystosd. 

Warunkiem wywotania odpowiedniego 
efektu jest uzyskanie jak najwiekszej r6z- 
nicy wspdtczynnikdw zatamama swiatla 
szkla i warstwy iryzujacej Do wytwarza- 
nia takiej warstwy sa stosowane farbv 
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Otrzymywanie farby 





Naklidanla farby 



Rv» 2 Tfczowanie 
MM 



WVPalanie500-550°C 




zawierajace sole metali o temperaturze 
wrzenia i rozkladu mzszej od temperatury 
miekniecia szkla. 

Podstawowymi rwia.zkami uzywanymi 
w praktyce do iryzacji szkta sa. chlorki 
cyny lub tytanu. szczegblnie chlorek cyna- 
wy SnCb. Utlenia sie on w stosunkowo 
niewysokiej temperaturze, zgodnie z wzo- 
rem: 

SnCl2 + Oa - SnOa + Cl2r 

Tlenek cynawy w postaci pary, w tempe- 
raturze powyzej 500"C. me jest trwaty. 
Dgzac do przejscia w stan staty osiada na 
szkle i szczelme przylega do jego po- 
wierzchm. Podobnie zachowuja. sie 
rowniez zwiqzki tytanu. 

Na trwatosi warstwy iryzujqcej i jej 
chemiczna. odpornosc dominuja.cy wptyw 
wywiera temperatura ogrzewania szkla. a 
na jej grubosc - czas osadzania par na 
szkle (10-15 s) oraz ilos6 naktadanej far- 
by. Natomiast chemiczny sktad szkta nie 
wptywa w widocznym stopniu na efekt 
iryzacji. Mozna wiec iryzowat szkto o 




dowolnym skladzie chemicznym. ]ak tez 
porcelane i kamionke, Sa, trzy sposoby 
iryzowania szkiet: 

• hutniczy - osadzanie p8r zwiqzko- 
wych iryzuja.cych na powierzchni gora.ce- 
go szkta, stosowany w warsztatach hutni- 
czych, 

• prozniowy - osadzanie par zwigzkow 
iryzujqcych na szkle w aparaturze prbz- 
niowej. 

• malarski - nanoszenie na szklo 
warstwy odpowiednich past-farb i ogrze- 
wanie pokrytych nimi wyrob6w do tem- 
peratury miekniecia szkta. 

Oczywiscie w warunkach amatorskich 
jest mozliwy tylko trzeci sposbb. Na 
szklane przedmioty nanosi sie specjalne 
farby Po ich wypaleniu na szkle pozostaje 
cienka. bezbarwna warstwa. o stabym za- 
barwieniu lub silnym, metalicznym potys- 
ku, zalezme od rodzaju uzytych farb. 

Farby do iryzowania szkta zawieraja. 
zywiczne mydto z solami metalu, zywi- 
czne olejki oraz rozpuszczalniki. 

Aby otrzymac zywiczne mydto. nalezy 
w 100 cm 3 wody rozpuscic 1,3 g NaOH i 
po ogrzaniu do wrzenia dodat matymi 
porcjami 9 g rozdrobnionej kalafonii. 
Powstaje wtedy jednorodna, szarawa 
masa Po ostudzeniu i skrzepnieciu, mydto 
kruszy sie na mate kawateczki i dokladme 
przemywa woda Nastepnie do 100 g my- 
dta dolewa sie 200 cm 3 wody i catosc 
ngrzewa az do stopienia. 

Do gorqcej substancji dodaje sie jeden z 
nasyconych roztwor6w wodnych soli 
metali: 

- chlorku zelazowego, Fe Cla 35 g 

- siarczanu miedziowegj, 

CuS0« 5Hj0 50 g 

- azotanu kobaltowego 

Co(N0 3 )2-6 H 2 60 g 

- chlorku cynawego, SnCl2 50 g 



- siarczanu menganowego, 

Mn 2 SO« 5H 2 50 g 

- octanu otowiawego. 

Pb(CH3COO)2 3 H2O 60 g 

Sktadniki te ogrzewa sie 1 miesza, a po 
uzyskaniu jednorodnej masy - studzi. 
Trzeba pamietac, ze kazde zywiczne 
mydto, w zaleznosci od rodzaju zawartych 
w nim soli metali, nadaje szktu nieco inny 
odcien. Natomiast zwiazki cyny i otowiu 
nie tylko iryzuja. szkto, ale rbwniez petnig 
funkcje topnikbw umozliwiaja,cych lepsze 
wigzanie sie warstwy metali ze szktem. 
Dlatego wtasnie zywiczne mydta ze zwia.- 
zkami cyny 1 otowiu nalezy mieszac w 
stosunku 1:1 z mydtami zawierajacymi 
sole innych metali. Mase rozpuszcza sie 
na ciepto w terpentynie. 

Farbe nalezy nakladac na szklo szero- 
kim, miekkim pedzlem lub pistoletem 
natryskowym tak, aby powstata cienka, 
lecz rbwna warstwa Po doktadnym wysu- 
szeniu przedmioty umieszcza sie w piecu i 
ogrzewa powoli podnoszqc temperature. 
Po okoto godzinie powinna ona osiggngc 
ok 550°C. Od tej chwili ogrzewanie nale- 
zy zmniejszvc tak, aby studzenie odbywa- 
to sie jeszcze wolniej Zbyt szybkie stu- 
dzenie wazomka lub szklanki wywofa w 
nich bardzo silne naprezenia, ktbre juz 
przy lekkim trqceniu spowoduja, rozsypa- 
nie sie szkla w kawateczki. 

Oziebione do temperatury otoczenia 
przedmioty optukuje sie dokladnie woda., 
aby usungc resztki farby. 

W nastepnym numerze ombwimy spo- 
soby srebrzenia szkta. 



STEFAN SF.KOWSKI 
Rysowat Lech Brakowiecki 
Fot Andrzej Klimek 
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BudujQ dom (2) 



Po wyborze dziatki oraz rodzaju prze- 
strzennej zabudowy musimy podja.c decy- 
zje. jaki wybudujemy dom: parterowy czy 
piettowy, z wysokim czy niskim dachem. 
Odpowiedz na te pytania zalezy od wielu 
czynnikow, a przede wszystkim od tego. 
jak liczna jest nasza rodzina i jaka dodat- 
kowa. funkcje ma pemi6 dom (pracownia 
malarska, projektowa. rzemie£lnicza. gabi- 
net lekarski itp.). Najwazniejsze jednak sa 
Srodki, kt6rymi dysponujemy. Decyzja nie 
jest wiec tatwa, zwtaszcza, ze istnieje wie- 
le rozwigzan przestrzennych, funkcjonal- 
nych i architektonicznych (rys. 1 ), a kazde 
z nich ma swoje dodatnie i ujemne cechy. 

Rozwazmy wysokoSc budynku, a wiei. 
liczbs kondygnacji uzytkowych (mieszkal- 
nych). Na rysunku 2 pokazano, w jaki spo- 
s6b na tej same] powierzchni zabudowy 



(na takim samym fundamencie) mozna 
uzyskac roznej wielkosci powierzchnie 
mieszkalna.. Na przyktad, w budynku pie- 
trowym z wysokim dachem powierzchnia 
mieszkalna jest irzykrotnie wieksza niz w 
parterowym z plaskim dachem Nie ozna- 
cza to oczywiscie. ze koszt wzniesienia 
budynku pietrowego jest taki sam. iak 
parterowego. Jednak koszt powierzchni 
uzyskanej przez budowe pietra i poddasza 
bedzie niewgtpliwie mniejszy niz tej samej 
powierzchni dodatkowej, wybudowanej 
tylko na parterze W przypadku licznych, 
wielopokoleniowych. rodzin radzimy 
wybrac budynek wielopoziomowy. 

W tym miejscu wymaga wyjaSnienia 
sposdb wykonania i wykorzystania pod- 
dasza. W Polsce nie ma tradycji traktowa- 



nia poddasza jako funkcjonalnej po- 
wierzchni mieszkalnej. Jest to zwigzane z 
histona. budownictwa. W przesztosci pod- 
dasze byto na og6l podrzednym pomie- 
szczeniem. gorszym anizeli normalne mie- 
szkanie. A przeciez poddasze odpowied- 
nio oswietlone (rys. 3 i 4). wyposazone w 
urza.dzenia sanitarne, funkcjonalnie zagos- 
podarowane - moze bye doskonarym po- 
mieszczemem mieszkalnym. Na poddaszu 
mozna urzqdzic sypialnie dla czlonk6w ro- 
dziny. pokoje dziecinne, garderoby. pokoje 
cichei nauki dla dzieci i mlodziezy. mie- 
szkanie dla dziadkbw - a wiec pomiesz- 
czenia, kt6re stanowia. czesc domu 
dostepng tylko dla wlascicieli. Natomiast 
cala reprezentacyjna czesi budynku moze 
znajdowac sie na parterze. 



Rys. 1 Rodzaje budynk6w i dachOw a - dach ptaski 

jadnotpadowy. " - dach ptaski dwuspadowy. c - 

dach wyaoki dwuapadowy, d - dach wysokl crtero- 

spadowy a - dach tzw koptrtowy 

Rys. 2. Mozlfwosci wykonania nJznych budynkow 

na fundamencia o taktej samsj powierzchni 

Rys. 3 Rodzaje swletlikow w dachu 

Rys. 4 Boczne szczytowa oswietlenie poddasza 





to 
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sposobie za- 
gospodarowania 
poddasza napisza- 
my w jdnym z ko- 
lejnych odcinkbw; 
obecnie sygnalizu- 
jemy tylko ze jest 
to powierzchnia, 
ktdra moze bye w 
petni wykorzysta- 
na. 

Wreszcie spra- 
wa podpiwniczenia 
budynku. Tam, 
gdzie poziom 
wody gruntowej 
nie jest wysoki 
(woda podsk6rna 
jest gleboko pod 
powierzchnia zie- 
mi) nalezy zdecy- 
dowac sie na petne 
podpiwniczenie 
budynku. Miejsce 
w piwnicy mozna 
przeciez wykorzys- 
tac (rys. 5) na ma- 
gazyn zywnosci. 
do przechowywa- 
nia rbznego rodza- 
ju przedmiotow. 
jako garaz, warsz- 
tat domowy lub 

rzemieSlniezy, pomieszczenie nazbiory 
hobbistyczne czy nawet odpowiednio za- 
aranzowany pokbj goscinny (np. coctail 
bar). Naturalnie, jezeli poziom wody grun- 
towej jest wysoki trzeba wykonac spe- 
cjalna izolacje (pionowa. i pozioma) chro- 




- rye five 



Rys. 5. Wykorzystanie piwnicy 

niaca pomieszczenie przed wilgocig. Musi 
bye ona przewidziana i dokladnie opisana 
w projekcie, a potem wykonana bardzo 
dokladnie. Wykonanie izolacji spowoduje 



wprawdzie znaczny wzrost kosztow bu- 
dynku, ale uzyskamy w ten sposob dodat- 
kowg powierzehnie. 

Nalezy jeszcze zastanowic sie z jakiege- 
materiatu budynek ma bye wykonany. 
Chcielibysmy przestrzec przed naduzywa- 
niem wyrobow cementowych lub prefa- 
brykowanych ptyt betonowych. Polecamy 
natomiast tak wspaniary - choc dzisiaj juz 
niedoceniany - material, jaki jest czerwo- 
na cegla ceramiczna, pelna lub dziurawka. 
Moze bye uzyta nie tylko do budowy 
scian, ale takze stropow (np. strop Kleina). 
Cegla ma dobre wtasciwosci izolacyjne, 
nie wywiera zlego wptywu na zdrowie 
mieszkartcdw. a takze nie sprawia ktopo- 
t6w w transporcie. Mozna z niej wykonac 
budynki o roznych ksztaltach oraz dowol- 
ne ksztatty scianek dziatowych (wewne- 
trznych). 

Bardzo dobrym materialem budowla- 
nym sa rowniez wielowarstwowe pryty z 
drewna lub materiatbw drewnopochod- 
nych, ocieplane wewngtrz np. wetna mi- 
neralna Ten rodzaj konstrukeji jest u nas 
stosowany od niedawna, a wiec nie jest 
jeszcze powszechny. Jest bardzo wygod- 
ny - mozna zamawiac elementy budyn- 
kow z ptyt wielowarstwowych i pozniej 
montowac je na placu budowy na uprzed- 
nio wykonanych fundamentach. W Polsce 
mamy zaledwie kilka wytworni tych ptyt i 
w zwigzku z tym sa duze trudnosci z ich 
nabyciem. Nie jest to tak trwala konstruk- 
cja jak cegta, ale przez dwa pokolenia na 
pewno bedzie dobrze stuzyc. 
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Ogrodki 
wodne 



Siarannie wykonany i pielegnowany 
zbiornik wodny. obsadzony roslinnoscia.. 
moze stac sie atrakcyjnym fragmentem 
kazdego ogrodu. Jest nie tylko ozdobg, 
ale rowniez wzbogaca otoczenie w pars 
wodng oraz powoduje wytrqcanie z po- 
wietrza r6znych statych zanieczyszczen 
w postaci pytow. W sgsiedztwie wiek- 
szych ogr6dkow wodnych utrzymuje sie 
mikroklimat. sprzyjajgcy dobremu wypo- 
czynkowi Wie.ksze zbiorniki wodne nale- 
zy zarybtal. Ryby przyczyniaia sie do 
utrzymania czystosci wody. Obsadzone 
roslinnoscia. i zarybione zbiorniki wodne 
nie wydzielajq przykrych zapach6w i nie 
sa wylegarnia komarbw 

Formy zbiornikdw wodnych moga. bye 
rozmdif: od zdijiebionego w ziemi stu- 
dziennego krijgu betoi.uwego <t ,.wan- 
ny" z tworzywa sztucznego, az do wiek- 
szych basendw z beionu. papy bitumi- 
cznej tub folii. Zbiorniki betonowe sa 
kosztowna. 

BUDOWA BASENU 

Miejsce pod budowe basenu powmno 
bye starannie wybrane. Zbiorniki obsa- 
dzone kwitnqcymi roslinami lokalizuie sie 
w miejscach nastonecznionych. Dobrym 
ttem dla wiekszych zbiornikdw sa np. sta- 
rannie pielggnowane trawniki. Pamietac 
jednak trzeba o zachowaniu odpowied- 
nich proporcji. maty bowiem basen na 
duzym trawniku bedzie malo widoczny. 

Basen do uprawy roslin wodnych r6zni 
sie od zwyktego specjalnie wykonanymi 
zagtebieniami w dnie. Ich wielkosc i gle- 
bokosc zalezv od rodzaju hodowanych 



roslm. I tak np. do hodowh lihi wodnych, 
czyli grzybieni Nymphaea, proponujemy 
zaglebienie o wymiarach: boki - 50x50 
cm, gtebokosc - 40-60 cm. gtebokosc 
zas basenu - 50-150 cm (rys. 1), 

Duzo jest gatunk6w roslm wodnych. 
Wsr6d nich najbardziej dekoracyjne sa, 
lilie wodne o kwiatach biatych. r6zowych, 
cielistych, zottych i czerwonych Odmiany 
silnie rosnqcych lisci sadzi sie w odste- 
pach 2-2,5 m, a kartowych - 0.7 m. 

Innq roslina. w6d glebokich jest gra.zel 
(100)* o kwiatach zdttych, sercowatych i 
duzych dekoracyjnych lisciach. Roslina. 
kwitngca bez przerwy w ciqgu calego lata 
jest Aponogeton (50), majgcy biate. pa- 
chna.ce niewielkie kwiaty i podiuzne liscie. 

Na wodach prytkich. w przybrzeznym 
pasie basenu, ladnie wygladaja: taczeri 
(10-20) o rdzowych kwiatach i trawias- 
tych lisciach, wilczomlecz btotny (10) o 
kwiatach zottych i lancetowatych, wa,s- 
kich lisciach, strzatka (10) z kwiatami bia- 
tymi, n8krapianymi czerwono i tr6jka.tno- 
strzalkowatymi lisciami oraz patka (5-10), 
znana z dekoracyjnych kolb kwiatowych. 

Do obsadzenia wilgotnych miejsc nad 
brzegiem basenu nadaja, sie; mezapomi- 
najka btotna o ciemnobtgkitnych kwia- 
tach, kaczeniec o z6ttych petnych lub p6t- 
pelnych kwiatach. kosaciec z6tty dekora- 



cyjny, majqcy szerokie i krotkie liscie. a 
takze bobrek trbjlistny o sk6rzastych, 
ciemnozielonych lisciach i biatych kwia- 
tach. Podstawowym wanjnkiem prawi- 
dlowej uprawy roslin jest staty poziom 
wody. Niewielkie 5-10 m wahania pozio- 
mu wody, spowodowane opadami, nie 
maja. znaczenia. 

Zasadniczym elementem kazdego og- 
r6dka wodnego jest zbiornik. Najtartszy i 
najtatwiejszy do wykonanla jest basen z 
betonowego kregu studziennego. Do wy- 
kopanego dotu wpuszcza sie krqg betono- 
wy w ten sposbb, aby jego gbrna krawedz 
znajdowala sie ponizej poziomu ziemi. Na 
dnie kregu nalezy ubifi warstwe gruzu o 
grubosci 20 cm i po silnym zmoczeniu 
wodg. zalac ja. zaprawa. cementowa. w 
stosunku 1:3. Dodatek do zaprawy ce- 
mentowej srodka uszczelniajacego 
Hydrobet zwiekszy jei wodoszczelnosc o 
50-70%. Srodek ten dodaje sie w llosci 
1,5% w stosunku do masy cementu. 
Nalezy go przedtem dokladnie rozpuscic 
w wodzie. Na gbrnej krawedzi kregu ukta- 
da sie, z niewielkim nawisem, ptyty 
chodnikowe lub kamienne, a miejsca spo- 
jen obsadza ptozacymi bylinami lub wy- 
pelnia sie zaprawa. cementowa, (rys 2) 

Wieksze zbiorniki wykonuje sie z papy 
bitumicznej lub folii polietylenowej. Gru- 
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1 . PrzekrOj baaanu 

2 Basen z kr*gu studitannago 

3 Przekrbj batanu z fold 

4. Przekrbj baaenu z papy bitumicznaj 

5 Schamat inatalacji odprowad«a|«caj wad* z bate 
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bosd foln powinna wynosit 0,05 lub 0.1 
mm. Po wykonamu wykopu odpowiedniej 
wielkosci i gtebokosci, dno i brzegi przy- 
sztego zbiornika trzeba wyrdwnad. mocno 
ubie lub zwatowac Nastepnie na ubite 
dno rozsypuje sie 1 0-centymetrowq war- 
stwe drobnoziarmstego piasku. kt6ry jest 
ochrona dla delikatnej folii. Na tak przygo- 
towanym podtozu rozktada sie folie. Arku- 
sze folii tgczy sie przez zgrzewanie Czes- 
to w celu pewniejszego uszczelniema sto- 



su|e sie dwie warstwy folii. Na powloke 
foliowa rozsypuje sie wyptukany piasek, 
natomiast pochyle brzegi zbiornika umac- 
nia sie. uktadajac na men np. ptyty 
betonowe na podsypce piaskowei (rys. 3). 

Rownie niedrogim materiatem do budo- 
wy zbiomik6w wodnych jest papa bitumi- 
czna. Wykop wykonuje sie podobnie jak 
przy basenach z folii i wyklada go 
warstwami ttucznia kamiennego lub ce- 
glanego. po czym dobrze ubija. Na samym 
spodzie uklada sie 1 0-centymetrowa. war- 
stwe. tlucznia o srednicy 3-5 cm, nastep- 
nie 5-centymetrowa, warstw? tlucznia 
drobnego o srednicy 2-3 cm i wreszcie 
rozsypuje sie 2-3-centymetrowa warstwe. 
zwiru. Na powstalym w ten sposob podto- 
zu ukfada sie pasy papy tak. aby zachodzi- 
ty na siebie 10-15 cm. Po rozfozemu 



pierwszej warstwy papy. cala powierz- 
chnie smaruje sie starannie lepikiem lub 
smofa,. ze szczegolnym uwzglednieniem 
miejsc taczenia pas6w. Druga warstwe 
papy rozklada sie w kierunku poprzecz- 
nym i ponownie smaruje lepikiem. W 
basenach ptytkich stosuje sie. 2-3 wars- 
twy papy. gtQbsze zas wymagaja 4-5 
warstw. Wykonane w ten sposob zbiorni- 
ki sa bardzo trwale. 

Szczegdlme starannego wykonama 
wymagaja. zaglebienia dna przeznaczone 
do posadzenia w nich roslin. Mozna tu 
zastosowaC kregi studzienne. jednak pota- 
czenia z dnem musza. byt bardzo szczelne 
(rys. 4). Zaglebienia na rosliny wypetnia 
sie. mieszanina zyznego ilu bagiennego z 
dobrze przetrawionym obornikiem. Karlo- 
we odmiany roslin wodnych mozna upra- 
wiac rbwniez w ptaskich koszykach z 
wikliny lub drewna. odpowiedmo obciazo- 
nych kamieniami i opuszczonych na dno 
basenu. Metoda ta ma jednak te wade, ze 
woda wyptukuje z tych naczyn ziemie. 
obnazajac kta.cza i korzenie. Rosliny 
wodne sadzi sie w zagtebieniach przed 
wypelnieniem zbiornika woda., kt6rg 
nastepnie nalewa sie stopniowo - w mia- 
re wyrastania lisci. 

Najlepsza. ochrona. roslin w zimie jest 
mewielka. kilkucentymetrowa warstwe 
lodu. nie nalezy wiec z basenu wylewac 
wody. Najlepiej przykryd go szczelnie 
deskami, a nastepnie warstwa. lisci lub 
stomy. Tak zabezpieczone rosliny prze- 
trzymaja najmniej sprzyjajacy dla nich 
okres zimowy Okrycie zdejmuje sie wio- 
sng. gdy temperatura powietrza wynosi w 
dziert 2-3°C 

Opisane zbiomiki nie maja instalacji 
doprowadzajacej i odprowadzajacej 
wode Na dziatkach lub w niewielkich 
ogrodkach przydomowych wykonanie 
tych urzadzeri moze bye niemozliwe. 
Zbiomiki napelnia sie wiec woda, za 
pomoca wiader lub weza gumowego, do 
opr6zniania zas moze posluzyt wykopany 
na nizszym terenie do* lub studzienka, do 
ktbrych przewodem (zaopatrzonym w 
zaw6r) sptynie woda z najnizszego nawet 
poziomu basenu (rys, 5). Przewodem 
moze bye rura z tworzywa sztucznego lub 
stalowa o Srednicy 30-50 mm. ulozona 
ze spadkiem 3% (3 cm na 1 m dtugosco. 
Poczgtek rury nalezy zakn/4 siatka. aby 
uniknqc zamulenia lub zapchania resztka- 
mi roslin. W basenach ptytszych (ponizej 
90 cm) praktyczniej jest zamiast zaworu 
na koncu przewodu zalozyt korek gumo- 
wy lub drewniany. 

ZBIGNIEW PODKOMORSKi 
Rysowala Sabina Usciriska-Siwczuk 



• Cylry w nawtaaach oznaczaia wymagana rtoc-cs: 

wody (w cm) 
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Konserwacja 
maszyny 
do pisania 




Sprawne dziaianie maszyny do pisania w duzym stopniu zalezy 
od uzytkownika, ktdry powinien postugiwac sie nia zgodnie z 
instrukcja i pamietac o okresowej konserwacji oraz przegladach. 
Na przyktadzie popuiarnej biurowej maszyny ze znakiem firmo- 
wym PREDOM-tUCZNIK pokazemy, jak powinna wygladac pra- 
widtowa konserwacja i czyszczenie maszyn (wskazowki te 
mozna rbwniez wykorzystac do innych typdw maszyn PREDOM- 
tUCZNIK. np. do walizkowych). Nie jest to wcale takie trudne. 



Zabiegi konserwacyjne mozna 
podzielic na zwigzane z biezqca. 
obstuga oraz z okresowymi przegla.- 
dami maszyny PREDOM-tUCZNIK - 
po 600 godzinach eksploatacji. 

Konserwacja biezqca polega na 
odkurzaniu maszyny mi^kka. flanelo- 
wa. sciereczka. i oczyszczeniu z 
resztek papieru lub gumy. 




Pried oczyazczaniam czcionak nslazy zdj«C pokrywa przedma a pod dzwlgrua 
czoonek pcxHoiyC flanatowa sciereczke Zabazpieczy to mochanizmy znajduja 
o« ate pod dzvvlgniami. Czcionki czyic) ala. rwardd szczoteczka lub ptaakim 
Pfdzlam, zwilzonym w aplryrusle. Szczag6lnq uwaga. naktzy zwrocic na uau- 
nlgel* zaniaczyazezcn zblamja,cych sio wa wkl»«nl«ciech czcionak litar z profi- 
lam umkniftym np. a. b. d. ttp. 




Damontowante maazyny rozpoczyna ai« od zdjecia przadniaj pokrywy. umoco- 
wancj dwomo tpratyatyml trzpieniami, wchodza.cyml w wycl«cla korpuau 
Naitepna czynnoic to wvjecie taimv barwiqcaj 




Powlarzchnif watka czyici si** flanelowq loeraczkQ. zwiliona danaturatam 
Obracajac wiltk jadna. t^kn powoii dookofa osi. jadnoczrtnia drug a refca, P**a- 
auw* $i« iciaracxka wrdtui ca'ej jego powiarzchni 



Walak maszyny odkreca aif (w kierunku przadwnym do obrotu wakazdwak 
zegara) chwytajac oburaci za pokrfjtta umlaszczona na jego koncach. Po cat 
kowitym wyknactniu jednaflo pokrfltla odkrfcamy drugie blokujac w»«k r«k* 
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Po uchwyceniu rynienki j dwoch stron unoil 519 ia lakko. tak aby tnpienia wy- 
suna»y its i otworow (ry» Ba) i wyauwa do przodu 



6 




Rolki przyciskajace papier zdejmuje sie pociggajflc je mocno w gor*. tak abv 
ich os wysuneta t>* ze sprezystych zaaskow dzwigienek (rys. 5a) 



7 




Wozak (karetka) maazyrty do ptsania jest dociskany do prowadnic dwoma 
krzywkowvmi zaczapami umieszczonymf z obu bokdw korpuau. Aby go zdj*6 
trzaba nacisnqd krzywke dtugim srubokre/tam w mia)acu pokazanym na zdjo 
ciu (w calu uwidoczntertia mecharozmu zamka zdjeto obudowe maazyny). Sru- 
bokret wktada s»« w luki pomiedxy obudowq a machanizmam piszajcym (A na 
rys. 3). Co'niecie zaczepdw umozliwi zdjecie wdzka z prowadnic przaz uniesie- 
nie go. Nacisniecie diwtgni wkretakiem w miajscu B po zatozeniu wdzka spo- 
woduja Jago uniaruchomieme 



8 




Zdjacie obudowv maszyny jest mozliwe dopiaro po odkrecentu czterech stub 
umieszczonych w rogach obudowy (oznaczonych C) Po ich odkreceniu z otwo- 
r6w a 1 rub przadnich trzsba vvyjqc tulejki (rys. 8a) a nestepma wykrecic dzwi- 
gnie zmiany poiozenia tasmy i airy nacisku klawisza (oznaczone 0). Do ich wy- 
krecenia potrzabny bfdzia kluczyk do nakretki M3 (rys 8a| 




Zasada budowy i dziatania mechanizmu piszqcego maszyny 
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Po doktadnym oczyszczeniu maszyny przystepuje sit do nasmarowania tozys- 
ka dzwigni czcwnkowych Czynnoitf to wykonuje sie pedzlem o dfugim miek- 
kim wtosiu, naayconym smarem. tak aby wfosle p«;dzla wchodxito w szczaliny 
segmentu. Po prawldtowej konserwacji dzwignie czcionak powinny poruszac 
sie lekko i pfynnie przy wybijaniu znakow i ich powrocia na miejscs Jezeli 
opadanie (powrot) dzwigni odbywa sit zbyt wolno konserwacje nalezy poprze- 
dzic doktadnym umyciam 2 a row no segmentu. jak i czopu Konserwacje mozna 
przeprowadzic rowniez baz zdejmowanta ostonv korpusu 

Dokoriczeme na str. 58 
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Stare 
banknoty 



KonserwBCja pieniedzy papierowych 
jest trudna, wymaga pewnych wia- 
domosci. delikatnosci i wyczucia. 
Umiejetnosci takie mozna zdobyd tylko w 
wyniku dtugoletniej praktyki. Czesto |est 
to „odkrywania Ameryki", gdyz brakuje 
fachowej literatury. 

Konserwowanie banknotbw jest czeS- 
ciowo podobne do zabiegbw: oczyszcza- 
nia. wzmacniania. sklejania (nie mylit z 
bartoarzyiiskim „podklejaniem ') i uzupet- 
niania brak6w przy restaurowaniu staro- 
drukbw. Przy tych czynnosciach wszyst- 
kie metody sa. dobre ... jesli dajq dobre 
rezultaty. 

Konserwowai i restaurowafi nalezy 
przede wszystkim okazy rzadkie, cenne. 
Pospolitvch egzemplarzy nie oplaca sie 
poddawad: skomplikowanym zabiegom. 
gdyz pochtaniaja. one duzo czasu - czysz- 
czenie starego banknotu trwa ok. 2-3 
godzin. 

Przed rozpoczeciem renowacji czy tez 
konserwacji banknotu, nalezy zorganizo- 
wac sobie warsztat pracy. Oto jego pod- 
stawowe wyposazenie: 

• 2 lektury formalu A4, 

• 1 ark jtzy bibuty (o tych Mmych vyyrmaracftl. 

• 2-3 'QV osadzona w drewnianych raczkach. 

• 2 pincety: jedne o osirych czubkaeh. drugs o za- 
okraglonych Iftlatetistyczna). 

• 1-2 p*ytki azklana d wymiarach takturak. 

• Hoik J przykrywka dd przygotowania papk> 
lulozowaj. 

• sloik ne awiezy kiaistar numitmatyezny, 

• skaipai lub doom osadzony kawafak zylatki, 

• 4 ciankw cunkia padzalki idd k>*iu. czystai wddy 
farb oraz rezarwowy), 

• bardzo rniakkaaaiMaa gumka do sciaranta. 

• cienka oateczka fzklana. 

• prasa do ksiqzak lub duza i gruba kaiazka. do ki6- 
roj wktada aio banknoty w calu ich wysutzenia, 

• kawalak czy6iej imanej wmatki 

• piOrko do tuazu 




j^^'PCTBEH^. AE-I3* 

\HCTH nHTbAECHT 
PyBAEft 

rmAWiMM umv fWMaMn artA«fM4 
umiwu wmmaaniin m ii— — m 

II hlkal.MHIl t MWIll II \M 
Wl WWII. 







k UHMA 



Banknoty 250-rublowt, tzw kiarank) twin z tradycyjnym napnam o wymiamalnoaci (1 rubal • 1/15 ztotago 
Imparlata) i rawara z dwugldwym ortem roayjaklm (ala juz bez korony carakiaj - rawolucia iMtnwal) na tta sta- 
rostowlarSaklago aymbolu ognla 




rumor ojrzmui Uurtanaai c 



racv-t. 



nt ww» n « inttfirmfiT 




Rewert tzw piatruazki, banknotu o na.wifkizej wanotci 500 rubh w I m pa hum Carakim. z 1912 r. z wntrun- 
kiem Ptotra I Wielkiego i kobieca, apotaoza Matki Rosji Rozmiary rowniai ImponujfjO* - 273x122 mm lutyty 
przai radakcj* .tddzkiego Numnmaryka |ako wlalojtzyczny blankiet zy exert noworocznych w 1979 r) 
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P o a a t o trzeba przygotowad buteleczki 
z benzyna lub benzolem. woda utlemong, 
wodg amoniakalng. winnym spirytusem. 
eterem, kwasem szczawiowym oraz kwa- 
sem cylrynowym. 

ezeli banknot jest pogiety lub po- 
brudzony. najpierw nalezy go wy- 
prostowad i oczyscid. Po roztoze- 
niu banknotu na szklanej plytce. miekkg 
gumkg usuwa sie zanieczyszczenia 
Nastepnie rozprostowuje sie wszystkie 
narozniki i zagiecia. Ubytki sg czesio pc5'- 
zorne - brakuja.ce rzekomo czesci papieru 
znajduig sie na zagieciach wok6l dziur. 
Nalezy w6wczas pedzlem umocowanym 
w wodzie zwilzyc zagiete rogi lub miejsca 
wokol dziur. a nastepnie wyprostowad je 
igtg lub pincetg. Potem krawedzie prze- 
dartych miejsc pokrywa sie kleiem, usu- 
wajgc bibulkg jego nadmiar. Na koniec 
nalezy banknot wsungd do ksiajzki pomie- 
dzy dwie bibulki. 

ileili wyniki tych prac sa zadowalajgce, 
mozna wlozyc banknot do albumu Jesli 
nie - nalezy sprawdzid trwatosd farby i 
ponownie go umyd. W tym celu r6g lub 
brzeg banknotu zwilza sie cieptg wodg i 
lekko, pedzelkiem pociera sie miejsce z 
rysunkiem Nastepnie dotyka sie pedzel- 
kiem papieru Gdy papier zabarwi sie. 'ar- 
ba nie iest trwala (sprawdzad nalezy po- 
woli i nie decydowad pochopnie). czyli 
banknotu nie wolno myd. Natomiast, jesli 
farba „me pusci". mozna banknot poddad 
kgpieli, czyli potozyc go na szklane) ptytce 
i polewac cieptg wodg. Jesli zauwazymy, 
ze banknot zaczyna farbowad, trzeba 
natychmiast zabieg przerwa6. polad 
banknot zimng woda. i najpierw szmatkg. 
a potem bibula. delikatnie wysuszyc. 

Do mycia banknotu nalezy uzywad 
mydta lub innego srodka piora.cego, byle 
nie silnie dziatajacego, gdyz moze roz- 
puscifi rysunek. Brudne miejsce mozna 
przetrzed lekko pedzelkiem lub tamponem 
waty, dodaja.c do wody mydta. czasem 
wody amoniakalnej. a czasem utlenionej 
(trzeba pamietac. ze woda utlemona i 
amoniakalna bardzo rozjasmaia farbe). 
Podpisow na banknotach lepiej nie doty- 
kafi. 

Po wymyciu banknot ptucze sie w let- 
niej wodzie, nastepnie kladzie sie go na 
Inianej szmatce i przykrywa arkusikiem 
bibuly. Przed wlozeniem pod prase lub do 
ksiezki nalezy przykryd go dodatkowa 
suchg bibutg lub papierem. Gdy banknot 
wyschnie. trzeba jeszcze skleic przedarte 
miejsca („na styk"), uzupetnic ewentualne 
braki i ponownie - po pewnym czasie - 
wlozyc pod prase, aby go ostatecznie 
wysuszyc i wygladzid. Nie nalezy uzywad 
do suszenia gorgcego zelazka, gdyz wte- 
dy banknot bedzie miat nienaturalny 
potysk. 



Mate ubytki papieru uzupetnia sie papka. 
celulozowa. z odrobing klajstru numizma- 
tycznego (na szklanej ptytce). Nanoszona 
iglg ..latka" musi miec grubosc naprawia- 
nego banknotu. Kiedy papka zaczyna 
wysychac. banknot nakrywa sie bibula. i 
wygladza rekg. a nastepnie suszy w prze- 
wiewnym, niezbyt suchym pomieszczeniu 
(powoli. aby papka nie przykleila sie do 
plytki). Po wysuszeniu drobne Iragmenty 
(jeSli to konieczne) uzupelma sie koloro- 
wymi tuszami. „Podmalowa6" mozna tyl- 
ko uzupelnione fragmenty, natomiast na 
czeSciach oryginalnych banknotu jest to 
niedopuszczalne. 

Brakujace duze fragmenty uzupelnia sie 
papierem - przewaznie z innych zniszczo- 
nych banknotow. Ooklejac nalezv na 
styk". a jedynie w ostatecznoSci nakladac 
papier na banknot Papier do naprawy 
baknot6w powinien byi wykonany z wlo- 
kien bawelnianych szmat. Zawiera w6w- 
czas duzg iloSc celulozy, ktora dobrze 
wytrzymuje dzialanie Iug6w. lecz rozsypu- 
je sie pod wptywem kwas6w. Papier taki 
pod wptywem promiem slonecznych 
szybko blednie. 

Jesli baknot jest wilgotny i zapleSniaty. 
trzeba koniecznie przeprowadzid dezyn- 
fekcje 10-15% roztworem formaliny. na- 
lozonej tamponem z waty. Zaschnietg 
juz pleSn najpierw sciera sie suchg watg, a 
nastepnie formalina.. 

Kiajster numizmatyczny przygoto- 
wuje sie na wodnej lazni z naste- 
puja.cych sktadnikow: 



woda czysta 
mgka pszenna 
zelatyna fotograficzna 
gliceryna 

alkohol etylowy 96% 



100-1000 g 
75-135 g 
4.5-5 g 
3.5-4 g 
1 3.5-20 g 



Po zagotowamu rngki z woda. i zelatyng 
trzeba roztwdr pr»esa.czy6 przez gaze, aby 



nie bylo grudek i dodac alkohol oraz glice- 
ryne Tak przygotowang masg mozna 
podklejac wszystkie znaki pieniezne. In- 
nych klej6w lepiej nie uzywad. Katego- 
rycznie odradza sie uzywanie przezro- 
czystej taSmy celofanowej. gdyz po ja- 
k\mi czasie kurczy sie i marszczyjpapier, 
a wysychajgc luszczy sie i wtedy bardzo 
trudno ja usungc. 

W celu przygotowama papki celulozo- 
wej nalezy pokroic na drobne kawalki tro- 
che czystcgo papieru bezdrzewnego. 
zalai wodg i rozerwad igla na ei cze 
drobniejsze kawalki, nastepnie zlad nad- 
miar wody i ugniatad tak dtugo, az 
powstanie papka. 

Fioletowy atrament usuwa sie z 
banknotu 10-20% roztworem 
wody utlenionej. ktorg nanosi sie 
na poplamione miejsce szklang paleczkg. 
Powstaly w wyniku reakcji z6tty plyn usu- 
wa sie bibutg (powtarzad az do skutku). 
Nastepnie czyszczone miejsce przemywa 
sie zimng wodg przez 3-5 minut. farbe 
olejng. tluste plamy. rope naftowg mozna 
zlikwidowad benzyng, benzolem, winnym 
spirytusem, a nawet zwyktym rozpu- 
szczalnikiem. Lak pocztowy nalezy zmy- 
wad spirytusem winnym; parafine i stea- 
ryne - eterem, spirytusem lub ich miesza- 
ning; tluste plamy - benzolem i benzyng; 
rdze - kwasem szczawiowym (do 5%) 
albo kwaskiem cytrynowym. Zawsze trze- 
ba zaczynac od stabego koncentratu i 
nastepnie wzmacniad go. Po usunieciu 
plamy, banknot przemywa sie przez 5-10 
minut zimng wodg. 

Na zakonczenie trzeba dodac. ze kazdy 
hobbista na podstawie podanych ogbl- 
nych metod moze opracowac wlasne 
sposoby konserwacji i restauracji papie- 
row wartosciowych. 

ANATOL GUPIENIEC 
Fot. Andrzej Klimek 



Zagadka kolekcjonerska 
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Zanim wezwiesz 
specialist^ (3) 




Rys. 1 Prawidtowy obraz na ekranie odbiornika Rys 6 Cattcowlty brak synchronizacji (pionowej i 
telewizy|nego ponomej) 




W poprzednich odcinkach ombwilismy 
czesto wystepuja.ee uszkodzenia zasilacza 
aparatu telewizyjnego. Powodujg one nie- 
dziatanie catego telewizora lub jego czesci 
i dlatego sa. latwe do zlokalizowania. Na 
ogoi jednak zdarzaja. sie usterki, ktdrych 
przyczyne trudno jest ustalic. Przypadkbw 
takich jest tak wiele. ze om6wienie ich 
wymagaloby ksiqzki - i to dose grubei 
Mozna wiec podac kilka typowych przy- 
kiaddw. Zrodtem informacji i podstawa 
diagnozy jest ekran odbiornika. Obserwu- 
jqc go mozna ustali6 przyczyne niespra 
wnosci aparatu. 

Wygi«d efcranu lelewizor* dz>atajacego prawidtov. 
pokazano na ryt l Jest to typowa plansza testowa 
sluzaca do regulacji odbiormkbw i ocany tch dziatania 
Obfaz jest stabilny. odpowiedmo kontrastowv 
(kontrasr stosunek bieti do czernij. ostry. ma prewidto 
wa geometne - es- ko«em. a nte np : a;e-r. ,es- 
wtasciwie rozmteszczony na ekranie kmaskopu. Taki 
sam czarno-biaty obraz powimen bye na ekranach tele 
wizordw kolorowych, po zredukowamu odpowiadnim 
'•gulatorem koloru do zara Prawidtowy 0dbt6r obrazu 
czarno-biatego jast niezbedny do prawidtowego odbio 
ru w kolorze, wszystkie podane uwagi odnosza 
wiec takze do odbiomikbw kolorowych 

Typowa uszkodzenie telawizora - na akmrwe widn«e- 
je i*dynie oenka pozioma kraska - przedstawiono na 
rys. 2. Diagnoza jest w tym przypadku (atwa - me dzia 
ta uktad odchytania pionowago. Pozostata elementy W 
czesci aparatu fynkcjonuje. prawidtowo. dlatego wtes 
nte strumten elektrondw fest odchylany w poziomie \i 
lawej strony do prawej) oraz |ast wytwarzane wysokie 
nopiecte. zasiiajace kineskop (ekran „swieci"). Ustalanif 
przyczyn niesprawnoici wymaga jednak daiszego zba 
dania. uszkodzeme moze wystepowac zerowno w ge 
neratorze odchytania pionowago. w stopnu koricow> 
tego odchylania (najczesciei). )ak i w samych cawkad' 
odchytajqcych (rzadko) 

Obraz na ekranie {rys 3l swiadczy rbwmsz o niespr 
wnosc aparatu Wprawdzie obraz mozna leszcze og 
dafi. ale jest on zdeformowany Trzeba tez pamietac. . 
drobna mesprawnosc moza spowodowat powazmej 
sza uszkodzenie (np z powodu zmiany w system* za 
i ar a catego odbiornika) I w rym przypadku dtagnoz.< 
lest prosta - ile dziata ukfad odchylania pionowago 
Usterka take najczeictej wystepuje w aparatach maia- 
cvch lampy Nietrudno domyslic si«. ze jej prtyczyna 
jest utrata (czeaoowa) emisji pnez lampe pracujaca * 
koncowym ttopniu odchylania pionowego Nalezy wie< 
wymienic odpowiednia. lamps. 

Nieprawid*owe dziatanie uktadu synchronizacji p»o- 
nowej (rys 4| powodu/e. ze obraz powoH _ph/n»e" (/ 
gory na dot tub odwrotme) w aparatach starszeg< 
typu. kiore sq wyposazone w znajduja.ee sie na zew 
natrz pokretto ..synchronizacje pionowa" nalezy oczy- 
wttcie sprpbowac .zatrzymac" obraz Jetli to se me 
uda. trzeba wszwac specialist*. Anaiogicznie postapu- 
jemy przy braku synchronizacji poziome) |rys. 5). 

Nieco bardziej skomptikowany przypadek jest poka- 
zany na rys 6 Na obrazie brak jest zarbwno synchrom- 
zacj: pionowaj. iak i poziomej (poziome lime nie sa na 
twych miejacach i me daja prawtdtowego obrazu) Prb- 
by zsynchronizowema obrazu w pionie i poziomie na 
og6' nie przynosza. rezultatbw. poniewaz najcz^sctej 
przvczyna jest brak impulsdw synch ronizacyjnych 
looztomych • pionowych). kt6re .jgubity sie" gdziel w 
ukiadzie separetora impulsdw (tj. w ukfadzie .wydziala- 



Rys 2 Brak odchylania pionowago 




Hys j UDraz w pion<# nie pokrywa uatego ekranu 




Rys 4 Brak synch ronizacji pionowei 




Rys 5 Brak synchronized! poziomej 



Rys. 7. Deformacja obrazu w poziomie 

j^cym" impulay synchromzacju z trelci transmis|0 
Uszkodzenie to wprawdzie wymaga wezwanta tacho 
wca. ale naprawiome aparatu nie jest na ogc kosztow- 
n« (wymiana drobnych czesci. np lampy. tranzystora. 
■ondensalora rezystora ttp ) 

Przypadek typowy dla aparatdw lampowych lub 
ci«*ciowo obsadzonych lampami pokazano na rys 7 
Czast obrazu jast bardzo zdeformowana Wyglflda to 

groznie lecz jest latwe do samodzielnego usuniecia 
Uszkodzona zostata lampa dzialajaca bardzo intensyw- 
me w korScowym atopniu odchylania poztomego - typu 
PL36. PL5O0 Hp W .-. wnatrzu nast^p^o zwaroe 
wfbkna zarzenia z katoda, w wyniku czego obraz jast 
dodatkowo ..zmodulowany napi^ciem sieci 

■ Na zakortczenie krdtkiego przegladu typowych 
uszkodzeh odb-omikdw telawizyjnych trzeba wspom- 
ntac komaczn** o jaszcze jednym. czesto ipotykanym 
przypadku. kt6ry me da sie zilustrowac rysunkiem Jast 
on jednak tak charakterystyczny, ze kazdy latwo go 
rozpozna. Polega na tym za podczas prbb zwiekszama 
(odpowiedmm pokr^ttami as-c-Sc obrazu. nie staje it 
on jasniejszy. natomiast wyrainie zwiekszaja. sie jego 
rozmtary (w pionie i poziomie) W krancowym potoze- 
ntu pokretta regulacyjnego obraz moze nawet sciem- 
maC >ub cafktem zniknac. Jest to spowodowane utrata 
emisji lampy prostowmczei wysokiego napiQCia. ktbni 
trzeba po prostu wymienic. Warto pamietafi. ze lampa 
ta 'czesto oslonieta specjalnfl obudowa) znajduje si« na 
poczatku przewodu wysokiego napiec<a. biegnacego 
do anody kineskopu Przewbd ten mozna >atwo zduwa- 
zyc. poniewei dochodzi on do szklanego balonu kine- 
skopu mmej wiecej w jego srodku. gdzie jest zakoncro- 
ny okrs.g<a ostona izolacyjna. srednicy kilku cen- 
tymetrdw 

Wszystkim, ktdrzy zdecyduja sie na samodzielna 
naprawe odbiornika telewixyjnego. jeszcza raz przypo- 
minamy podstawowa zasade nagpierw nalezy wylqczyc 
wlyczke aparatu z gniazda sieciowego. a dopiero po- 
tam zdejmowec tylnq ostone 

K.W. 
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Woblery 



Jedng z najskuteczniejszych sztucznych 
przynet do lowienia ryb drapieznych 
metoda spinningowa jest wobler, przy- 
pominajgcy ksztattem i barwg najczesciej 
mala rybe. czasami zabe, ros6wke lub 
mysz. Skuteczne sg r6wniez woblery o 
ksztattach nie majacych odpowiednika w 
przyrodzie. 

Do wykonania korpusu woblera jest 
potrzebne suche drewno o zwartej kon- 
systencji, gtadkiej powierzchni i rownych 
slojach, odporne na uderzenia. a jedno- 
czesnie latwe do obrabiania nozem (np. 
bukowe lub grabowe). Mozna tez zastoso- 
wad tworzywo sztuczne, aluminium, 
gume, pleksiglas i inne materiaty. lecz 
wdwczas wykonanie przynety bedzie 
trudniejsze. 

Woblery moga byd jednoczlonowe lub 
zlozone z dw6ch, a nawet trzech cz)on6w 
Najtatwiej jest wykonac wobler jednoczto- 
nowy, przedstawiony na rys. 1 . Jest on 
„uzbrojony" w jedna kotwiczke i nie ma 
ptytki oporowej. Z kawalka drewna dtugo- 
sci 200-250 mm wykoniije sie nozem lub 
strugiem pret dtugosci 10-12 mm i po 
wygladzeniu go papierem sciernym tnie 
na czeSci dtugoSci ok. 60 mm. Kazda z 
nich z jednej strony spilowuje sie na sto- 
zek, drugi zas koniec scina sie ukosnie na 
odcinku ok 12 mm. W ukosnie scietej 
czesci wierci sie otw6r o Srednicy 1 mm 
Nastepnie wykonuje sie wgtebienia na 
oczy. 

Po doktadnym wygtadzeniu przedmiotu 
drobnym papierem Sciernym, przez otwdr 
przewleka sie drut zakoiiczony oczkiem z 
nawleczona podwojng lub potrdjng kotwi- 
czka. Drut zawija sie i zakaiicza podob- 
nym oczkiem w skosnej czesci gl6wki. 
Kolejng czynnoscig jest impregnowanie 



woblera w goracym pokoscie lub oleju. 
Trzymajgc za kotwiczke zanurza sie go na 
chwile w ptynie, po czym zawiesza, aby 
wysecht. Nastepnie trzeba wypetnid wgte- 
bienia na oczy czerwong farba olejng, a 
po jej zastygnieciu obrzeza oczu pomalo- 
wac biala farba. Przedma czesd woblera 
maluje sie na zotto, czesc stozkowg na 
czerwono, natomiast Scietg czeSd na 
ciemnozielono lub brgzowo. Wreszcie po 
wyschnieciu cafy wobler trzeba powlec 
cienka warstwa wodoodpornego lakieru. 
Oczywiscie woblery mozna malowac far- 
bami o innych kolorach i ozdabiad je 
drobna siateczka. imitujaca tuske ryby, 
poprzecznymi kreskami itp. W celu zwiek- 
szenia statecznosci mozna w oczko 
(przed malov»aniem) wcisnad srucine lub 
wkrecid mala srubke. 

Drugim modelem rowniez jednoczeS- 
ciowym, jest wobler z ptytkg oporowa . 
uzbrojeniem podw6jnym, ogonowym i 
brzusznym (rys. 2). Z kawatka drewna dtu- 
gosci 1 80-200 mm nalezy wystrugad 
pret grubosci 1 6 mm i po wygtadzeniu go 
papierem sciernym, pociad na czesci dtu- 
gosci 65 mm (material na 3 woblery). 
Kazda z nich z jednej strony spilowuje sie 
tak, aby powstat stozek, drugi zas koniec 
scina sie ukosnie na dtugosci ok. 20 mm. 
Przez ukoSnie scietg cze4d az do koiica 
stozka wierci sie otwor o srednicy ok. 
0.8-1 mm. drugi zaS pionowy otw6r w 
odlegtosci ok 25 mm od scietej czesci. 
Dalsza czynnoscia jest wypitowanie 
poprzecznej szczeliny gruboSci ok. 0,8 
mm i glebokosci 5 mm w dolnej czesci 
woblera w odlegtosci ok. 10-12 mm od 
przodu (ukosnie). w ktorei zostanie umie- 
szczona ptytka oporowa. Nastepnie trzeba 
wykonad wgtebienia na oczy i catosd 
wygladzid drobnym papierem sciernym. 

Drut zakonczony oczkiem do umoco- 
wania kotwiczki (stanowiacej uzbrojenie 
ogonowe) przewleka sie do gt6wki woble- 
ra i zawija go. Podobnie montuje sie 
uzbrojenie brzuszne, przewlekajac po- 
dwojnie zlozony drut zakonczony oczkiem 
i nawleczona nan potr6jng kotwiczke 
przez otw6r pionowy do gory. Oba koiice 
tego drutu nalezy rozgigd w ten sposob. 
aby nie wystawaty z korpusu Kotwiczke 
ogonowa zawiesza sie za pomoca kotecz- 
ka Igczmkowego. 

Aby wykonac ptytke oporowa trzeba 
wyciac z blachy lub pleksiglasu grubosci 
0,8 mm owalna lub okrggla ptytke o sze- 
rokosci nieco wiekszej niz szerokosd 
woblera. Wkteja sie ja do szczeliny klejem 
wodoodpornym lub Cyjanopanem. Pozos- 
taje jeszcze impregnacja woblera, a po 
jego wyschnieciu wykonanie oczek i po- 
malowanie dowolnie wybranymi kolorami 
farb. Niekiedy zaskakujgco dobre wyniki 
daja zestawienia barw nie wystepujacych 
(lub rzadko wystepujacych) w faunie wod- 



nej, np. czerwony z biatym, zotty z czar- 
nym itp. 

WOBLERY WIELOCZtONOWE 

Znacznie trudniejsze jest wykonanie 
wobler6w dwu- i wielocztonowych (rys. 
3). Powodzeniem ciesza sie zwlaszcza 
modele dwucztonowe o dlugoSci 80-140 
mm (rys. 4). 

Najpierw nalezy wycigd ostrym nozem 
klocek o dtugoSci 110 mm i o podsta- 
wie prostokatnej 20x17 mm. nastepnie 
nadad mu ksztatt rybki, po czym wygta- 
dzid pilnikiem i drobnym papierem scier- 
nym. Uchwyt do wiazania zytki wykonuje 
sie z milimetrowej blachy mosieznej W 
wezszym boku blachy wierci sie otwdr o 
srednicy 2,5 mm, ktorego brzegi nalezy 
wygtadzic i zaokraglid. Przeciwlegty bok 
blaszki wciska sie na glebokosd 1 5 mm w 
przeciety poziomo pyszczek ..rybki" tak, 
aby k6leczko wystawato. Nastepnie wierci 
Sie dwa otworki oddalone od siebie o ok. 
7 mm i zabezpiecza uchwyt przed wypad- 
nieciem ciasno wchodzgcymi nitami. 
Wystajace z bokdw cze*ci blaszki i nit6w 
trzeba spitowad. 

Ptytke oporowa o wymiarach 20x28 
mm najlepiej wykonad z miekkiej blachy 
lub pleksiglasu grubosci 0.8 mm Do dtu- 
gosci ptytki nalezy dodad jeszcze ok. 1 5 
mm, zwezid ja rowno po obu bokach do 7 
mm i wywiercid wzdtuz linii srodkowej 
dwa otwory o Srednicy 2 mm w odstepie 
10 mm. Otrzymany prostokgt postuzy do 
przymocowania ptytki. W pozostatej czeS- 
ci blachy. po nadaniu jej owalnego ksztat- 
tu lyzeczki, wykonuje sie niewielkie wgte- 
bienie. G6rna czeSd ptytki oporowej po- 
winna byd wklesta. dolna zas wypukta. 
Nastepnie ptytke przymocowuje sie do 
przedniego segmentu woblera (od spodu) 
dwoma nitami mosieznymi gruboSci 2 
mm w ten sposob, aby wystawafa z przo- 
du 10 mm. Wystajace czesci nitbw zabez- 
piecza sie blaszanymi obraczkami i skle- 
puje ich konce do poziomu grzbietu Sred- 
nie zanurzenie woblera uzyskuje sie przez 
ustawienie ptytki oporowej pod kgtem 
45°. 

Wyrzeibiong rybke dzieli sie na dwie 
czeSci: przednia dtugoSci 60 mm i tying - 
50 mm. Czesci te tgczy sie tgcznikiem, 
kt6ry tworzg dwa ogniwa z nierdzewnego 
drutu grubosci 1 mm. Kazde ogniwo wy- 
konuje sie z drutu dtugosci 45 mm, wygi- 
najac go w ten sposbb, aby z dwoch kon- 
c6w powstaty uszka zaczepowe. Nastep* 
nie w obu czesciach woblera (w miejsA 
podziatu) wierci sie w srodku otwory^H 
ktbrych nalezy wsungd koiice tgczni^H 
zabezpieczyd je nitami przed wvpa^^fl 
ciem. Boczne kanty miedzy potgczer^H| 
trzeba spitowad. Miedzy potgczon^l 
segmentami woblera musi bye odstep 5 
mm. 

Nity sporzgdza sie z drutu grubosci 1,5 
mm. Oczywiscie wszystkie luzy w otwo- 
rach woblera nalezy uszczelnid, a nastep- 
nie catosc zaimpregnowad tak. jak 
poprzednie konstrukeje. 
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..Oczy" woblera (kt6rych Srednica nie 
powinna przekraczac 6 mm) maluje sie 
bialq lub pomarartczowa, farba,, a w ich 
srodku zrenice - czama farba,. 

Do malowania woblerdw uzywa sie far- 
by olejnej, Mozna r6wniez najpierw 
pokryc konstrukcje gruba, warstwa. Her- 
molu lub Supercementu. a po wyschnie- 
ciu pomalowac tzw. srebrzanka. rozciert- 
czona. w lakierze nitro. Gtowe i grzbiet 
pokrywa sie jeszcze rozciericzonym czar- 
nym lakierem, a po bokach maluje nim 
kilka pes6w od grzbietu do potowy tuto- 
wla. Wobler uzbraja sie dwiema jednako- 
wej wielkosci kotwiczkami, wsunietymi w 
otwory zawieszek i zabezpieczonymi 
nitami. 

Przed towieniem ryb przy uzyciu woble- 
rdw po raz pierwszy, nalezy je wypribo- 
wa6 w r6znych akwenach, a wiec w wo- 
dzle stoia.ce) i biezgcej, aby przekonac sie 
przy jakich szybkoSciach nurtu przynqta 
ta najbardziej przypomina zachowanie 
uciekaiqcej ryby. 



JOZEF kaszanits 

STEFAN NIELEPIEC 
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Mini-hodowla 

przepiorek 

japohskich 




..Hodowla przepiorek jest tatwa i wdzieczna. Wyjqtkowa plen- 
nosc umozliwia otrzymanie z tatwoscia 50 przepiorek od jednej 
matki w cia.gu 100 dni niesnosci... a w skali rocznej od 1 samicy- 
3 kg jaj... Przy tym utrzymanie lekkiego ptaka niosgcego jaja o 
masie tylko 10 razy mniejszej od masy ciata kosztuje taniej niz 
innego drobiu. Cena paszy jest rowniez nizsza od uzywanej dla 
kur niosek. a zuzycie wynosi 3 kg karmy na 1 kg jaj. Na 1 m 2 
mozna wyprodukowac 500 przepiorek brojlerow o tqcznej wadze 
zywej najmniej 70 kg." 

|B. Domariska: ..Przepidrki") 



To jednak nie wszystkie korzysci wy- 
ptywaja.ce z hodowh przepiorek. Wpraw- 
dzie miesa z 1 sztuki jest niewiele, bo ok 
1 5 dag. a jajeczka ich sa. mate (waza. 1 1 
g), ale za to maja. wysoka. wartosc odzyw- 
czaj Biatko jajka przepi6rki w niczym nie 
ustepuje bialku jaja kurzego, a nawet jest 
w pewnych przypadkach lepsze, ma np. 3 
razy wiecej latwo przyswajalnej miedzi. 
Jajka te powinny jesc chorzy na wa.trobe. 
astme uczuleniowg. dzieci. ktdre maja. 
uczulenie na bialko kurze. rekonwalescen- 
ci i osobv z ni«dokrwistoscia (anemia.). 
Warto. by o mini-hodowli przepidrek 
pomySleli rodzice majacy mate dzieci, 



pozwoli im to bowiem na wyr6wnanie w 
diecie medoborow biatka, spowodowa- 
nych kryzysowa sytuacja. na rynku spo- 
zywczym. Dla 1 dziecka wystarczy trzy- 
mac 5 przepibrek. 

POMIESZCZENIA 

Jesli mamy w domu niepotrzebna. juz 
klatke po kanarku, mozna w niej trzy- 
mac dwie przepidrki, w klatce zas po 
papugach - 5. W przypadku wykonania 
nowej klatki nalezy uwzgledmc naste- 
puiace zasady: 



• wysokosi klatki nie moze bye mniej- 
sza niz 25 cm, 

• podtoga powinna by6 z siatki (naj- 
lepiej plastykowej) o oczkach 12-14 mm, 

• pod podtoga. powinna znajdowac sie 
wysuwana taca na odchody: najlepiej pla- 
stykowa, gdyz drewniana. trudno jest 
utrzymac w czystoso. metalowa za& 
szybko ulega korozji. 

• w klatce o powierzehni 60>f40 cm 
mozna hodpwac do 1 5 przepibrek, 

• pojemniki z jedzeniem lepiej jest 
umiescic na zewnqtrz klatki, 

• przednia Scianka powinna bye wyko- 
nana z listewek lub nad pojemnikiem z 
pasza. musi bye przerwa umozliwiajaca 
ptakom wsuwanie tebkow przy pobieraniu 
pokarmu; pozostate sciany - tak jak i sufit 
- moga. bye wykonane z siatki drucianej. 

• ..sufit" klatek nie moze bye przezro- 
czysty. poniewaz przepibrki stabo widza, i 
moga. zerwac sie do lotu nie dostrzegajac 
przeszkody; najlepiej zrobic podsufitke z 
naprezonego materiatul/ 

Aby powiekszyc hodowle. wystarczy 
zrobic kilka jednakowych klatek (rys. 1) i 
ustawic je jedna nad druga. Trzymanie 
przepiorek w mieszkaniu nie jest moze 
ktopotliwe. ale nie polecamy tego ze 
wzgledu na specyficzny zapach, no i ko- 
niecznosc ciggtego zamiatania. Najlepiej 
nadaje sie do tego celu przeszklona 
weranda. szopa, ciepla piwnica. Wazne 
jest zachowanie odpowiedniej temperatu- 
ry, tj. 20-22°C (minimalna 16°C, maksy- 
malna 24°C, po przekroczeniu tych gra- 
nicznych temperatur przepibrki przestaja. 
sie nie§6). Przepi6rki lubia, intensywne 
iwiatto, totez powinno by6 ono za- 
pewnione przez 1 6 godzin na dobe. 
Skrocenie dnia swietlnego do 6 godzin 
doprowadza po 10 dniach do uwstecznie- 
nia narza.d6w rodnych. Nalezy rdwniez 
chronid ptaki przed przecia.gami. 



WYPOSAZENIE 
KLATEK 

Przepi6rki japoriskie maja bardzo sil- 
ny instynkt grzebania. co przy zle skon- 
struowanych karmidtach powoduje duze 
straty paszy. a ponadto zasmiecenie wo- 
k6t klatki. Karmidta mozna wykonac w 
bardzo prosty sposbb. z tatwo dostep- 
nych materiatbw, takich jak puszki po 
konserwach, blacha, rurki winidurowe itp. 
Najlepiej zdaja. egzamin karmidta z rurek 
winidurowych z wycietymi kilkoma otwo- 
rami lub jednym wzdtuz catej rurki (rys. 2). 
Dobrym karmidtem. wstawianym do klat- 
ki. jest pudetko o wysokosc: scianek 
bocznych 2-3 cm, przykrytych plastyko- 
wa. siatka.. Ptaki wybieraja. pasze przez 
otwory w siatce. kt6ra uniemozli- 
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icianka czotowo klatk 
odleglose 22 mm 
miedzy pretam 




Drzwiczki otwierane 
do srodka 



Wspornik na face 
"nawozowa 

Wspormk no ruszt 
podTogowy 

Ruszt podTogowy (odleglose miedzy 
pretami lOmml po kt6rym jojo 
wylaczaja Sie z klotki 



Prfty fusztu- 

podfogc.^c 



Wspornik no lace nawozowa 



** Zoczep na poidTo lub 
karmidlo 

Wspornik na ruszt 
podlogowy 
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Pasza sypka 





Wkladka 
/stozko- 
"wa karmi- 
dta 
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Wsporniki pretowe gornego naczynia 




Rya. 1. Klstka dlo dorolfych przapl6rak (nio«»k): * - 
scianka przadnia 

Rya. 2. Karmidto lub poidk) z ruf wlnidurowych: a - 

dla dorosrych przapiorek. b - dla ptakla,t 

Rys. 3. Schemat ideowy karmidta atojaeago 

Rya. 4. Poidto dla pisklqt (zlawka lub azklanka na 

prytca Petrieaoi 



wis im rozgrzebywanie paszy W zasa- 
dzie jednak wszelkiego rodzaju karmi- 
deika dobrze jest umieszczad na zewnqtrz 
klatki i to jeszcze na tacy tatwiej wtedy 
utrzymad czystosd oraz zebrac wyrzucony 
pokarm i podad go jeszcze raz. 

Przepi6rki muszq mied dostep do swie- 
zej zimnej wody. Poidetkiem moze bye 
kroplomierz uzywany do pojenia kanar- 
k6w lub szklany cylinder ustawiony na 
pfytce Petriego (rys. 4). 

Jajka przepiorcze sa. bardzo kruche. 
dlatego nalezy umieietnie je ..odbierac" 
W klatkach, w ktorych znajduje sie wiecej 
niz 8 przepi6rek. nalezy zrobid pochyla. 
podloge z metalowych lub drewnianych 
listew. Nie moze to byd siatka sprezynuja.- 
ca. Przy dtugosci klatki 40 cm. r6znica po- 
ziomu podtogi powinna wynosid 7 cm, 
Zniesione jajka zsuwaja. sie ku przodowi 
klatki i zatrzymuja. sie poza nig. na prze- 
dluzeniu podlogi (rys. 1 ). Dobrze jest tg 
czesd podtogi wytozyd czyms mi^kkim, 
np. gabka. lub flanela.. aby zapobiec potiu- 
czeniu sie jajek. 

Aby zrobid przepidrkom przyjemnosd, 
mozna wstavvid im do klatki pudetko z 
2-3 cm warstwa. piasku. Bardzo lubia. 
kapiele piaskowe. 



CZYM KARMlC? 



W zasadzie wszystkim. a najlepiej 
odpadami kuchennymi. Warunek - nie 
moga. byd skwasniaie i stone. Przepi6r- 
ki nie wytrzymuja. wigkszego zasolenia 
pokarmu niz 1%. Moga. to byd resztki 
miesa i ryb, skdrki owoc6w, warzywa 
(m.in. kapusta, cebula. marchew), kasze, 
wszelkie naslona, cukier, ptatki. chleb. go- 
towane ziemniaki, ryz, gotowany groch. 
trawa i inne zielonki, mleko w proszku, 
siemie Iniane, suszone drozdze, gotowane 
jajka. mleko, maslanka i serwatka (zamiast 
wody) oraz tarty czosnek. kt6ry zapobiega 
kokcydiozie (chorobie drobiu), jego zas 
zapach nie przechodzi do jajek. Zbyt 
duze dawki chleba, ziemniakow i goto- 
wanych kasz moga. doprowadzid do 
zatuczenia ptakdw. a tym samym do 
zahamowania niesnosci. Prosze sie nie 
przerazad, ze produkty te sa. deficyto- 
we; chodzi przeciez tu o odpadki kuchen- 
ne, ktdre znajda. sie w kazdym gospodar- 
stwie, Przepibrka zjada dziennie 25-30 g 
paszy. To chyba niewiele. 

W zywieniu niosek trzeba pamietad o 
bardzo waznym skladniku pokarmowym - 
bialku. W dawce pokarmowej powinno 
byd go 25%. Dlatego tak wazne i nie- 
zbedne jest dawanie ptakom odrobiny 
bialego sera lub twarogu. 
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Rozmaitosc jedzenia zapewnia wpraw- 
dzie ptakom prawie wszystkie mikroele- 
menty i witaminy. dobrze jest jednak do- 
dawac codziennie do wody premiksy. 
czyli tzw. polfamiksy, produkowane dla 
kur. Potrzeba tego niewiele, gdyz podaje 
sie ich 1 0-krotnie mniej niz wskazano w 
instrukcji na opakowaniu. Nie wolno 
jednak takiego roztworu wlewac do meta- 
lowych poidel, gdyz wchodzi on w reakcje 
chemiczna. z metalem i staje si? truja.cy. 

Jest rowniez dobra, wyprbbowana me- 
toda karmienia przepiorek bez ekstra wi- 
tamin i mikroelementow. Polega na odpo- 
wiednim doborze pozywienia. Istniejaj bo- 
wiem 4 pasze zastepujace witaminy. 



Obecnosc ich w dawce pokarmowej wy- 
r6wnuje przepiorkom wszelkie niedobory 
witamin wystepujacych w pozostatym 
pokarmie. Sg to: 

• mleko (slodkie, zsiadte, maslanka. 
serwatka), 

• drozdze, 

• zielonka. 

• tran lub witamina A+D (1 krop- 
la/szt./tydzieh.) 

I jeszcze jedno. Wszystkie ptaki, w tym 
i przepiorki. musza. miec mozliwosc zjada- 
nia co jakis czas kamyczkow, ktore ulat- 
wiaja. im trawienie. Trzeba wi?c co dwa 
tygodnie nasypac do klatek troche, zwiru. 



KUPOWAC 

CZY ODCHOWYWA6? 

Przepiorki japoftskie nie potrafia. same 
odchowad mtodych - nie maja. instynktu 
wysiadywania jaj. Gdybysmy chcieli mied 
nastepne pokolenie odchowane przez nas 
samych, trzeba bytoby zbudowac inkuba- 
tor i przygotowad klatki dla pisklgt. Wy- 
chowanie pisklgt jest bardzo kfopotliwe. 
W mini-hodowli lepiej z niego zrezygno- 
wac. Oczywi^cie hobbistom zbudowanie 
matego inkubatora i uzyskanie przychbw- 
ku moze sprawic wiele satysfakcji. 

Jezeli zdecydujemy si§ na kupno, naj- 
lepiej jest kupic piskl?ta trzytygodniowe 
(cena pisklecia ok. 60 z»). Zainwestowane 
pienia.dze zwracaja. sie szybko. Juz po 6-7 
tygodniach (po zaaklimatyzowaniu sie 
pisklgt) mozna oczekiwac pierwszych ja- 
jek. Przepiorki niosa sie przez ok. 2 lata, 
codziennie sktadaja.c jedno, a czasem i 
dwa jajka. Mniej wiecej co 10-12 dni jest 
dzieii przerwy w nieSnosci. 

Przepi6rki mozna kupi6 w: Brwino- 
wie k. Warszawy - w gospodarstwie 
SGGW. Akademii Rolniczej w Lublinie, 
Akademii Rolniczej w Krakowie oraz w 
duzych fermach znajdujacych sie w Gdah- 
sku. Toruniu i k. Wroclawia. 



ELZBIETA tYSAKOWSKA 
Rysowa* Bazyli Pawluczuk 
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Informator 

Centralnej Sktadnicy Harcerskiej 



Sktadnice Centralnej Sktadnicy Harcer- 
skiej oferuja narzedzia i elektronarzedzia 
dostosowane do potrzeb majsterkowi- 
cz6w. 

W sprzedazy znajduja sie r6wniez 
zestawy narzedzi rzemieSlniczych, np. 
narzedzi stolarskich. slusarskich oraz 
kombinowane. uniwersalne. przeznaczone 
do wykonywania rojgych prac. Odbiorca- 
mi specjalistycznych ,.szaf narzedzio- 
wych" sa. pracownie nj^delarskie lub klu- 
by techniczne. 

Wyb6r narzedzi rzemieslmczych i ele- 
ktronarzedzi do obrobki drewna, metali i 
tworzyw jest bardzo duzy i nie sposob 
podad w tej krotkiej informacji wszystkich 
ich parametrdw technicznych oraz walo- 
r6w uzytkowych Zataczona tabela utatwi 
orientacje w asortymencie i cenach narze- 
dzi. a tym samym pomoze w kompleto- 
waniu bgdz uzupetnianiu wlasnego 
warsziatu Nalezy jednak dodac. ze od lat 
narzedzi jest za mato, a wiec publikowana 
lista nie oznacza. ze wszystkie wymienio- 
ne pozycje znajduja sie zawsze w handlu. 
Interwencje w sprawie zwiekszema pro- 
dukcji narzedzi nie przynosza rezultat6w. 
Przyktadem moze bye zupelny brak brze- 
szczot6w do pilek wlosowych, ktbrych 
nie ma kto w Polsce produkowad. Odreb- 
nym, choc rowniez powszechnie znanym 
zagadnieniem. jest zta jakosd narzedzi. 
szczegdlnie narzedzi do skrawania, a tak- 
ze ich przestarzale konstrukeje - tak pod 
wzgledem technologicznym, matenato- 
wym, jak i cech ergonomicznych. Dodat- 
nia. cecha sa natomiast ich niskie ceny 
detahczne. 

Narzedzia i elektronarzedzia sa sprze- 
dawane nie tylko w skladnicach CSH. lecz 
rowniez - i to nawet w szerszym wyborze 
- w sklepach gminnych sprMdzielni 
„Samopomoc Chtopska", we wsiach i 
miastach. Sprzedaz wysylkowa prowadzi 
Punkt Sprzedazy Wysylkowej CSH Od- 
dziat Warszawa. 00-517 Warszawa. 
ul. Marszalkowska 82. 

W.S. 

eO!303IK/$l 



WYKAZ NARZEDZI I ELEKTRONARZEDZI OFEROWANYCH 
W PLAC6WKACH CENTRALNEJ SKtADNICY HARCERSKIEJ 



Nazwe - danff Techniczne 


Cena detallczna za sztuke w zt 




(od-do) 


Aperary ao ciecia szkia 


18-130 


8rzeszczoty do pit do drewna i do meialu - rozne 


12-80 


8rzeszczoty wtosowe do o>i (do drewna. rnetalu) 6 szt 


12-36 


Cyklinv stolarskie 


1 1-40 


Cyrkle warsztatowe prosie 


50-150 


Cyrkle do oecia szkta 


110-280 


Ofuta stolarskie o<ask>e i potokragte 


30-120 


Imadto warszatowe 


180-540 


imadto slusarskie reczne 


72-280 


Lutownice eiektryczne - r6zne 


60-450 


Lmial stalowv 


45-150 


Katowmki drewniane lub metalowa 


26-68 


Korba stotarska dwuczesoowa z grzschotka. 


175-210 


Kowadeiko 1 kg 


31-65 


Klucz rozauwany gl6wkowy 


120-180 


Klucz nastawnv 


93-230 


Miarka sk'adana 1 m 


26-46 


Mrotki drewniane 


48-86 


Mtotki slusarskie 


22-68 


Nozvce do blachy - r6zne 


120-230 


Nozyce do papieru 


35-170 


Nozyce szawskie 


8-28 


Oprawki do prlek wtosowyeh 


26-60 


Oprawki do pilek do metalu 


65-1 60 


Obcegi r6zne 


32-120 


Prta stoiartka ramowa 


86-290 


Pita do drewna (ptatnica. grzbietnical 


48-130 


Pita otwornica 


40-120 


Pmcetv stelowa ■ «;owane 


26-45 


Pilniki stolarakie - rozne 


29-126 


Pilniki tglaki (komplet) 


90-190 


Punktaki 


12-28 


Przeanakt 


22-42 


Stnjgi (zdzieraki. r6wniaki, katniki. gladzikil 


82-210 


Suwmiarki 


230-330 


Szirfierfci eiektryczne 


1200-3300 


Szczotki do pilmkdw 


12-28 


Szczypce uniwersalne 


52-220 


Srezypee otaskie 


42-180 


Szczypce okragte 


48-190 


Szczypce czolowe do ciecia drum 


40-160 


Szczypce boczne do ciecia drutu 


40-150 


Swidry ttate irodkowe Iroznej gruboicil 


20-42 


Swidrv krete dwuzwojowe irbznei grubosci) 


18-38 


Tamltu do drewna - rozne 


38-120 


Wiener** reczne jedno- 1 dwubiegowe 


120-260 


Wiertla rozne (0 od 1 do 10 mm) 


4-40 


Wkretak. elektrotechniczne - r6zne 


7-60 


Zestawv gwintowmkdw ■ narzynek jkomplet) 


2200-4600 


Klucze ptaskie 4-32 (kompletl 


180-460 


Klucze oczkowe dwustronne wvgtete Ikompletl 


260-960 


Siekierka meta 


52-160 


Mikromatr 


460-1600 


Naonowy wskaznik napiecia 1 1 0-250 V 


32-120 


Tasma izolacvina w krszkach 


12-40 


Tssma rruemicza 25 mm 


260-320 


Sciski stolarskie mste 


60-220 


Noze introligatorskie 


28-130 


Noze monterskie 


36-86 


Poziomnica 


60-320 


Szczotki metalowe do pilnik6w 


28-64 


Elektronarzedzia zeslawu EMA-COMBI 


Wiertarka dwubiegowa PRO 10/6 II B 


2188.50 


Stojak do wiertarki PRXa 1 B 


860 


Imadto wzorcarskie PIDa 50 


670 


Uchwyt do mocowama wienarki PRXc 1 


188 


Nasadka udarowa PRXt 1 0B 


740 


Nasadka sprzegaiace PRZr 10 


444 


NesadWe-pilarka tarczowa PRXu 35B 


965 


Stolik do pii»rlu tarczowe/ PRXb 1 


460 
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Nasadka-strugarka PRZn 605 


2350 


Nasadka-szltfierka stolowa PRZn 1 25 


750 


Nasadka-szlifierka oscylacyjna PRXg 92B 


570 


Nasadka-azlrfierka prosta PRXe 50 


615 


Nasadka-waiek gietki PRZs 1 300 


995 


Nasadka-ostrzalka do wiertel PRZf 1 


570 


Nasadka-sprezarka PRZp 55 


1600 


Nasadka-przewdd z monometrem PRZf 6 


620 


Zestawy szlifiersko-polerskie EZ 10118 (komplet) 


6200-6650 


Zestawy stolarskie EZ 10118 (komplet) 


11250-13050 


Zestaw rzemieslniczy EZ 101138 (komplet) 


4183.50 


Zestaw rzemieslniczy EZ 10114 (komplet) 


7500 



Imadto wzorcarskie 



Nasadka-strugarka 



Nasadka-pilarka tarczowa 





Nasadka-ostrzatka do wiertet 




Nasadka-spre/zarka 



Podstawowe wyposazenie podrecznego warsztatu 

C5 
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Dokoriczenie ze str. 46 



Konserwacja 
maszyny do pisania 



Po pewnym okresie uzywania ma- 
szyny, jakosc pisma staje si? coraz 



gorsza. a papier nawijany na watek 
brudzi sie. Najczesciej jest to spowo- 



dowane zanieczyszczeniem czcionek 
oraz watka. Jak je oczyscic - pokaza- 
no na rys. 1 i 2. 

Przed przysta.pieniem do konser- 
wacji trzeba czesciowo rozmonto- 
wad maszyne, aby uzyskac latwy 
dostep do wszystkich czesci. Kolejne 
czynnosci demontowania zespolow 
maszyny przedstawiono na rys. 3-8. 



11 




Dzwignie klawlazowa i ich prowadnice grzabianiowe czyict *if matym, plaakm 
pedzelkiem (azczegdlnie doktadnie w szczelinach). Naatepnie smaruje n« je 
mala, oliwiarka. tub lekarskq strzykawka napetntonq olejem 




Podobnie konserwuje siq dzwignie tzw. czynnoici funkcyjnych. Po ulo/emu 
maszyny tak jak na zdjeciu mozna naamarowac wahacze machanizmu pisza.- 

CSflO 

13 
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Do oczyazczanla machanizmu podnoanika widalek uzvwa sis malago okragle- 
go pffdzelka Szczegdlme slarannia nalezv oczyacitf fzczaliny. w kt6rych tatwo 
oudza sia kurz |ry». 13a) 



14 




Czesci mechanizmtiw sterujqcych rucham tasmy czysci si« rowniei matym 
padzelkiem, a amaruje amarem za pomoc* strzykawki lekarakiej z igta.. Strzy- 
kawka, mozna wpuscic olaj do trudno dostapoych potqczeri Na rys. 14a przed- 
stawtono poszczagolne czaad machanizmu i zaznaczono miajsca wprowadze- 
ma smaru 
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Przed przyatqpieniem do konserwacji poszezegdlnych mechanizmdw znajdujq- 
cych sie w wbzku maszyny, nalezy pedzlem lub szmatkq doktadnie oczyscic 
jego korpus. Dzwignia ponjszajqca zapadke mechanizmu skokowego (rys. 
1 3a) jest potgczona ciegnami i dzwlgniami z mechanizmami wybijajqcymi zna- 
ki. Z tego wzgledu w pierwszej kolejnosci nalezy oczyicic czopy i inna potq- 
czania ruchowa znaiduja.ee sie w dolnej cze£ci maszyny, a nastepnie w w6zku 
(rys. 16a) 





Miekkim okrqgtym pedzelkiem nasyconym benzyna. ekstrakcyjnq nalezy umyc 
bieznie tozyska ilizgowego watka. Trzpienie kraricowych pokretef watka oraz 
wszystkie tozyska rolek wierszaka nalezy takze zakonserwowac smarem 




Dzwignie i tozyska stuzqee do podnoszenia mechanizmu piszqeego a tym 
samym wybijanie gbmych znakow na klawiszach sq symetrycznie umieszczo- 
ne w korpusie. Nalezy o tym pamiqtac przy konserwacji 



Po oczyszczeniu dzwigni mechanizmu tabulators konserwuje sie jq smarem.. 





podobnie jak wspdtpracujqce dzwignie I czopy umieszczone w wozku 
(rys. 15a) 



Prace koriczy zakonserwowanie dzwigni zwalniania marginesu 
wozka wraz z tozyskami (czopami) na ktbrych sie obracajq 



cofania 
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MECHANIZM PISZACY 

Po nacisnieciu klawisza (rys. 9) 
dzwignie klawiszowg przesuw. sie 
do dotu. pociggajgc za sobg ciegno, 
co powoduje przemi°szczenie kgto- 
we wahacza. Wahacz wychylajgc sie 
zabiera ze sobg ciegno, uruchamia w 
ten sposdb dzwignie czcionkowg, 
ktbra uderza w papier zatozony na 
watek, odbija znak. Caty uktad wraca 
do pozycji wyjsciowej, sciggany 
przez sprezyne. 

Zasada dziatania maszyny jest 
dose prosta. tatwo wykryd przyczy- 
ne nieprawidtowosci w zespole wybi- 
jajgeym dany znak. Najczesciej jest 
to zanieczyszczenie tozysk wahacza 
czy dzwigni lub tez uszkodzenie 
sprezynek. / 

FUNKCJE POMOCNICZE 

Oprocu funkeji podstawowych 
maszyna wykonuje funkeje pomocni- 
cze, takie jak podnoszenie tasmy bar- 
wigcej. przesuwanie jej. sterowanie, 
ruch skokowy po wybiciu znaku itp. 
Mechanizmy pomocnicze sa bardziej 
skomplikowane i skfadaja sie z wielu 
czesci. Jednak i tu wazne jest przede 
wszystkim doktadne oczyszczenie 
wszystkich szczelin, tozysk slizgo- 
wych i innych wsp6tpracujgcych ze 
soba czesci, przemieszczajacych sie 
wzgledem siebie. 

Maszyne czysci sie pedzlem pJas- 
kim lub szczoteczkg o sprezystym, 
cienkim wtosiu. Jezeli mechaniczne 
usuniecie zanieczyszczeh nie daje 
rezultatu, nalezy przemyc szczeliny i 
tozyska benzyng. Nadmiar benzyny z 
zanieczyszczeniami usuwa sie miek- 
kg flanelowg sciereczkg. Nastepnie 
wspotpracujgce ze sobg czesci sma- 
njje sie olejem wazelinowym lub 
wazeling techniczng. tozyska rolek 
dociskajgeych papier mozna smaro- 
wad r6wnie?smarem Litmos 25. 

Na rysunkach 10-20 pokazano 
konserwacje naf»tezniejszych me- 
chanizmow maszyny. 

Pozostaje teraz ztozyc maszyne. co 
przeprowadza sie w odwrotnej kolej- 
nosci niz demontowanie. Po ztozeniu 
nalezy jeszcze zewnetrzne ostony. 
klawisze i pokretta przetrzec sciere- 
czkg lekko nasycong denaturatem, w 
celu usuniecia zanieczyszczeii z t*u- 
stego smaru. 

ZYGMUNT OS6BKA 
Opracowanie redakcyjne 
mgr inz. Roman Walitko 
Fot. Marek D. Narozniak 




Rolety 



Niegdys rolety miaty do spelnienia 
jedno zadanie - chronit pomieszczenie (a 
i firanki) przed nadmiernym stoncem Dzi£. 
kiedy znowu staly sie modne - niespo- 
dziewanie zaczery zastepowac zardwno 
firanki, jak i zaslonki. Jest to szczegolnie 
wazne w matych pomieszczeniach, gdzie 
nie ma miejsca na zastanianle okien i fi- 
rankg i zaslong, a wiec w kuchni. pokoju 
do pracy, pokoju dziecinnym Dobrane 
kolorystycznie do scian i mebli mogg by6 
prawdziwg ozdoba Zasigpienie flranek 
roletami ma dodatkowo jeszcze te zalete, 
ze pozwala wykorzystac kazdy skrawek 
miejsca wokbt i pod oknem. 

Rolety bywaja r6zne. Przedstawiamy 
kilka takich, kt6re mozna wykonac same- 
mu. Jedng z najprostszych pokazano na 
rys. 1 i 2. Jej czes6 - to listwa o szeroko- 
6ci ok. 40 mm i grubosci 20 mm (d)ugosi 



zalezy od wielkosci okna), do kt6rej przv- 
krgca sie w r6wnych odst^pach Irzy 
oczka. Do listwy przymocowuje si? rolete 
uszytg z matenalu. Na jej brzegach i na 
£rodku przyszywa sie paski materialu. a 
do nich w r6wnych odstepach - kolka 
metalowe lub plastykowe. Przez te kbtka 
przecigga si? sznurek do opuszczania i 
podnoszenia rolety. 

Rolety pokazane na rys. 3 i 4 sg nie- 
zwykle proste, a jedyng ich ozdoba jest 
sama tkanina. Takg rolete znacznie trud- 
niej wykonac samodzielnie, niezbedne sg 
do tego gotowe lub wykonane przez rze- 
mieslnika metalowe elementy sluzgee do 
jej zaczepienia w oknie. Specjalny mecha- 
nizm pozwala na automatyczne opuszcza- 
nie i podnoszenie rolety. Szczegolowy 
opis jej wykonania podal A. Slodowy w 
ksigzee „Lubie majsterkowad". 

I jeszcze propozyeje A Szymaiiskiej z 
ksigzki ,.100 pomystow dla domu" Spo- 
sdb umocowania rolety pokazano na rys. 
5. Oto potrzebne czesci: / - drewniana 
listewka 20x30 mm o dlugosci od- 
powiedniej do okna, 2 - dwa metalowe 
oczka. 3 - k6leczka metalowe lub plasty- 
kowe, 4 - dwa kgtownikl, 5 - dwa koraliki 
lub klockl, 6 - cieniutkie listewki. 

Zaczynamy od przygotowania tkaniny, 
na ktbrej (po obszyciu brzeg6w) dodatko- 
wo wykonuje sie zaktadki i wsuwa w nie 
listewki 6. Na koricach zaktadek. na brze- 
gu rolety, naszywa sie kdtka 3. przez ktore 
bedzie przeciggniety sznurek. Tkanine. 
trzeba przybic gwoidzikaml do listwy i po 
obu jej brzegach wkrecid oczka. Catosc 
nalezy przymocowac do ramy okiennej 
lub do Sciany czy sufitu. 

Pozostato jeszcze przymocowanie do 
sciany dwoch kgtownikbw w dolnej 
czesci okna. Kgtowniki muszg mied otwo- 
ry - tu biorg poczgtek sznurki zabezpie- 
czone przed wypadni^ciem koralikami lub 
klockami. Otwory te powinny znajdowac 
sie w tej samej odleglosci od okna co 
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roleta. tak by sznurek by* zaczepiony 
Dionowo. Najpierw nalezy przewlec sznu- 
rek przez kgtownik 4 oraz wszystkie k6t- 
ka wzdfuz jednej strony rolety i przymo- 
cowa6 qo do listwy 1. po czym to samo 
trzeba zrobic z drugiej strony. Dobrze 
naorezone sznurki spetniajq rot? prowa- 
dnic 7. Drugi sznurek 8 trzeba przywigzac 
do oierwszeao koka na dole 3 i przewlec 
go przez wszystkie k6tka po kolei, wresz- 
cie przez oczka 2 w g6rne] listwie (tak 
samo z drugiej strony rolety 5). Oba korV 
ce nalezy zwigzac po jednej stronie rolety 
-pociagaia.c za te sznurki powodujemy jej 
opuszczanie lub podnoszenie. Aby zatrzy- 
mad rolete na denej wysokosci, sznurki 




przyczepia sie do haczyka przymocowa- 
nego do sciany. 

Jol 




URBAN LEONARD Techno4ogia robot murarmktch i 
Tynkarskich Wydawmctwa Sz*oin« r Padagogiczne 
1980. Wyd IX sir 435. nakiad 30 000 egz. cena 
36 r 

Ksiazka uw«ri podstawowe wiadomoSci o murach. 
0m6w*ooo w mei szczegofowo rodzaje robot murars- 
kich i rynkarsktch oraz zagedn«ma organ tzeci». norroo- 
warna pracy obmiarOw robot i przepny bhp. 

Ksiazka - przeznaczone dta uczntow zaaadniczych 
szkdt budowlanych. zawod murarz - mote bye pomocq 
dla majsterkowiczOw. Bogato ilustrowana 

TVSZKA JOZEF: Powierzchmow* uazlachetnianta 
vsryrobow z drawn*. Wydawmctwa Naukowo-Tech- 
niczne 1981 r. Wyd. II, str 362, naklad 5000 egz. 
cena 86 zt. 

W pracy omdwono metody uszlechetniama drewna i 
wyrobdw z niego, uwzgledriiaiac rdzne rodzaja po- 
wierzchni i odpowtednie do nich powtoki uazlachetma- 
iace. ochronna lub dakoracyina Szczegofowo opisano 
technologic usziachet mania powterzchm drewna przez 
zastoeowame r6znych ofclain. wypalania, tntarsjt, mknj* 
stacji. metalizaqi up Ponadto omOv,»ono bogaty asor- 
tyment matenatdw malarako-lakierruczych. tj laktery. 
polriury. farby. emelte. W dalezych roidziatach - 
technologia z~ nanoazeme. metody suazema, szlrfowa- 
nta oraz polerowanta powtok 

Ksiazka jest paeznaczona dla mzyntardw zatrudmo- 
nych w zaktadach produkuiacych wv'obv z drewna 
Czytelnicy tnteresujacy sie uszlachetniamem drewna 
mogq z nwj wiele skorzystac. 

ELSZTEIN PAWEt Mtody modelarz raklart. Wydaw- 
nictwa Naukowo-Techniczne 1981 Wyd. IV. str 260, 
naktad 20 000 egz. cena 67 z< 

Ksiazka omawia wszechetronme modelarstwo 
kosmtczne. zawiera wiadomosa mezbedne przy proiek- 
towamu i obliczaniu pa ram et row modeh rakiat Podano 
konstrukcie, przeznaczenie i dziefanie poszczegdlnych 
czesci raloeL opisy budowy | ekipioaiacj- modeii Po- 
nadto ksiazka zawiera mformacja dotyczace na/- 
nowszych przep*6w miedzynarodowych obowiazuja- 
cych na imprezach models rsk ten Optsano rowmez roz- 
wdj ma* ego rakietnicrwa w Po**ce Kaiazk* uzupetnia 
przeglad konstrukC|i w poezczegolnych klaaach modeii 
rakiet 

ILINSKI M.. KREYSER R Podatawy fotografii. 

Wydawnictwa Naukowo-Techniczne 1981 Stron 320, 
naktad 30 000 egz.. cena 250 zt 

Jest to encyklopedia. wydana w earn ..Ilustrowana 
encyclopedia dla wazyslkich". Zawiera ok. 1800 pod- 
stawowych hasel. przyatepnie objasnionych. z dziadzi- 
ny fotografii ogolnej i kmematografi) amatorskiej. m.in. 
Jefmicje pojec z techniki fotograficznej. optyki fotogra- 
ficznej. sprzetu stosowanego w technics fotograficznej 
I kinematografii amatoraktej oraz dane dotyczace mate- 
na+Ow fotograficznych i ich obrdbki TreAc uzupe*niaia 
hasta dotyczace taoni fotografii (mieresOtaoa foto- 
amaiorOw i specjalistow) oraz wiadomoaci historyczne 
o ludziach zasfuzonych w tachnice fotografii I kine- 
matograflL 

Encyklopedia przeznaczona je*T dla wszystkich entu- 

CAZARSKA TERESA: Pisanie na maszyme Wydaw- 
mctwa Szkolne i Pedagogiczne. Warszawa 1 980. Stron 
72. cena 9 z*. 

Bogato ilustrowana ksiazka pomaga w opanowaniu 
poprawnego pisania na maszynta. zapoznaje z kon- 
strukeja i eksploatacja maszyny do pisania, z matenata- 
mi do pisania na maszyme i pracamt biurowymi wyko- 
nywanymi na maszynie. 

Ksiazka - zatwierdzona przez Mmisterstwo Oswiaty i 
Wychowanta dla uczniow liceum ekonomicznego - jest 
dobrym poradnik«m dla kazdego wfasoaela t uzv*o- 
wmka maszyny do pisania. Sporo mtejsca zajmuie roz- 
dziaf pt. ^Konslrukcja i •kaploatecje maszyn do pisa- 
nu". w ktdrym szczegdtowo zostafy optaane elemenry 
konstrukcyjne maazyny i tachmka ich obsfug* oraz kon- 
serwacia maszyny Przejrzyate iluatracje uiatwiaja przy- 
swojeme wadomoic>. Dla poczatkuiacych ksiazka za- 
wiera doskonale stopniowane Cwiczania nauki pisania 
na maszynie. 
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Izolacja cieplna rur c.o. 



Kazimierz Kaj, Krotoszyn. Podaiemy 
' . ■ - i ; e = zewn«trznej rzoiacji 

oaplnei rur centralnego ogrzewania 

Rury wodv zas>laiacej. gorqcej i do 
wrotnei. ochlodzonat. izoluie s*a na og6* 
osobno. Razem mozna je izolowat tylko 
wtedv. gdv odiegtosc miedzy nimi jest 
taka. jafc wymagana gru- 
boic warstwy izolacyjnej njr wody gorfl- 
caj. Izolacja cieplna skiada sie t nasteou- 
: . , warstw 

- warstwe lakieru antykorozymego. 

- matt i wipkna szklanego. 

- .wansrwa ochronna. 

Warstwe maty szkianej zabezpiecza sie 
dnjtam stalowym o srednicy 2 mm. 
wyzerzonym i ocynkowanym. wykonujec 
z »egc opeski rozmiaszczone co 50 cm 

Grubosc warstwy ochronnaj dla rur o 
iradnicy 25-50 mm wynoai 5 mm Wars- 
twa ochronna wykonuje sie z gipsu w 
proporcji. 1 kg gtpsu i 0.6 I wodv Pod te 
waratwa - iako iai zbrofenie - daje sie 
tkanme bawetmana W istalaciach du- 
zych, gdzia zachodzi koniecznosc przy- 
gotowania znacznei iiosci gtpsu. ktdry 
i«t zuzywany przez druzszy czas. stosu»e 
siq opozniecze. hamujace proces wigza- 
ma Podajemy ich sktad. 



Materiaty potrzabna do IzolacJI 1 m rur 



Opozniacz I: 

- 12% roztwdr fugu sodowego lub 
potaaowego albo 

mleka wapiennego 3 I 

- woda 7 I 
Mieszanme natazy gotowac przez 3 

godzmy na wolnym ogniu waaz miesza- 
iac. gdyz roztwor ptani sia I tatwo przy pa - 
la. Dodawac w iloici 0,1 l opdzmecza na 
1 00 kg suchego gipsu. 
Opozniacz II Iproporcja na 100 kg su- 
chego gtpsu), 

- sucha farba 0,27 kg 

- mielona krada 1.44 kg 

- ntegaszone wapno 0,65 kg 

- malarski klai 0,06 kg 

- trans mydlo 1 .00 kg 
Grubosc warstwy izolecyinaj jest rbzna 

dla rur do wody gorqcej praz chtodzacej i 
wynoai w mm: 

rury zasilajtoa njry powrotne 

025-40 025-30 
032-40 032-30 
340-50 040-30 
050-50 050-30 

KP 



Mattnaly 


Rury tasitaiace 
o sradnicy (mm) 


Rury powrotne 
o aradmcy (mm) 


26 


32 


40 


50 


25 


32 


40 


50 


Lakwr kg 


0,03 


0.04 


0.05 


0.06 


0.03 


0.04 


0.05 


06 


Wats szklana, kg 


2.4 


2.5 


3.9 


4.1 


1.4 


1.8 


1,7 


1.9 


Drut. kg 


0.02 


0.03 


0.03 


0.03 


0.02 


0,02 


0,02 


0.03 


Tkamna, m 3 


0.53 


056 


0.69 


0.75 


0.42 


0.47 


0.50 


56 


Gibs kg 


0.61 


0.65 


0.81 


0.88 


0.49 


0.54 


0.58 


0,65 



Metalizacja 
tworzyw sztucznych 



Krzyaztof Rimplar, Tychy. Podaiemy talizacji tworzyw sztucznych. Slowa ,.me- 
wskazowki i wyjainiema dotyczace me- taitzecia" uzywam ceiowo. pontewaz me- 



nial caty tok poatapowania test mezmien- 
ny i n«zelezny od rodzaiu ostatmej 
powtoki. inaczej mdwiac. doptero po gal- 
wanicznym natozemu warstwy miedzi 
podktadowai mozna na ntej osaozac 
dowolny metal. 

PR2YGOTOWANIE 
POWtERZCHNI 

Powierzchnie tworzyw przeznaczona 
do metalizowama lrz%b» doktadnie umyC 
ctepta woda ' szczotka. a nastepme. w 
cekj odttuszczema ptynem Ludwik lub 
Kuchak. Zwiazania powtoki metaiowej z 
podlozem zalezy mm od chropowatosci 
powierzchni. uzyakanai wskutak piasko- 
wania lub poceranta papieram soernym 
albo ummjetnego nadtrawienia pokrywa- 
nej powierzchni. Tworzywa przeznaczone 
do metaiizowania wytrawia s<e po dok- 
ladnym odtluszczaniu. 

A oto rocepta na roztw6r specialnte 
przeznaczony do traw»enia tworzyw fa- 
nolowo-lormaldehydowych, moczniko- 
wo- forma Idehydowych i epoksydowych 
kwaa siarkowy. stezony 256 cm 1 
kwes azotowy. stezony 1 28 cm' 
kwas solny. sterony 1 cm> 

A ; 3? 32 cm* 

Jest to roztwdr uzywany w gatwano- 
tachnice do wybryszczama miedzi i mo- 
Siadzu (nosi niezbyt poprawna nazwa - 
gelbn^na) W 'oztwoae tym um'eszcza 
sie na chwila odtluszczone tworzywo. 
szybko optukuie i zanurza w rpzfworze 
zoboiatniajacym. np 10% roztworze we- 
glanu sodowego tub 1 5% roztworze 
kwasnego wegianu sodowego. 

Tworzywa pochodne estrow celulozo- 
wych wytrawia s<e przez 1-5 mmut w 
5-10% roztworze wodoroOenku sodowe- 
go kib 1 0% roztworze wodnym acetonu 

Polepszenle przyczepnoso warstwy 
metalu do tworzywa sztucznego mozna 
uzyskac przez zanuaeme paedmtotu na 
kilka mmut w roztworze o skfadzie 
bezwodmk kwasu 
chromowego 1 50 cm' 

kwas siarkowy, stazony 1 cm 1 
woda do 1 000 cm' 

Po nadlrawiemu nalezy roztwdr trawiQ- 
cy dokfadnie uSungc przez spfukante 
woda, naipierw zwykta, potem desty- 
lowana. 

AKTYWOWANIE 
POWIERZCHNI 

W calu ulatwienia osadzania si© srebra 
na metaiizowanej powierzchni stosuje sie 
fil „uczuiame~ Chodzi tu o wytworzame 
na pokrywanym tworzywie centrdw ak- 
tywnych. wskutak czego trebro osadza 
3 tatw>ei na jego powterzchm, n<z na 
powierzchniach nieuczulonych. np na 
Sciankach naczynia, w ktdrym przebiega 
proces 

Czyste tworzywo zanurza sie na 1-2 
mmuty w roztworze uczulajacym i nas- 
teonie bardzo starann* uiuwa ten roz- 
twdr przez sptukanie najpiarw woda *wy- 
ktg. potem destylowana Uczulenie takie 
prowadz' sie w roztworze o sktadzie 
chiorek cynowy 1 g 

kwas solny. stezony 40 cm 1 

woda destyiowana do 1 000 cm 1 

NAKtADANIE 

WARSTEWKI PRZEWODZACEJ 

Nalezy sporzadzid dwa roztwory 

I Rozrwdr antbrza.cy: 20 g AgNOs 



rozputcic w 100 cm 3 wody destylowanej 

1 dodawac kroo4ami tyie amoniaku. aby 
poczatkowo wytrgcajgcy sia osad roz- 
puscil sie catkowicie. Nastepnie dopalnic 
do 1000 cm 1 woda destyiowana 

II. Roztwdr redukujacy 52.5 cm' 40% 
roztworu formaldehydu czd a. (czystego 
do anaiiz) dopetniC woda destyiowana do 
objetoaci 1000 cm' Uzywa sie rownych 
iloSct roztwordw I < II 

W czystym szklanym lub por- 

calanowym umieszcza sie p^zedmiot 
oplukany juz po uczuleniu. po czym nale- 
wa s<e tyle mieszaniny 11 roztworu I i II. 
aby srebrzony przedrmot zosta< cafkowi- 
cle pokryty roztworem Srebrzenie trwe 
od 10 do 1 5 mm i przez ten czas przed- 
mioi nalezy stale poruazac Po zakonczo- 
nym procesie przedmiot plucze s>a I mo- 
kry od razu zawiesza w kgpieli do galwa- 
nicznego pokrywania 

Uwaga. Swiozo nalozona warstewka 
srebra, szczegdlnie mokra. bardzo tatwo 
ulega uszkodzeniom mechanicznym 

GALWANICZNE NAKtADANIE 
POWtOKI MIEDZIANEJ 

Posrebrzona chemiczme powierzchnie 
po opiukaniu nalezy bez suszenia zanu- 
rzyfi w odpowiedniB] kapieli galwanicz- 
ne) Pokrywane tworzywo powmno bye 
zaopatrzone w doprowadzenie pradu ele- 
ktrycznego do pometalizowanef po- 
wterzchm. Pamtetajmy jednak ze powtoki 
srebra sa bardzo deiikatne < po zanurze- 
niu w stosowanych ktptelach ga'wantcz- 
nych moga sie rozpuicic, zanim cokol- 
wiek zdazy *'4 na nich osadzic Diatego, 
chociaz test to uciazl*we. trzeba stoso- 
wac dwustopmowe pokrywanie galwa- 
mczne: 

- grunrowante - pokrywanie wstepne 
do jrupotci ok 1 um w kaptelach ..lagod- 
nych" o specialnte dobranym sktadzie. 
Zab«g ten ma na c»lu wzmocn«me neto- 
zonei chemiczme powtoki • polepszente 
tzw styku elaktrycznego. 

- pokrywanie do za^anej grubosci. 
Gruntowanie. Kapiet do wstepnego 

miedziowania powierzchni nosnika po- 

wtnna mieC -:-* v- - : " ■ sktad 
siarczan miedziowy. 
CuSO*5H20 150g 
kwas siarkowy. HjS0« 
stgzony 8 cm* 

aikohol elylowy. CjH»0H 50 cm 1 
woda do objeioici 1 000 cm' 
M<edz<owanie nalezy prowadzic w tern- 

peraturze pokoiowej przy gestosci prgdu 

2 A/dm : Gruntowanie w podanych 
warunkach trwa 15-20 mm, po czym 
ptytke nosnika wyjmuje sia. sptukuje 
woda ' od razu zawiesza w ►ace do 
wtaiciwego tuz miedziowania 

Miedziowanie nalezy prowadz«c w lem- 
peraturze pokojowej przy gestoict pradu 
2 A/dm : Gruntowanie w podanych 
warunkach trwa 1 5-20 mm. po czym 
ptytke nosnika wyjmuje sie. sptukuje 
woda 1 od razu zawiesza w kapieli do 
wtasciwego juz miedziowania 

Miedziowanie wta<ciwe. Kapiel rdzni 
s<e stazeniem sod m«dzi i kwasu sianto- 
wego: 

starczan miedziowy 

CuSO. 6H:0 220 g 

kwas siarkowy. H;S04. 

stezony 50 cm* 

woda do objetosct 1 000 cm* 
Nakladame miedzi odbywa si« w tem- 
perature pokojowei przy gastoici pradu 
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2-4 A/dm' Po uzyskaniu wanstewki mie- GaNvaniczne pokrywanie gipsu jest 
dzi o gruboso 15-20 ..— mozna iuz bardzo trudne | wymaga ww'u dodatko- 
pokfyd ]4 niklem a nastepnie chromem wvch zabiegbw ZaL 

Przystawka 
kwadrofoniczna 



Maciej Racibonki. Poznart Modna 
przed kilku laty kwadrofonia praktycznte 
dzii nie .iin.eje Przyczyny sa dwie po 
pterwsze - brek porozumiema co do obo- 
wiazujacago standards po dnjgie - ze 
wzglfdu na niewspotmiemie wysoki 
koszt sprzatu »v stosunku do uzyskiwa- 
nych efekt6w Wysoka cana wynikala 
mm cnocby z tego. ze do stuchama 
audvcji kwadrotonicznych sg niezbedne 
Ibtorac pod uwage tylko ostatnie ogmwa 
toru elektroekustycznego) czterokanato- 
wy wzmacniacz i cztery kolumny gtosm- 
kowe Jesli tego rodzaju czynniki zawa- 
zyfy na produkqi ..prawdziwego' sprzetu 
kwedrofonicznego. to muszg. miec one 
jeszcze wieksze znaczenie przy .,pseudo- 
kwadrofonii" Jul i samego tylko okre4- 
lenia ..pseudo " wynika. ze uzyskiwane 
e'ekty akustyczne sa znacznie gorsze niz 
* przypedku normalnych systemow. a 
kosztv mewiele mmejsze (wciqz sa nie- 
zbedne eztery kolumny gioinikowet Zs 
sada dziatan»a wsxystkich system6w 
pse-jdokwad'ofon..' polega na wytwo- 
rzentu roznicy sygnatdw lewego i prawe- 
go kanehj (£-P I P-i) i dostarczemu ich do 
tylnych gtoftn<kpw Wynika stad ze 
..dodatkowa ' mformacja jest uzyskiwane 
w sposbb catkowioe sztuczny. 

Neszym zdamem. eksperymenty z lego 
lypu kwadrofonia. maja sens jedynie 
wowczas. gdy ma sie juz cztery kolumny 
gioamkowe Kupowanie bowiem dodat- 
kowych kolumn w oczekiwaniu na zna- 
czne wxbogaceme wrazert stuchowych 
moze byd jedynie przyczyna rozczarowart 
i zbednych koszt6w 

Moc wydzieiajflca sie w tylnych kane- 
•ech ;es: znacznie mmeisza mz w przed- 
ntch. totez wymagania dotyczqce tylnych 
kolumn nie sa. krytyczne Proponuiemy 
wykonania prdb z przystawka (wedtug 



rysunku) na pozyczonych kolumnach. 
Unlkme Pan wOwczat ryzyka niepotrzeb- 
nego wydatku 

Podobny uktad przystawki .pseudo- 
kwadro' zestosowano w odbiomiku 
Radmor 5100 Jest to uktad najprostszy 
dajacy (ednoczetnie moziiwosc pewnej 
reguiacji uzyskiwanego efektu. Naiezy 
zwrooc uwage na prawidtowa bieguno- 
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wosc potaczert gtosnikdw. Regulacie war- 
totei rezystora ..balansu prz6d-tyt~ 
mozna najtatwiej uzyakad przez przeta.- 
czeme zdobycie 'ezyatora o podobnei 
wartoio rezystancji ■ mocy. w dodatku 
ptynme r«gulowanego. moze bye trudne. 
Moc rych rezystordw powmna bye rzedu 
25% mocy wyitoowej wzmacmacza 

TB 



Przedwzmacniacz 
do gitary 



Mirottaw Kozak. Sobiecko. Ze wzgle- 
du na bardzo male napiecie svgna'u ele- 
ktrycznego. uzvsk'wanego z gitary ele- 
ktrycxnei. rtgu*a >est stosowanie -~ ? 
lub bardziej ztozonych uktadow przed- 
wzmacn<ac2y Sa one umieszczane na 
ogo* wewnatm inttrumentu. z powodu 
kontecznoaci ei<minac|i wptywu raktocen 
Istmeje nwitychana roznorodnosi roz- 
wiizan tyeh ukladOw tak ze wzgledu na 
pefntone tunkeje (przedwzmacrnacze \<- 
niowe. korekcyjne. ..zmekszta'cajace 
przebtegi elaktryczne ltd.). iak • rodzaj 
uzytych podzespotbw, uktad elektryczny 
czy paramatry wejsciowo-wyjictowe. 

Interesuie Pane przedwzmacniacz linio- 



wy wzmacntajacy sygnal z przystawki do 
poziomu wystarczajacego do wysterowa- 
ma wzmacniacza m cz wiaks^ei mocy 
Vus> Pan jednak zdawae sob<e sprawe. 
ze w pe*nt poprawne wymki mozna uzys- 
kat przy dokladnym okrealentu para- 
meirow przyatawki ondukcyjnosc uzwo- 
jen. ich reiyatancja. naptecie z n«| uzvs- 
kiwana) czutoict i rezystancii wejiciowej 
wzmacniacza. Bez tych informacji mozli- 
we jest ledynie rozwiqzanie przybhzone. 
me zawsze najiepsze 

Podeiemy achemal prostego. ale dob- 
rego przedwzmacntacza limowego 
Wazne (est Itaranne ekranowanie przed- 
wzmantacza oraz zapewmeme dobrych 
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parameirbw zatiiante iprzede wizystkim wzmacniacza narwygodntej r*at zastosc 
mafych tetmeni Do pierwszvcrt prob wac zasilanie z batem (np 3*4.5 V). 

TB. 



Barwienie Swiec 



Henryk Nowak, Gdynia. Zgodnie z 
Pana prosba podajemy wskazbwki doty- 
czace barwienia maty pr2aznaczone| do 
wyrobu swiec. 

Substancje takie, iak parafma. t6|. stea- 
ryna oraz cerezyna i wosk. z ktbrych sa 
wynsbiane swiece mozna barwtc w spo- 
sob przeswiecaiacv oraz matowy 

Do barwienia przatwiecajacego nadaie 
s>e naiiepiej parafma oraz wosk 
natomiast cerezyna • staaryna sa z reguty 
nieprzeiwiecaiace 

Do barwienta przeswiecaiacego sto- 
suje s^ nastepujace barwntki: 

• kotory czerwone - rodamina. fuksy- 
na. eozyna; 

• kolory zielone - zielan Victoria, zie- 
lert kwasna: 

• kotory niebteskie - blflkit Victoria, 
fiolet metylowy. 

• kolory zofte - zotciort naftalowa. z6l- 
ciert BS 

Przez odpowiednie mieszanie poda- 
nych barwmkdw mozna otrzymad pozo- 
state kolory Wszystkte barwntki rozpusz- 
cza s; w stooionych sonawcach dodare 
sifl ie wi«c do stopionei perenny czy wo- 
sku, uwazanc abv temperatura nie prze- 
kraczata 80-70*C Poniewaz miensyw- 



nosc podanych barwmkdw jest bardzo 
duza. stosuje sie |e w ilosci 4-6 g na 1 kg 
parafmy lub wosku Drobno zmielony 
barwnik szybaej rozpuio S(«. 

Aby zabarwic parafme nieprze4wia- 
caiaco. oprbcz barwnika naiezy Och-jc 
jeszcze srodek matujacy. np litopon. biei 
cynkowa lub magnezie Naikorzystnieisze 
lest stosowan>e magnezji. czyli tlenku 
magnezowego. MgO. a to dzi«ki ntskiej 
masie wtaiciwej - 2.7 Natomiaat masa 
w*asciwa litoponu wyno* iuz 4.3, bieli 
cynkowej - 5.6. Poniewaz masa wtasciwa 
parafmy. stearyny i wosku wynosi okolo 
0.95. latwo domytdc sie. ze wymieniona 
6rodk> matujace. jako merozpuszczalne. 
beda opadac na dno Dlatego tax, im 
wiaksza masa wtasciwa Srodka matuiaca- 
go, tym trudniej go bedzie wymieszac, 
Po zabarwieniu parafiny w stania stopio- 
nym. substancje studzi si«. jednoczasme 
mieszajac az do otrzymanta konsystancji 
pbtstatei Teraz doptero naiezy dodac 4ro- 
dek matujacy | cafosc doktadnie wymie- 
szac Moid Srodka matujacago zalezy od 
przeznaczenia masy lecz nie powmna 
przekraczad 5-10%. Im wiecej bowiem 
dodamy srodka matuiacego tym gorzej 
beozie palita si« swieca 



Zamek magnetyczny 



Jan Kaczmerek. Poznart. Do zamyka- 
nia szuflad, szafeczek itp. moze posruzyc 
zamek magnetyczny Jest to zapedka 
(stal o gruboici 4-B mm) uruchsmtana z 
zewnatrz szuftady za pomoca Silnego 
magnesu Porusza ft on a w pro wad nicy 
z matenatu ni«magnetycznego 1 - 
nium. mosiaOz >ip 1- ograniczaiacej je] 
ruchy 



TU npfy < 
mopnestrri 
unitsc zaoo*« 



Kienjriek 

Otwieran'O 

szutiooy 




Ne rysunku nre sa pokazane szczegON 
konstnjkcyjne. lecz ledynie idea dziatama 
zamka W praktycznym wykonaniu 
wymtary poszczegbinycn czeso naiezy 
ustalid samodzielnie w za<ezno4ci od 
wymtarow szuflady. posiadanych me< 
tena<6w i mozltwosci wykonawczych W 
przypadku. gdy przednia scianka azutady 
jest doid gruba, mozna ca*y zamek .wpu- 
iod" meco w drewno gdyz maczei dzu»- 
tanw magnesu moze okazad s>e zbyt sta- 
be do uniestenia rapadki 

Bardzo silny magnes mozna uzyskad 
np. z uszkodzonego gtosnika o duzych 
wymiarach. 

T,W, 




1/1/ jednej z poprzednich moid) 
WW wypowiedzi. sprzed kilku 
miesiecy - jak ten czas 
szybko leci - apelowalem do Czytelni- 
kow. aby dzielili sie ze mng pomyslami 
tub zaczerpnietymi ze starych katen- 
darzy receptami. I oto p. Marian Samu- 
ta. radiotechnik z Gdahska. nadeslal 
przepis na wykonanie czerpanego 
papieru. W liscie swym pisze. ze spo- 
sob ten stosowali juz przed wiekami li 
to z powodzeniem) Chihczycy. A oto I 
przepis 

ozmoczona kore drzewa 
II morwowego rozdziela sie 

na cienkie paski i gotu/e 
f przez dwie godziny w roztworze ga- 
szonego wapna. Nastepnie otrzymana 
mase rozbija sie drewnianym mfot- 
kiem. dodaje sie do niej klej i zalewa 
wodg Najwazniejszym momentem w 
..produkcji" papieru jest czerpame 
masy papierowej specjalnym sitem. 
zwanym czerpakiem Czerpak powi- 
nien byd wykonany z jedwabnych nici 
lub cienkich. bambusowych precikdw, 
osadzonych na drewnianei ramie 



Czerpak zanurza sie w pojemniku z 
mass papierowg. "odczas wyjmowa- 
nia go warstwa wloknistej masy za- 
trzymuje sie na siatce. Od grubosci tej 
warstwy zalezy gruboit papieru Jezeli 
czerpak zostanie zanurzony pfytko. 
warstwa bedzie cienka. jezeli gtebiej - 
bedzie odpowiednio grubsza. Gdy 
woda sptynie. na czerpak u pozostanie 
warstwa masy Nastepnie, szybkim ru- 
chem wyrzuca sie zawartoii czerpaka 
na gtadka deske. przyciskajgc /a odpo- 
wiednio obcigzong druga deskg. Kolej- 
ne czynnoici to prasowanie i suszenie. 

Jezeli ktc* z Panstwa chcialby miec 
na wyrabianym przez siebie papierze 
wlasny znak wodny, moze to osiggngc 
bardzo latwo Na siatce czerpaka nale- 
zy przymocowai wykonany z cienkie- 
go drutu lub wyszyty cienkimi, jedwab- 
nymi niimi znak albo monogram. 

Tyle na temat domowego sposobu 
przygotowania papieru. Nie mam tylko 
pojecia. gdzie mozna zdobyc kore drze- 
wa morwowego. ale - jak to sie mdwi 
- dla chcgcego nie ma nic trudnego. 
Nasz Czytelnik nie podal proporcji skta- 
dnikow - po prostu jest to rebus, ktory 
mozna rozwigzai metodg ..prob i ble- 
ddw". Zycze zatem sukcesdw. 

M iczni Czytelnicy, kierujgcy do 
l m mnie pytania o porady, nie- 
kiedy narzekajg. ze moje 
propozycje sg nie do zrealizowania. bo 
wielu prefabrykatdw. o ktdrych wspo- 
minam, juz sie nie-wyrwarza. To praw- 
da. ale celem moim jest pomformowa- 
nie. jak i z czego onegdaj wykonywano 
to i owo. Oto na przyklad. modne (i 
szpetnel dzisiaj sztuczne kwiaty czy 
owoce ze sztucznych tworr/w ongis 
wyrabiano... z gliny w taki sposob 

Rozrabiano tlustg gline do twardoici 
smalcu. dodajgc troche gipsu. Mgse 
nalezalo ugnieit. tak aby mozna bylo z 
niej w rekach fbez uzywania form) 
uksztaltowai owoce: jablka. gruszki, 
brzoskwinie. a nawet zamorskie bana- 
ny. Po wysuszeniu mokrych atrap, 
powierzchnie ich pokrywalo sie mielo- 
ng kredg i zanurzaio w roztworze para- 
finy zabarwionym na cytrynowy kolor. 
Roztwor ten nie mdgl bye gorgcy. 
Zanurzanie w parafinie powtarzano 
3-4 razy. Potem owoce malowano i 
ponownie zanurfano w parafinie. tym 
razem bezbarwnej Dodanie sadzy 
angielskiej do parafiny nadawalo iliw- 
kom piekny. czarny kolor. Sliwki i 



winogrona posypywano dodatkowo 
Iprzez drobne silol talkiem zmiesza- 
nym z uitramaryng Ifarbkg do bielizny). 
Przed malowaniem. owocom dorabia- 
no jeszcze korzonki z drutu. 

Tak wykonanymi owocami ozdabia- 
liimy ongis kosze. talerze lub okna wy- 
stawowe. ..Tamte" atrapy owocow 
bardzo mi sie podobafy. natomiast nie 
cierpie sztucznosci z tworzyw. 

Jeszcze jedna sprawa. o kto- 
rg pytacie Pahstwo - prze- 
chowywanie ziemniakow 
przez zime. Znany i powszechnie sto- 
sowany sposob - to przechowywanie 
w kopcach. Polega on na tym. ze ziem- 
niaki pozostawia sie przez zime - w 
suchej ziemi. W tym celu kopie sie 
rowy o gfebokoSci ok. 45 cm. szero- 
koici - na dole (dnie) 90 cm i na gdrze 
150 cm. Dno i boki trzeba wyscielic 
suchg slomg. Ziemniaki przeznaczone 
do przechowywanie muszg bye suche i 
zdrowe. Usypuje sie z nich pryzmy - 
gdrne czgii pryzmy wystaje ponad 
rdw. Nastepnie nalezy przykryt ziem- 
niaki 1 5-centymetrowg warstwg sto- 
my i ziemi. pozostawiajgc je tak na kit- 
ka dni. aby odparowal nadmiar wilgoci. 
Potem przykrywa sie je kolejng 
warstwg ziemi - ok. 45-60 cm. ktorg 
nalezy gtadko ubit. aby woda deszczo- 
wa mogfa swobodnie sptywac Wresz- 
cie robi sie ..kominki" - najprostsze 
powstajg przez wlozenie pionowo 
okrggtych palikdw. ktdre wyjmuje sie 
po uformowaniu kopca. Otwory trzeba 
zatkat wiechciem sfomy. Ten sposob 
przechowywanie mozna stosowad tak- 
ze do innych roslin okopowych. 

Ale dobre gatunki ziemniakow prze- 
chowywalismy kiedys inaczej. Umyte 
ziemniaki zanurzaio sie w koszyku lub 
siatce na 4-5 sekund we wrzgcej s/o- 
nej wodzie. a nastepnie rozkladalo sie 
w miejscu przewiewnym. aby wyschty 
Podczas zanurzanie we wrzgcym roz- 
tworze wody i soli kuchennej ziemnia- 
ki tracg pedy. Dobrze znoszg przecho- 
wywanie i sg smaczne. 

I to by bylo na tyle. Dziekuje p Ma- 
rianowi Samuta za Jego list i opis 
wytwarzania papieru. Czekamy na dal- 
sze propozycje. 
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